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1. Wprowadzenie

Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Zatozeniem systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce jest elastyczne reagowanie na potrzeby rynku pracy, jego otwarto$¢ na uczenie sie przez cate zycie oraz
mobilnos¢ edukacyjna i zawodowa absolwentow. W tym celu wyodrebniono kwalifikacje w poszczegdlnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzono
uczestnikom warunki do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych
w Zintegrowanym Systemie Kwalifikaciji.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest jedng z form ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych. Szczegdtowe warunki organizacji kwalifikacyjnych kurséow
zawodowych i akredytacji osrodkdéw okreslajg przepisy prawa oswiatowego. Rodzaje placdéwek, centrow ksztatcenia i szkét uprawnionych do prowadzenia kwalifikacyjnych
kurséw zawodowych, a takze warunki, organizacje, tryb prowadzenia ksztatcenia w poszczegdélnych formach pozaszkolnych, wymogi programu nauczania, sposoby
potwierdzania uzyskanych efektow ksztatcenia, wzory dokumentéw wydawanych po ukonczeniu ksztatcenia prowadzonego w formach pozaszkolnych okresla
rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowe;.

Ksztalcenie zawodowe w oparciu o klasyfikacje zawoddw szkolnych jest realizowane zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie, gdzie dla kazdego zawodu
wskazano jedng lub dwie kwalifikacje oraz przypisane im jednostki efektéw ksztatcenia obejmujace:

bezpieczenstwo i higiene pracy,

- jednostki efektéw ksztatcenia typowe dla danej kwalifikacji,

- jezyk obcy zawodowy,

- kompetencje personalne i spoteczne,

- organizacje pracy matych zespotéw (wytgcznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika).

Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym w systemie dziennym lub stacjonarnym jest réwna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia
zawodowego w danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy prowadzony w formie zaocznej trwa nie mniej niz 65% minimalnej liczby godzin ksztatcenia zawodowego w danej kwalifikacji.

Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia. Informacja zawiera:

- oznaczenie podmiotu prowadzacego kwalifikacyjny kurs zawodowy,

- nazwe i symbol cyfrowy zawodu, zgodnie z klasyfikacjg zawodéw szkolnictwa branzowego, oraz nazwe i oznaczenie kwalifikacji, zgodnie z podstawg programowag
ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, w zakresie ktorej jest prowadzone ksztatcenie,

- termin rozpoczecia i zakonczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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- liczbe stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Stuchacz kursu moze by¢ zwolniony z zaje¢ dotyczacych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia,
jesli organizacja ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie zwolnienie. Wéwczas uczestnik szkolenia sktada wniosek ztozony podmiotowi
prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, wraz z:

- dyplomem zawodowym,

- dyplomem potwierdzajgcym kwalifikacje zawodowe lub innym réwnorzednym,

- Swiadectwem uzyskania tytutu zawodowego, dyplomem uzyskania tytutu mistrza lub innym réwnorzednym,
- Swiadectwem czeladniczym lub dyplomem mistrzowskim,

- Swiadectwem ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,

- $wiadectwem ukonczenia liceum profilowanego,

- certyfikatem kwalifikacji zawodowej,

- $wiadectwem potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie,

zaswiadczeniem o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

W przypadku podejmowania ksztalcenia na KKZ osobie, ktéra ukonczyta KUZ i posiada stosowne zaswiadczenie, zgodnie z powyzszym zapisem, przystugujg zwolnienia
z zakresu, ktory zostat juz zrealizowany na poprzednim etapie ksztatcenia, po ztoZzeniu wniosku o takie zwolnienie w szkole/placéwce prowadzgcej kurs. Dyrektor
szkoty/placowki prowadzgcej KKZ po rozpatrzeniu wniosku ustala zakres zwolnienia. Rodzaj dokumentéw potwierdzajgcych zdobyte wyksztatcenie uprawniajgce do
zwolnienia z realizacji czesci efektow ksztatcenia okreslajg odrebne przepisy. W takim przypadku stuchacz nie uczestniczy we wskazanych przez dyrektora
szkoty/placowki zajeciach. Wptywa to znacznie na skrécenie czasu ksztatcenia.

Zadania szkoty lub placowki odwiatowej prowadzgcej kwalifikacyjny kurs zawodowy oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo--spotecznym, na ktére wplywajg w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych

i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy

i umiejetnosci pracownikow. Istotnym elementem nowoczesnego ksztatcenia zawodowego, odpowiadajgcego potrzebom wspétczesnej gospodarki jest bliska wspotpraca
szkot oraz placéwek oswiatowych prowadzacych kwalifikacyjne kursy zawodowe z pracodawcami. Szkota oraz placéwka oswiatowa prowadzgca kwalifikacyjny kurs
zawodowy powinna realizowac¢ to ksztatcenie w oparciu o wspétprace z pracodawcami, a praktyczna nauka zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze
w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow, a takze w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia
ustawicznego.
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W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem, w tym doskonalenie kompetencji
kluczowych. W procesie ksztatcenia zawodowego podejmowane powinny by¢ dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb
i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukaciji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy koriczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy dany kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje
zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego uprawniajgce do przystgpienia do egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji nauczanej na danym
kursie. Zaswiadczenie o ukohczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego nie potwierdza kwalifikacji zawodowych.

Absolwenci kursu mogg przystgpi¢ do egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji w zawodzie nie wczesniej niz 6 tygodni po jego ukonczeniu, celem uzyskania
certyfikatu kwalifikacji zawodowej. Natomiast warunkiem uzyskania dyplomu zawodowego jest zdanie egzaminéw zawodowych ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych
w danym zawodzie oraz posiadanie wtasciwego dla danego zawodu poziomu wyksztatcenia.

W toku ksztatcenia w ramach kwalifikacji uzyskuje sie wiedze i umiejetnosci obstugi urzagdzen stosowanych w przemysle szklarskim na réznych etapach produkcji: podstaw
produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta, sporzgdzanie zestawow szklarskich, topienie mas szklanych, formowania wyrobéw ze szkta, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze
szkta. Stuchacz po ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego jest przygotowany do pracy

Z urzadzeniami stosowanymi w przemysle szklarskim oraz posiada wiedze dotyczgcg technologii wytwarzania wyrobéw ze szkta.

Organizator kursu moze podwyzszyé poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy w zakresie edukac;i.

Struktura programu

Typ programu: przedmiotowy

Rodzaj programu: spiralny

Planowana forma prowadzenia zajec: stacjonarnie 660 godzin lub zaocznie 429 godzin przez okres 9 miesiecy.

Program ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym dla kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego uwzglednia aktualny stan
wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwrdéceniem uwagi na nowe technologie produkcji szkta, eksploatacji maszyn i urzgdzen oraz najnowsze koncepcje nauczania

i uczenia sie. Program nauczania o strukturze przedmiotowe;j i spiralnym uktadzie tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od najprostszych tresci po bardziej
trudne, umozliwia powr6t do tresci zrealizowanych na poczatku edukacji w szkole, aby je poszerzy¢ w kolejnym roku nauki w celu ksztattowania umiejetnosci wykonania
czynnosci zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych. Ponadto taki uktad tresci utrwala poznane wczesniej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego. Tresci korelujg
ze sobg w ramach przedmiotéw i sg realizowane w postaci ksztatcenia teoretycznego oraz praktycznego.

Charakterystyka programu — zalozenia programowe

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego
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Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowacé sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych
uprawnien zawodowych. Uzyskanie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego obstugi procesoéw produkcji szkta oraz wyrobow ze szkia,
sporzgdzania zestawow szklarskich i topnienie mas szklanych, formowania wyrobow ze szkfa, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkfa oraz regulowania i
utrzymywania parametréw procesoéw produkcyjnych zgodnie z dokumentacjg techniczno- technologiczng stosowang w przemysle szklarskim.

Zestaw efektéw ksztatcenia dla kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego jest podzielony na 7 czesci efektow ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie jako jednostki efektow ksztatcenia:

- CES.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
- CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta
- CES.02.3. Sporzadzanie zestawdw szklarskich i topienie mas szklanych
- CES.02.4. Formowanie wyrobdw ze szkta
- CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobdéw ze szkta
- CES.02.6. Jezyk obcy zawodowy
- CES.02.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Dla trzech z nich opracowano programy Kurséw Umiejetnosci Zawodowych:
- CES.02.3. Sporzadzanie zestawodw szklarskich i topienie mas szklanych
- CES.02.4. Formowanie wyrobow ze szkfa

- CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobdéw ze szkta

Informacje o wykorzystaniu technik i metod ksztalcenia na odlegtosé w formie zdalnej

W programie nauczania dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego nie przewiduje
sie wykorzystania metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ w czesci praktycznej kursu. Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ po
spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach o$wiatowych realizowane w formie ksztatcenia na odlegtos¢, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac
sie w formie zdalne;.

Propozycja metod i technik ksztatcenia na odlegtosé
- wyktad informacyjny,

- pogadanka,
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego
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zadania otwarte,

dokument wspétdzielony,

metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,
gra dydaktyczna online,

metoda WebQuest.

Planowany termin egzaminu zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Zakres i rodzaj nauki zdalnej pozostaje w gestii nauczycieli i dyrekcji placowki zgodnie z panujgcymi w danym okresie warunkami.

Cele kierunkowe programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sig, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdélnym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Cele kierunkowe ksztatcenia branzowego zawiera rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogodinych celéw i zadanh ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego to:

ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane w szkotach ponadpodstawowych: branzowej szkole | stopnia, technikum, branzowej szkole |l
stopnia oraz szkole policealnej. Ksztalcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych;

celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy;

zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegolnoéci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy
udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu
wiedzy i umiejetnosci pracownikow;

w procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych
nabytych w procesie ksztatcenia ogoéinego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogoinej powigzanej z wiedzg zawodowa
przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania
wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego
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- w procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze
szczegblnym uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukaciji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz
zapobiegania przedwczesnemu konczeniu nauki;

- elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjne;j
i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych do klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego;

- opracowany program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych ksztalcenia zawodowego.
Ukonczenie kursu w zakresie kwalifikacji zawodowej CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego przygotowuje do wykonywania zadan zawodowych:
- obstugiwania maszyn i urzgdzeh do sporzgdzania zestawu szklarskiego i topienia mas szklanych;
- obstugiwania maszyn i urzagdzen do formowania, zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkia;
- formowania wyrobow ze szkta;
Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy.
Powiagzanie z zawodami

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kursu w zakresie CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu
szklarskiego. Po zdaniu egzaminu Okregowej komisji Egzaminacyjnej, absolwent kursu otrzymuje swiadectwo/ dyplom/ certyfikat potwierdzajgcy kwalifikacje w zakresie
kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh przemystu szklarskiego i jezeli posiada wyksztatcenie zasadnicze zawodowe(branzowe) otrzymuje dyplom zawodowy
w zawodzie Operator Urzgdzen przemystu szklarskiego i moze stara¢ sie o otrzymanie dyplomu w zawodzie Technik technologii szkta 311925 po uzyskaniu:

- certyfikatu kwalifikacji zawodowej CES.04. Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw ze szkta w wyniku egzaminu zawodowego

- wyksztatcenia sredniego lub Sredniego branzowego.

Informacje o wykorzystaniu technik i metod ksztalcenia na odlegtos¢

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego mozna zrealizowa¢ w formie: stacjonarnej i zaocznej z wykorzystaniem formy ksztatcenia na odlegtos¢, uwzgledniajgc tylko
zajecia teoretyczne.

Realizujgc program nauczania zaréwno w formie stacjonarnej jak i zaocznej zatozono realizacje minimum 330 godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢.

Biorgc pod uwage powyzsze przed rozpoczeciem kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy obowigzkowo zorganizowac¢ szkolenie dla uczestnikow przed rozpoczeciem
zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, dotyczace metod i zasad ksztatcenia oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.
Uczestnicy powinni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne korzystanie z platformy edukacyjne;j.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego
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Podmioty prowadzgce ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zapewniaja:
- dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzacymi zajecia;
- materiaty dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢;
- biezacg kontrole postepdw w nauce stuchaczy lub uczestnikéw, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych

przez podmiot prowadzgcy ksztatcenie;

- biezgca kontrole aktywnosci oséb prowadzacych zajecia.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do os6b dorostych, zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem
wiedzy, umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Osoby, realizujgce ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych to osoby doroste, ktére ukohnczyty 18 lat.

Uczacy sie przed rozpoczeciem kursu musi dostarczy¢ zaswiadczenie o braku przeciwskazan do ksztatcenia od lekarza medycyny pracy.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych, o ktérym mowa w § 14
ust. 2, jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych efektow ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego w danej kwalifikacji
wyodrebnionej w zawodzie okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, z tym ze w przypadku kwalifikacyjnego kursu
zawodowego prowadzonego w formie zaocznej - minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin ksztatcenia
zawodowego w danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Liczba stuchaczy uczestniczacych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztatcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢ mniejsza niz 20.
Odniesienie do rynku pracy,
Uzyskanie certyfikatu w zakresie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego pozwala na zatrudnienie w:
- hutach i zaktadach produkujgcych szkto ptaskie, ich wyroby nalezg do najnowoczesniejszych w Europie, dzieki zastosowaniu w nich nowych technologii;

- hutach szkta produkujacych opakowania szklane, dominujg wsrdd nich butelki i stoje wykonane ze szkta bezbarwnego, wytwarza sie opakowania spozywcze, jak
i kosmetyczne, farmaceutyczne oraz naczynia na znicze.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego
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W ostatnich latach wiasnie w tym sektorze przemystu szklarskiego odnotowano najwieksze przyrosty produkcji. Mozna zaktadaé, ze szybki wzrost produkcji szkta
ptaskiego utrzyma sie przynajmniej do czasu osiggniecia sredniej produkcji krajéw Europy Zachodniej. Powaznym czynnikiem stymulujgcym rozwdj jego produkcji jest
budownictwo komercyjne i mieszkaniowe, a takze przedsiewziecia termomodernizacyjne.

hutach i zaktadach przetwdrstwa technicznego i gospodarczego. Produkujg one bardzo szeroki asortyment wyrobéw szklanych — od zastawy stotowej, wazonow
i innych przedmiotéw dekoracyjnych, po klosze i wyroby ze szkta wielowarstwowego;

przedsiebiorstwach z branzy szklarskiej produkujgcych wetne szklang i mineralng — znakomite materiaty izolacyjne. Ich uzycie w budownictwie ma znaczacy wplyw
na oszczednos$¢ energii, zmniejszenie emisji zanieczyszczen, w tym emisji gazéw cieplarnianych;

zaktadach specjalizujgcych sie w produkcji innych rodzajow szkfa, takich jak: szkto oswietleniowe, luksfery (pustaki szklane), szkliste krzemiany i tzw. fryta
niezbedna w produkcji glazury;

pracowniach artystycznych recznego formowania i zdobienia szkta i wyrobow ze szkia.

2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. 652)
minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach dla danej kwalifikacji. Liczba godzin przypisana poszczegdéinym zajeciom, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang

w podstawie programowej na realizacje efektow ksztatcenia ujetych w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub
stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami oswiatowymi.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg doskonalenia zawodowego zasadniczo przeznaczong dla oséb dorostych, ktére ukonczyty 18 lat. Przepisy prawa
umozliwiajg ponadto przyjecie na kwalifikacyjny kurs zawodowy osoby, ktéra ukonczyta odmioletnig szkote podstawowg oraz:

ma opéznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowa lub zdrowotng uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego miodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

przebywa w zakfadzie karnym, areszcie sledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich. (Rozporzgdzenie ministra edukacji narodowej z dnia 8
sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkow, w ktérych do publicznej lub niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyjgé osobe, ktdra ukonczyta 16 albo 15 lat, oraz
przypadkow, w ktorych osoba, ktdra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg, moze spetnia¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs
zawodowy. (Dz. U. 2017 Poz. 1562)

W podstawie programowej ksztatcenia w kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzeh przemystu szklarskiego minimalna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe
zostata okreslona dla celéw ksztatcenia i wynosi 660 godzin ksztatcenia zawodowego w trybie stacjonarnym i 429 godzin w trybie zaocznym.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Strona 13 z 144



** %

Fundusze . ; 5
ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
EopciSkle - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

W formie zaocznej kurs trwa 429 godzin, przewidywany czas realizacji to 9 miesiecy, w soboty i niedziele po 10 godzin lekcyjnych kazdego dnia, przy czym zjazdy
organizowane sg przynajmniej raz na dwa tygodnie. W formie stacjonarnej kurs trwa 660 godzin, przewidywany czas realizacji to 9 miesiecy, przynajmniej 3 dni w tygodniu
w systemie dziennym lub wieczorowym, zgodnie z preferencjami uczestnikow.

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzeh przemystu szklarskiego wedtug
Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz
dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodoéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991)

Tabela 1- Minimalna liczba godzin ksztalcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu
szklarskiego

CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego

Nazwa jednostki efektow ksztalcenia Liczba godzin
CES.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

CES.02.2. Podstawy produkcji szkfa oraz wyrobow ze szkta 90

CES.02.3. Sporzgdzanie zestawéw szklarskich i topienie mas szklanych 180

CES.02.4. Formowanie wyrobow ze szkta 240

CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobdéw ze szkta 90

CES.02.6. Jezyk obcy zawodowy 30

Razem 660

CES.02.7. Kompetencje personalne i spoteczne?2)

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom/stuchaczom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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2.1. Pogrupowanie efektow ksztatcenia - tabela 1, 2

Do wykonywania zadah zawodowych w zakresie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego niezbedne jest osiggniecie nizej
wymienionych efektow ksztatcenia:

Tabela 2- Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegélnych przedmiotéow

Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji
Stopniowane efektow ksztalcenia godzin na . g =
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew, efekt 2 ) s
efekt pomocniczy ep ksztatcenia 2 < N
© N @’ >
2 S | 2 | § 2
N S
S o | & |2 2| =
o > = c o =
N N [ > 3 N
- ) -~ N © (7]
> < @ o 0 N
N s E © = 8
s 2 — £ _ 1) =y
52| 28|52 |83
Zs )&z |8z £
0w £ - 0 o
e () 2 9 N
o3 | o » |os | S| 8
CES.02.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy
I.1) stosuje pojecia zwigzane z 2 1.1).1. wyjasnia znaczenie pojec¢, takich jak: X
bezpieczenstwem i higieng pracy, bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong ergonomia
Srodowiska i ergonomiag ( ep) 1.1).2. okresla zakres i cel dziatarh ochrony X
przeciwpozarowe;j
1.1).3. okresla zakres i cel dziatahh na rzecz ochrony X

srodowiska w Srodowisku pracy

[.1).4. wymienia przepisy prawa okreslajgce wymaganiaw | X
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

[.2) opisuje zadania i uprawnienia 2 1.2).1. wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w X
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i
zakresie ochrony pracy, ochrony ochrony $rodowiska

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego
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pomiarowych

Elementy maszynoznawstwa

Surowce i materiaty szklarskie

Obstuga maszyn i urzadzen do

produkcji

Jezyk obcy zawodowy

Technologia szkta

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
(ep)

1.2).2. wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

x

I.3) opisuje prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy (ep)

[.3).1. wymienia prawa i obowigzki pracodawcy i
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).2. wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania
w sytuacji naruszenia przepiséw w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).3. wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez
pracownika zasad bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).4. wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje Swiadczen
z tytutu wypadku przy pracy

1.3).5. wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen
z tytutu choroby zawodowe;j

1.4) opisuje skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm
cztowieka (ew)

1.4).1. rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia
spowodowane dziataniem czynnikéw szkodliwych w
Srodowisku

pracy

1.4).2. rozroznia zrédta czynnikdéw szkodliwych w
srodowisku pracy

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Strona 16 z 144




Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektow ksztatcenia
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Obstuga przyrzadéw

pomiarowych

Elementy maszynoznawstwa

Surowce i materiaty szklarskie

Obstuga maszyn i urzadzen do
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1.4).3. okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejacym na stanowiskach pracy wynikajgcym ze
skutkéw oddziatywania czynnikow szkodliwych na
organizm czlowieka

x

1.4).4. opisuje objawy chorob zawodowych typowych dla
zawodu

I.5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepiséw prawa
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska w zawodzie (ek)

1.5).1. wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
obowigzujgce w $rodowisku pracy

1.5).2. okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru

1.5).3. rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania

1.5).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia na stanowiskach
pracy zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska

1.6) organizuje stanowisko pracy zgodnie
Z wymaganiami ergonomii, przepisami
dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska (ek)

1.6).1. okresla zasady organizacji stanowiska pracy w
zwigzku z realizacjg zadan zawodowych

[.6).2. dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy
zgodnie z wymaganiami ergonomii i zasadami
bezpieczenstwa

CES
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1.6).3. wskazuje usytuowanie urzadzen ratujgcych zycie X
(natryski, sprzet ochrony osobistej)
1.6).4. utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy X
1.7) stosuje srodki ochrony indywidualnej | 2 1.7).1. okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej X
i zbiorowej podczas wykonywania zadan stosowane podczas wykonywania zadah zawodowych
zawodowych (ep) 1.7).2. stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku X
pracy zgodnie z przeznaczeniem
1.7).3. stosuje sie do informacji przedstawionych na X
znakach bezpieczenstwa
1.7).4. stosuje sie do informacji przedstawionych na X
znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych
1.8) udziela pierwszej pomocy w stanach | 8 1.8).1. opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany

nagtego zagrozenia zdrowotnego (ew)

nagtego zagrozenia zdrowotnego

1.8).2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego

1.8).3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

1.8).4. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

1.8).5. powiadamia odpowiednie stuzby

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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1.8).6. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,

oparzenie

x

1.8).7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar

1.8).8. wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytaciji

Razem liczba godzin w jednostce
efektéw ksztatcenia

30

CES.02.2. Podstawy produkcji szkta ora

z wyrobow ze szkla

I1.1) sporzadza rysunki czesci maszyn i
urzgdzeh oraz uproszczone schematy
technologiczne linii produkcyjnych (ep)

20

[1.1).1. wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt
geometrycznych, czedci maszyn i urzgdzen

[1.1).2. Sporzagdza rysunki wyrobéw ze szkta

11.1).3. stosuje symbole graficzne i oznaczenia
przedstawiajgce powigzane operacje technologiczne na
schematach technologicznych linii produkcyjnych

[1.1).4. sporzgdza uproszczone schematy technologiczne
linii

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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[1.2) charakteryzuje czesci maszyn i
urzagdzen stosowanych w przemysle
szklarskim (ew)

10

11.2).1. rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim

11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim

[1.2).3. okresla zakres zastosowania czesci maszyn i
urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim

[1.2).4. dobiera czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w
przemysle szklarskim na podstawie dokumentaciji
technicznej

[1.3) charakteryzuje wtasciwosci
materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim(
ew)

10

11.3).1. klasyfikuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

11.3).2. okresla wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

11.3).3. okresla zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych w przemys$le szklarskim w
zaleznoéci od wymagan eksploatacyjnych i
technologicznych

[1.4) postuguje sie dokumentacjg
techniczng i technologiczng w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia (ew)

11.4).1. rozpoznaje dokumentacje techniczng i
technologiczng zwigzang z obstugg maszyn i urzadzen w
procesie produkcji szkta i wyrobéw

ze szkta

CES
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11.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i
urzgdzeh w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkia
zgodnie z posiadang dokumentacjg techniczng

11.4).3. wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg
maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow
ze szkta

11.4).4. stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i
urzadzeh w procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze szkta

11.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji
stanowiska pracy przy obstudze maszyn i urzagdzen w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

I1.5) postuguje sie przyrzgdami
kontrolno- pomiarowymi

stosowanymi w procesie produkcji szkta i
wyrobow ze szkia (ek)

15

11.5).1. klasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkia

[1.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do
kontroli okreslonych parametréw produkcji szkta oraz
wyrobow ze szkta

11.5).3. odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych stosowanych do oceny parametréw produkcji
szkta oraz wyrobow ze szkia

[1.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow
produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta

CES

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego

Strona 21 z 144




Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektow ksztatcenia
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

@ N o >
3 S | = |5 3
~° (@] -
3 s | € | ¢ 3| 2
Yo 527 | §| 0
S | £ | £ | 8 N | o
e = > o E- | 8 g
5o | € S | 82 |3 | o
3t 5| |35|% 3
82| o | & |88 |%| &
[1.5).5. analizuje wyniki pomiaréw parametrow produkciji X
szkta oraz wyrobow ze szkta
I1.6) charakteryzuje ukfady sterowania 10 [1.6).1. rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw
pracg maszyn i urzadzenh stosowane w sterowania maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szklarskim
szkia (ew) [1.6).2. wyjasnia zasady dziatania uktadéw sterowania
pracg maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy uktadoéw sterowania
pracg maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim
[1.7) stosuje programy komputerowe 15 11.7).1. rozréznia programy komputerowe do wykonywania | x
wspomagajgce wykonywanie zadan (ep) zadan zawodowych
[1.7).2. sporzgdza raporty z wykonanych zadan X
zawodowych, wykorzystujgc programy komputerowe
11.7).3. sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc X
programy komputerowe
[1.8) rozpoznaje wtasciwe normy i 5 11.8).1. wymienia cele normalizacji krajowej X
procedury oceny zgodnosci podczas 11.8).2. podaje definicje i cechy normy X
realizacji zadan zawodowych (ew) 11.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej, X

europejskiej i krajowej

CES
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11.8).4. korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i X

Razem liczba godzin w jednostce
efektow

90

CES.02.3. Sporzadzanie zestawow szklarskich i topnienie mas szklanych

[11.1) charakteryzuje surowce szklarskie
(ew)

20

[11.1).1. identyfikuje surowce szklarskie do przygotowania
zestawdw szklarskich

[11.1).2. klasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci
chemicznych

[11.1).3. klasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci
mineralogicznych

[11.1).4. objasnia wplyw poszczegdlnych surowcow
szklarskich na wtasciwosci masy szklanej

111.2) przygotowuje zestawy szklarskie
(ek)

20

[11.2).1. rozréznia metody sporzadzania zestawow

[11.2).2. postuguje sie dokumentacjg technologiczng do
sporzadzania zestawu szklarskiego

[11.2).3. sporzgdza zestawy szklarskie na podstawie kart
technologicznych

[11.3) obstuguje maszyny i urzgdzenia do
sporzgdzania zestawéw szklarskich (ek)

60

[11.3).1. rozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane do
sporzgdzania zestawéw szklarskich
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Technologia szkta

[11.3).2. wskazuje elementy czesci maszyn i urzadzen
stosowanych do sporzadzania zestawéw szklarskich

x

[11.3).3. wskazuje zasady obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych do sporzgdzania zestawéw szklarskich

[11.3).4. wskazuje sposoby przegladdw, naprawy i
konserwacji maszyn i urzadzen do sporzgdzania zestawow
szklarskich

[11.3).5. planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie
obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

[11.3).6. obstuguje maszyny i urzgdzenia do sporzgdzania
zestawow szklarskich zgodnie z instrukcjami

[11.3).7. przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i
urzgdzen stosowanych do sporzgdzania zestawow
szklarskich

[11.4) obstuguje maszyny i urzgdzenia do
transportu i zasypu zestawéw
szklarskich do piecéw (ek)

40

[11.4).1. wskazuje zasady eksploatacji maszyn i urzadzen
do transportu i zasypu zestawow szklarskich do pieca

[11.4).2. wskazuje sposoby przegladéw, naprawy i
konserwacji maszyn i urzgdzen do transportu i zasypow
zestawow szklarskich do piecow
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urzadzenh stosowanych do transportu i zasypu zestawéw
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111.4).3. planuje czynno$ci przed uruchomieniem, w trakcie X
obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do transportu i
zasypow zestawow szklarskich do piecéw
[11.4).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia do transportu i X
zasypu zestawdw szklarskich do piecéw zgodnie z
instrukcjami
[11.4).5. przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i X

[11.5) charakteryzuje procesy zwigzane z | 40 111.5).1. opisuje stadia topienia masy szklanej
topieniem [11.5).2. wymienia podstawowe metody kontroli procesu
masy szklanej (ew) topienia
[11.5).3. rozroznia i klasyfikuje piece szklarskie
[11.5).4. rozrdznia i klasyfikuje czesci konstrukcyjne piecéw
szklarskich
[11.5).5. kontroluje parametry topienia mas szklanych
réznymi metodami
Razem liczba godzin w jednostce 180

efektow ksztatcenia

CES.02.4. Formowanie wyrobow ze szkta

50

‘ IV.1).1. okresla metody formowania wyrobow ze szkta
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IV.1) charakteryzuje metody formowania
wyrobow ze szkta (ew)

IV.1).2. rozroznia metody formowania wyrobow ze szkia

IV.1).3. dobiera techniki formowania wyrobéw ze szkta

IV.1).4. rozpoznaje wyroby formowane réznymi metodami

IV.1).5. wskazuje urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane
w roznych metodach formowania wyrobow ze szkta

X[ X[ X | X

IV.2) charakteryzuje urzadzenia w
procesie mechanicznego formowania
wyrobow ze szkta (ew)

60

IV.2).1. wskazuje urzgdzenia stosowane w procesie
mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta

IV.2).2. okresla sposoby zasilania masg szklang maszyn i
urzadzenh do formowania wyrobéw ze szkta

IV.2).3. obstuguje urzadzenia stosowane w procesie
mechanicznego formowania wyrobow ze szkfa zgodnie z
instrukcjami

IV.2).4. utrzymuje we wiasciwym stanie technicznym
urzgdzenia w procesie mechanicznego formowania
wyrobow ze szkta

IV.2).5. ocenia prace urzgdzeh w procesie mechanicznego
formowania wyrobéw ze szkta

IV.3) charakteryzuje czynnosci zwigzane
z odprezaniem, hartowaniem i obrobka
termiczng szkfa i wyrobow ze szkta (ew)

90

IV.3).1. okresla procesy obrobki termicznej szkfa i wyrobow
ze szkta

IV.3).2 wskazuje i specyfikuje maszyny i urzadzenia
stuzgce do obrdbki termicznej szkta i wyrobow ze szkta
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IV.3).3. dobiera parametry technologiczne procesow
odprezania, hartowania i obrébki termicznej szkia i
wyrobéw ze szkia

IV.3).4. objasnia cel procesu odprezania i hartowania szkfa
i wyrobow ze szkta

IV.3).5. wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem,
hartowaniem i obrébkg termiczng szkfa i wyrobéw ze szkta

IV.3).6. kontroluje proces odprezania i hartowania szkia i
wyrobow ze szkta

IV.4) ocenia jakos¢ masy szklanej i 40
formowanych wyrobdéw ze szkta (ek)

IV.4).1. rozpoznaje i klasyfikuje wady masy szklanej i
formowanych wyrobow ze szkia (

IV.4).2. postuguje sie przyrzgdami do oceny jakosciowej
masy szklanej i wyrobow ze szkia

IV.4).3. sprawdza zgodno$¢ z dokumentacjg wykonania
wyrobow ze szkta

Razem liczba godzin w jednostce 240

efektow ksztatcenia

CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobow ze szkla

10

V.1).1. identyfikuje materiaty stuzgce do zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta
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V.1) charakteryzuje materiaty stuzace do
zdobienia i przetwarzania wyrobow ze
szkia (ew)

V.1).2. okresla wiasciwosci materiatéw stuzgcych do
zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

V.1).3. dobiera materiaty dla okreslonej metody zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta

V.2) charakteryzuje techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta (ew)

10

V.2)1. wymienia techniki zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkta

V.2).2. rozpoznaje techniki zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkta

V.2).3. dobiera techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw
ze szkia

V.2).4. postuguje sie rysunkami i szkicami dla wybranej
techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.2).5. przygotowuje materiaty stuzgce do zdobienia
wyrobow ze szkta

V.2).6. stosuje techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw
ze szkia

V.3) obstuguje maszyny i urzgdzenia do
zdobienia i przetwarzania wyrobdéw ze
szkia (ek)

50

V.3).1. wskazuje maszyny i urzgdzenia stosowane do
zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.3).2 wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i
urzgdzen stosowanych do zdobienia szkta
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stosowanych do zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkta
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V.3).3. wyjasnia na uproszczonych schematach, symbole X
graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane
operacje technologiczne w procesie zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta
V.3).4. postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i X
urzgdzen w procesie zdobienia i przetwarzania wyrobéw
ze szkta
V.3).5. sprawdza stan techniczny maszyn i urzadzen X
stosowanych do zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkta
V.3).6. wykonuje czynnosci zwigzane z uruchomieniem, X

V.4) ocenia jako$¢ zdobionych i
przetworzonych wyrobéw ze szkta (ek)

20

V.4).1. rozpoznaje wady zdobienia i przetworzenia
wyrobdéw ze szkta na podstawie wzorcow, rysunkow i
schematow

V.4).2. klasyfikuje wyroby ze szkta pod wzgledem
wystepujagcych wad

V.4).3. rozroznia rodzaje wad wyrobdw ze szkia
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V.4).4. okresla przyczyny powstawania wad w zdobionych i
przetworzonych wyrobach ze szkta

V.4).5. postuguje sie przyrzagdami, normami i instrukcjami
do oceny jakosciowej zdobionych i przetworzonych
wyrobow ze szkta

V.4).6. sporzgdza formularze zbiorcze z wynikéw oceny
jakosci zdobionych i przetworzonych wyrobow ze szkta,
wykorzystujgc programy komputerowe

Razem liczba godzin w jednostce
efektow ksztatcenia

90

CES.02.6. Jezyk obcy zawodowy w branzy szklarskiej

VI.1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych w jezyku
obcym nowozytnym (ze szczegdinym
uwzglednieniem $rodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

4

VI.1).1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe

umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w

zakresie

a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych
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b) z gtdwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie z
dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem z ustugami Swiadczonymi
w danym zawodzie (ek)

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
e) e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

VI.2) rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego, a
takze proste wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacije),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych

V1.2).1. okre$la gldwng my$| wypowiedzi/tekstu lub X
fragmentu wypowiedzi/tekstu

VI.2).2. znajduje w wypowiedzi/tekscie okreslone X
V1.2).3. rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi X
czesciami tekstu (

VI.2).4. uktada informacje w okreslonym porzgdku X
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(np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ew)

VI.3) samodzielnie tworzy kroétkie, proste, | 8 VI.3).1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z X
spoéjne i logiczne wypowiedzi ustne i czynnosciami zawodowymi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym, VI.3).2. przedstawia sposéb postepowania w réznych X
w zakresie umozliwiajgcym realizacje sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
zadan zawodowych: wskazowek, okresla zasad
a)  tworzy krétkie, proste, spéjne i VI.3).3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko X
logiczne wypowiedzi ustne dotyczace VI.3).4. stosuje zasady konstruowania tekstow o roznych X
czynnosci zawodowych (np. charakterze
polecenie, komunikat, instrukcje) V1.3).5. stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi X
b) tworzy krotkie, proste, spdjne i adekwatnie do sytuacji
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wg wzoru) (ew)
VI.4) uczestniczy w rozmowie w 10 V1.4).1. rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe X
typowych sytuacjach zwigzanych z V1.4).2. uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia X
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realizacjg zadan zawodowych — reaguje
w jezyku obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ep)

V1.4).3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb

x

V1.4).4. prowadzi proste negocjacje zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

V1.4).5. stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

VI.4).6. dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

VI.5) zmienia forme przekazu ustnego
lub pisemnego w jezyku obcym

VI.5).1. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje zawarte w materiatach wizualnych (np.
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nowozytnym, w zakresie umozliwiajagcym
realizacje zadan zawodowych (ep)

wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

VI.5).2 przekazuje w jezyku polskim informacje X
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
V1.5).3. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym X
informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku
obcym nowozytnym
VI.5).4. przedstawia publicznie w jezyku obcym X
nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
prezentacje
VI.6) wykorzystuje strategie stuzgce 2 VI.6).1. korzysta ze stownika dwujezycznego i X
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jednojezycznego
jezykowych oraz podnoszace V1.6).2. wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania X
Swiadomos¢ jezykowa: jezykowe
a) wykorzystuje techniki samodzielnej VI.6).3. korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za X
pracy do nauki jezyka pomoca technologii informacyjno-komunikacyjnych
b) wspétdziata w grupie V1.6).4. identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X
c) korzysta ze zrodet informacji w V1.6).5. wykorzystuje kontekst (tam gdzie to mozliwe), aby X

jezyku obcym nowozytnym

w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa upraszcza (jezeli
to konieczne) wypowiedz

CES

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego

Strona 34 z 144




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Efekty ksztatcenia

Stopniowane efektow ksztatcenia
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew,
efekt pomocniczy ep

Liczba
godzin na
efekt

ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
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d) stosuje strategie komunikacyjne i V1.6).6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, X
kompensacyjne (ep) zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne
Razem liczba godzin w jednostce 30
efektow ksztatcenia
CES.02.7. Kompetencje personalne i spoteczne
VII.1) przestrzega zasad kultury i etyki VI1.1).1) wskazuje zasady kultury osobistej, etyki X
podczas wykonywania zadan zawodowej i ogdlnie przyjete normy zachowania w
zawodowych (ek) Srodowisku pracy
VI1.1).2 podaje przyktady zasad, norm i regut moralnych X
VI1.2) planuje wykonanie zadania (ep) VII.2).1. rozrdznia techniki organizacji czasu pracy X
VII.2).2. okresla czas realizacji zaplanowanych zadan X
VII.2).3. realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X
VI1.2).4. monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X
VI1.2).5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan X
VII.2).6. dokonuje samooceny podejmowanych dziatah X
VII.3) stosuje zasady odpowiedzialnosci VII.3).1. analizuje zasady i procedury wtasciwe dla zadan X
za podejmowane dziatania (ep) zawodowych
VII.3).2. wskazuje obszary odpowiedzialnosci za skutki X

swoich decyzji i dziatan, w tym skutki prawne
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Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji
Stopniowane efektéw ksztalcenia godzin na
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew, efekt

efekt pomocniczy ep ksztalcenia

Obstuga przyrzadéw

pomiarowych

VII.3).3. wskazuje znaczenie przestrzegania ustalonych
zasad dla budowania pozytywnego wizerunku
przedsiebiorstwa

x

VIl.4) wykazuje si¢ kreatywnoscig i VI1.4).1. realizuje nowatorskie dziatania podczas
otwartoscig na zmiany (ew) wykonywania zadah zawodowych

**

Surowce i materiaty szklarskie
Obstuga maszyn i urzadzen do

Elementy maszynoznawstwa
produkcji

Jezyk obcy zawodowy
Technologia szkta

VIl.4).2. uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany

VI1.4).3. ocenia wtasng kreatywnos¢ i otwarto$é na
innowacyjnos¢

VIl.4).4. uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w
realizacji zadan zawodowych

VI1.4).5. wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i oceny

VII.5) stosuje techniki radzenia sobie ze VII.5).1. rozpoznaje zrédia stresu podczas wykonywania
stresem (ep) zadan zawodowych

VII.5).2. wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji

VII.5).3. wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji
stresowych w pracy zawodowej

VII.5).4. przedstawia rézne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem

VI1.5).5. rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw
zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych
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VI1.5).6. okresla skutki stresu X
VII.6) doskonali umiejetnosci zawodowe VI1.6).1. wskazuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w X
(ew) zawodzie
VII.6).2. analizuje wlasne umiejetnosci i kompetencje X
zawodowe
VI1.6).3. rozpoznaje zrodta wiedzy pomocne w X
doskonaleniu umiejetnosci zawodowych
VII.6).4. panuje dalszg $ciezke rozwoju i awansu X
zawodowego uwzgledniajgc sytuacje na rynku pracy
VII.7) negocjuje warunki porozumien (ep) VI1.7).1. rozréznia techniki negocjaciji X
VII.7).2. stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania X
zadan zawodowych
VII.8) stosuje zasady komunikaciji VII1.8).1. wskazuje ogdlne zasady komunikacji X
interpersonalnej (ep) interpersonalnej (
VII1.8).2. stosuje aktywne metody stuchania X
VI1.8).3. argumentuje swoje wypowiedzi
VI1.8).4. wskazuje bariery w procesie komunikacji X
interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych sytuaciji
VII1.9) stosuje metody i techniki VII.9).1. rozpoznaje zrédta probleméw podczas X

rozwigzywania probleméw (ew)

wykonywania zadah zawodowych
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VII.9).2. wybiera metody i techniki rozwigzywania X
problemoéw odpowiednio do sytuacji
VI11.9).3. przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktéw i X
problemow
VI1.10) wspoétpracuje w zespole (ek) VI1.10).1. identyfikuje role i zadania cztonkéw zespotu X
VI11.10).2. podejmuje wspotprace z zespotem podczas X
realizacji zadan zawodowych
VI1.10).3. modyfikuje sposéb wykonywania czynnosci X
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane w zespole w celu
unikniecia wystgpienia niepozgdanych zdarzen
VI1.10).4. proponuje rozwigzania techniczne i X
organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakos¢
pracy
taczna liczba godzin na dang jednostke | 660 godzin
efektow ksztatcenia

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom/stuchaczom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych oraz organizacji pracy matych zespotow.
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Tabela 3- Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiagzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i

higieny pracy (ep)

pracodawcy i pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).2. wymienia $rodki prawne mozliwe do
zastosowania w sytuacji naruszenia

pomiarowych

programowej dyrektora
I. CES.02.1. I.1) stosuje pojecia zwigzane z 2 1.1).1. wyjasnia znaczenie poje¢, takich Obstuga przyrzadéw Semestr |
Bezpieczenstw | bezpieczenstwem i higieng pracy, jak: bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, | pomiarowych
0 i higiena ochrong przeciwpozarowa, ochrona pracy, ergonomia
pracy ochrong srodowiska i ergonomig 1.1).2. okresla zakres i cel dziatar ochrony
(ep) przeciwpozarowe;j
1.1).3. okresla zakres i cel dziatan na rzecz
ochrony srodowiska w srodowisku pracy
[.1).4. wymienia przepisy prawa
okreslajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i
ergonomii
I.2) opisuje zadania i uprawnienia | 2 1.2).1. wymienia instytucje oraz stuzby Obstuga przyrzadéw Semestr |
instytucji oraz stuzb dziatajgcych dziatajgce w zakresie ochrony pracy, pomiarowych
w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
ochrony przeciwpozarowe; i Srodowiska
ochrony srodowiska (ep) 1.2).2. wymienia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
[.3) opisuje prawa i obowigzki 4 1.3).1. wymienia prawa i obowigzki Obstuga przyrzadéw Semestr |
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**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

przepisow w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

1.3).3. wymienia konsekwencje
nieprzestrzegania przez pracownika zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).4. wskazuje prawa pracownika oraz
rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy

pracy

1.3).5. wskazuje prawa pracownika oraz
rodzaje Swiadczen z tytutu choroby
zawodowej

I.4) opisuje skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na
organizm cztowieka (ew)

1.4).1. rozpoznaje rodzaje i stopnie
zagrozenia spowodowane dziataniem
czynnikéw szkodliwych w srodowisku

pracy

1.4).2. rozrdéznia zrédta czynnikéw
szkodliwych w srodowisku pracy

1.4).3. okresla sposoby przeciwdziatania
zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach
pracy wynikajgcym ze skutkéw
oddziatywania czynnikow szkodliwych na
organizm cztowieka

1.4).4. opisuje objawy choréb zawodowych
typowych dla zawodu

Obstuga maszyn i
urzagdzen do produkciji

Semestr |

I.5) przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

1.5).1. wskazuje zasady bezpieczehstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i

Obstuga maszyn i
urzadzen do produkgc;ji

Semestr |
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** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

programowej dyrektora
oraz przepisOw prawa ochrony $rodowiska obowigzujgce w
dotyczgcych ochrony srodowisku pracy
przeciwpozarowej i ochrony 1.5).2. okresla zasady zachowania sie w
Srodowiska w zawodzie (ek) przypadku pozaru
1.5).3. rozroznia srodki gasnicze ze
wzgledu na zakres ich stosowania
1.5).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia na
stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska
I.6) organizuje stanowisko pracy | 4 1.6).1. okresla zasady organizacji Obstuga maszyn i Semestr |
zgodnie z wymaganiami stanowiska pracy w zwigzku z realizacjg urzagdzen do produkciji
ergonomii, przepisami zadan zawodowych
dotyczacymi bezpieczenstwa i 1.6).2. dokonuje niezbednych zmian na
higieny pracy, ochrony stanowisku pracy zgodnie z wymaganiami
przeciwpozarowej i ochrony ergonomii i zasadami bezpieczenstwa
Srodowiska (ek) 1.6).3. wskazuje usytuowanie urzadzen
ratujgcych zycie (natryski, sprzet ochrony
osobistej)
1.6).4. utrzymuje fad i porzadek na
stanowisku pracy
1.7) stosuje srodki ochrony 2 1.7).1. okresla $rodki ochrony Obstuga maszyn i Semestr |

indywidualnej i zbiorowej

indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas wykonywania zadan zawodowych

urzadzen do produkciji
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

podczas wykonywania zadan
zawodowych (ep)

1.7).2. stosuje srodki ochrony
indywidualnej na stanowisku pracy
zgodnie z przeznaczeniem

1.7).3. stosuje sie do informacji
przedstawionych na znakach
bezpieczenstwa

1.7).4. stosuje sie do informacji
przedstawionych na znakach zakazu,
nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow
alarmowych

1.8) udziela pierwszej pomocy w
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ew)

1.8).1. opisuje podstawowe symptomy
wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

1.8).2. ocenia sytuacje poszkodowanego
na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego

1.8).3. zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce wypadku

1.8).4. uktada poszkodowanego w pozyc;ji
bezpiecznej

1.8).5. powiadamia odpowiednie stuzby

1.8).6. prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

Obstuga przyrzgdow
pomiarowych

Semestr |
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** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

1.8).7. prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

1.8).8. wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i
Europejskiej Rady Resuscytacii

Il. CES.02.2.
Podstawy
produkcji szkta
oraz wyrobow
ze szkia

[1.1) sporzadza rysunki czesci
maszyn i urzadzenh oraz
uproszczone schematy
technologiczne linii
produkcyjnych (ep)

20

11.1).1. wykonuje szkice i rysunki
techniczne bryt geometrycznych, czesci
maszyn i urzgdzen

[1.1).2. Sporzgdza rysunki wyrobéw ze
szkta

11.1).3. stosuje symbole graficzne i
oznaczenia przedstawiajgce powigzane
operacje technologiczne na schematach
technologicznych linii produkcyjnych

[1.1).4. sporzgdza uproszczone schematy
technologiczne linii produkcyjnych

Obstuga przyrzadéw
pomiarowych

Semestr |

[1.2) charakteryzuje czesci
maszyn i urzgdzen stosowanych
w przemysle szklarskim (ew)

10

[1.2).1. rozpoznaje czesci maszyn i
urzadzen stosowanych w przemysle
szklarskim

11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i
urzgdzenh stosowanych w przemysle
szklarskim

Elementy
maszynoznawstwa

Semestr |
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Fundusze . ; 5
ki Rzeczpospolita Unia Europejska [
EopciSkle - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa Efekt ksztatcenia wraz Liczba godzin na Kryteriami weryfikacji Grupowanie efektow | Okres

jednostki z kodowaniem poszczegdlne efekty ksztatcenia w realizacji w

efektow (ek; ew; ep) ksztalcenia przedmioty/moduty cyklu

ksztalcenia uwzgledniajaca Obowiazkowe nauczania dla
minimalng liczbe zajecia edukacyjne przedmiotu/m
okreslong w podstawie ustalone przez odutu
programowej dyrektora

[1.2).3. okresla zakres zastosowania czesci
maszyn i urzgdzen stosowanych w
przemysle szklarskim

[1.2).4. dobiera czesci maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim na
podstawie dokumentacji technicznej

[1.3) charakteryzuje wtasciwosci 10 11.3).1. klasyfikuje wtasciwosci materiatéw | Elementy Semestr |
materiatéw konstrukcyjnych konstrukcyjnych stosowanych w maszynoznawstwa

stosowanych w przemysle przemysle szklarskim

szklarskim( ew) [1.3).2. okresla wiasciwosci materiatow

konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim

11.3).3. okresla zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych w przemys$le szklarskim w
zalezno$ci od wymagan eksploatacyjnych
i technologicznych

[1.4) postuguje sie dokumentacjg | 5 11.4).1. rozpoznaje dokumentacje Elementy Semestr I
techniczng i technologiczng w techniczng i technologiczng zwigzang z maszynoznawstwa
procesie produkcji szkta i obstuga maszyn i urzagdzen w procesie
wyrobow ze szkta (ew) produkcji szkta i wyrobow
ze szkta

11.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkta zgodnie
z posiadang dokumentacjg techniczng
[1.4).3. wskazuje zakres czynnosci
zwigzanych z obstugg maszyn i urzadzen
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

w procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze
szkta

[1.4).4. stosuje instrukcje techniczne do
obstugi maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia

11.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje
zasady organizacji stanowiska pracy przy
obstudze maszyn i urzadzen w procesie
produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

[1.5) postuguje sie przyrzgdami
kontrolno- pomiarowymi
stosowanymi w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze
szkta (ek)

15

[1.5).1. klasyfikuje przyrzady pomiarowe
stosowane w procesie produkcji szkta i
wyrobow ze szkfa

11.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-
pomiarowe do kontroli okreslonych
parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkia

[1.5).3. odczytuje wskazania przyrzadow
kontrolno-pomiarowych stosowanych do
oceny parametrow produkcji szkla oraz
wyrobow ze szkta

[1.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw
parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkia

11.5).5. analizuje wyniki pomiaréw
parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkta

Obstuga przyrzadow
pomiarowych

Semestr | i ll
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe

okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

programowej dyrektora
I1.6) charakteryzuje ukfady 10 [1.6).1. rozpoznaje oznaczenia elementéw | Elementy Semestr |
sterowania pracg maszyn i uktadéw sterowania maszyn i urzadzen maszynoznawstwa
urzgdzen stosowane w procesie stosowanych w przemysle szklarskim
produkcji szkta i wyrobow ze 11.6).2. wyjasnia zasady dziatania uktadéw
szkia (ew) sterowania pracg maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy uktadow
sterowania pracg maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim
[1.7) stosuje programy 15 11.7).1. rozréznia programy komputerowe Obstuga przyrzadéw Semesitr
komputerowe wspomagajgce do wykonywania zadan zawodowych pomiarowych
wykonywanie zadan (ep) 11.7).2. sporzgdza raporty z wykonanych
zadan zawodowych, wykorzystujgc
programy komputerowe
11.7).3. sporzadza rysunki techniczne,
wykorzystujgc programy komputerowe
11.8) rozpoznaje wtasciwe normyi | 5 11.8).1. wymienia cele normalizacji krajowej | Obstuga przyrzadow Semestr I
procedury oceny zgodnosci 11.8).2. podaje definicje i cechy normy pomiarowych
podczas realizacji zadan 11.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy
zawodowych (ew) miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
11.8).4. korzysta ze zrodet informacji
dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci
lll. CES.02.3. [11.1) charakteryzuje surowce 20 [11.2).1. identyfikuje surowce szklarskie do | Surowce i materiaty Semestr |
Sporzadzanie szklarskie (ew) przygotowania zestawdw szklarskich szklarskie
zestawow [11.1).2. klasyfikuje surowce szklarskie
szklarskich i wedtug wtasciwosci chemicznych
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
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** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

topnienie mas
szklanych

[11.1).3. klasyfikuje surowce szklarskie
wedtug wiasciwosci mineralogicznych

[11.1).4. objasnia wplyw poszczegdinych
surowcow szklarskich na wiasciwosci
masy szklanej

l11.2) przygotowuje zestawy
szklarskie (ek)

20

111.2).1. rozréznia metody sporzadzania
zestawdw szklarskich

[11.2).2. postuguje sie dokumentacja
technologiczng do sporzadzania zestawu
szklarskiego

[11.2).3. sporzgdza zestawy szklarskie na
podstawie kart technologicznych

Technologia szkta

Semestr |

[11.3) obstuguje maszyny i
urzgdzenia do sporzgdzania
zestawéw szklarskich (ek)

60

[11.3).1. rozpoznaje maszyny i urzadzenia
stosowane do sporzgdzania zestawow
szklarskich

111.3).2. wskazuje elementy czesci maszyn
i urzgdzen stosowanych do sporzadzania
zestawow szklarskich

[11.3).3. wskazuje zasady obstugi maszyn i
urzgdzen stosowanych do sporzgdzania
zestawodw szklarskich

111.3).4. wskazuje sposoby przegladéw,
naprawy i konserwacji maszyn i urzgdzen
do sporzadzania zestawow szklarskich

[11.3).5. planuje czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi i po

Obstuga maszyn i
urzagdzen do produkciji

Semesitr |
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Fundusze
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Rzeczpospolita
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** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

[11.3).6. obstuguje maszyny i urzadzenia do
sporzgdzania zestawéw szklarskich
zgodnie z instrukcjami

[11.3).7. przeprowadza biezgcg
konserwacje maszyn i urzgdzen
stosowanych do sporzgdzania zestawow
szklarskich

[11.4) obstuguje maszyny i
urzgdzenia do transportu i
zasypu zestawdw szklarskich do
piecow (ek)

40

I11.4).1. wskazuje zasady eksploatacji
maszyn i urzgdzen do transportu i zasypu
zestawdw szklarskich do pieca

111.4).2. wskazuje sposoby przegladdw,
naprawy i konserwacji maszyn i urzgdzen
do transportu i zasypow zestawow
szklarskich do piecéw

[11.4).3. planuje czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi i po
zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do
transportu i zasypow zestawow
szklarskich do piecéw

[11.4).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia do
transportu i zasypu zestawéw szklarskich
do piecéw zgodnie z instrukcjami

[11.4).5. przeprowadza biezgcg
konserwacje maszyn i urzadzen

Obstuga maszyn i
urzgdzen do produkgc;ji

Semestr | i
Semestr Il
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

stosowanych do transportu i zasypu
zestawdw szklarskich do pieca

[11.5) charakteryzuje procesy
zwigzane z topieniem
masy szklanej (ew)

40

[11.5).1. opisuje stadia topienia masy
szklanej

111.5).2. wymienia podstawowe metody
kontroli procesu topienia

[11.5).3. rozroznia i klasyfikuje piece
szklarskie

[11.5).4. rozréznia i klasyfikuje czesci
konstrukcyjne piecéw szklarskich

[11.5).5. kontroluje parametry topienia mas
szklanych réznymi metodami

Technologia szkta

Semestr |

IV. CES.02.4.

Formowanie
wyrobow ze
szkta

IV.1) charakteryzuje metody
formowania wyrobow ze szkta
(ew)

50

IV.1).1. okresla metody formowania
wyrobdw ze szkta

IV.1).2. rozréznia metody formowania
wyrobow ze szkfa

IV.1).3. dobiera techniki formowania
wyrobow ze szkfa

IV.1).4. rozpoznaje wyroby formowane
réznymi metodami

IV.1).5. wskazuje urzgdzenia i narzedzia
wykorzystywane w ré6znych metodach
formowania wyrobow ze szkta

Technologia szkta

Semesitr |

IV.2) charakteryzuje urzgdzenia
w procesie mechanicznego

60

IV.2).1. wskazuje urzgdzenia stosowane w
procesie mechanicznego formowania
wyrobow ze szkfa

Obstuga maszyn i
urzadzen do produkc;ji

Semestr Il
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** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

formowania wyrobow ze szkta
(ew)

IV.2).2. okresla sposoby zasilania masg
szklang maszyn i urzadzen do formowania
wyrobow ze szkfa

IV.2).3. obstuguje urzadzenia stosowane
w procesie mechanicznego formowania
wyrobéw ze szkta zgodnie z instrukcjami

IV.2).4. utrzymuje we wiasciwym stanie
technicznym urzadzenia w procesie
mechanicznego formowania wyrobéw ze
szkta

IV.2).5. ocenia prace urzgdzen w procesie
mechanicznego formowania wyrobow ze
szkta

IVV.3) charakteryzuje czynno$ci
zwigzane z odprezaniem,
hartowaniem i obrébkg termiczng
szkta i wyrobow ze szkta (ew)

90

IV.3).1. okresla procesy obrdbki termicznej
szkta i wyrobow ze szkta

IV.3).2 wskazuje i specyfikuje maszyny i
urzadzenia stuzgce do obrobki termicznej
szkta i wyrobow ze szkta

IV.3).3. dobiera parametry technologiczne
procesow odprezania, hartowania i
obroébki termicznej szkta i wyrobow ze
szkta

IV.3).4. objasnia cel procesu odprezania i
hartowania szkfa i wyrobéw ze szkta

IV.3).5. wykonuje czynnosci zwigzane z
odprezaniem, hartowaniem i obrébkg
termiczng szkfa i wyrobow ze szkta

Technologia szkta

Semestr | i
Semestr |l
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Fundusze
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Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

IV.3).6. kontroluje proces odprezania i
hartowania szkta i wyrobow ze szkia

IV.4) ocenia jako$¢ masy
szklanej i formowanych wyrobéw
ze szkia (ek)

40

IV.4).1. rozpoznaje i klasyfikuje wady
masy szklanej i formowanych wyrobow ze
szkfa

IV.4).2. postuguije sie przyrzadami do
oceny jakosciowej masy szklanegj i
wyrobéw ze szkia

IV.4).3. sprawdza zgodnos¢ z
dokumentacjg wykonania wyrobdéw ze
szkta

Technologia szkta

Semestr Il

V. CES.02.5.
Zdobienie i
przetwarzanie
wyrobow ze
szkta

V.1) charakteryzuje materiaty
stuzgce do zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta
(ew)

10

V.1).1. identyfikuje materiaty stuzgce do
zdobienia i przetwarzania wyrobdow ze
szkfa

V.1).2. okresla wtasciwosci materiatow
stuzgcych do zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkta

V.1).3. dobiera materiaty dla okreslonej
metody zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkta

Surowce i materiaty
szklarskie

Semestr |

V.2) charakteryzuje techniki
zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkta (ew)

10

V.2)1. wymienia techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.2).2. rozpoznaje techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.2).3. dobiera techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta

Technologia szkta

Semestr
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

V.2).4. postuguje sie rysunkami i szkicami
dla wybranej techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta

V.2).5. przygotowuje materiaty stuzgce do
zdobienia wyrobow ze szkfa

V.2).6. stosuje techniki zdobienia i
przetwarzania wyrobdéw ze szkta

V.3) obstuguje maszyny i
urzadzenia do zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkfa
(ek)

50

V.3).1. wskazuje maszyny i urzgdzenia
stosowane do zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkfa

V.3).2 wymienia czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn i urzadzen stosowanych
do zdobienia szkta

V.3).3. wyjasnia na uproszczonych
schematach, symbole graficzne i
oznaczenia przedstawiajgce powigzane
operacje technologiczne w procesie
zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkta

V.3).4. postuguje sie instrukcjami obstugi
maszyn i urzgdzen w procesie zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.3).5. sprawdza stan techniczny maszyn i
urzgdzen stosowanych do zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.3).6. wykonuje czynnosci zwigzane z
uruchomieniem, obstuga, regulacja i

Obstuga maszyn i
urzgdzen do produkgc;ji

Semestr Il
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

zatrzymaniem maszyn i urzadzen
stosowanych do zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkfa

V.4) ocenia jakos¢ zdobionych i
przetworzonych wyrobdw ze
szkfa (ek)

20

V.4).1. rozpoznaje wady zdobienia i
przetworzenia wyrobow ze szkta na
podstawie wzorcow, rysunkow i
schematow

V.4).2. klasyfikuje wyroby ze szkta pod
wzgledem wystepujacych wad

V.4).3. rozroéznia rodzaje wad wyrobow ze
szkta

V.4).4. okresla przyczyny powstawania
wad w zdobionych i przetworzonych
wyrobach ze szkfa

V.4).5. postuguije sie przyrzadami,
normami i instrukcjami do oceny
jakosciowej zdobionych i przetworzonych
wyrobow ze szkfa

V.4).6. sporzgdza formularze zbiorcze z
wynikéw oceny jakosci zdobionych i
przetworzonych wyrobdéw ze szkia,
wykorzystujgc programy komputerowe

Technologia szkta

Semestr Il

VI. CES.02.6.
Jezyk obcy
zawodowy

VI.1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych w
jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegolnym uwzglednieniem
srodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje

VI.1).1. rozpoznaje oraz stosuje srodKi

jezykowe umozliwiajgce realizacje

czynnos$ci zawodowych w zakresie

a) czynnosci wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym zwigzanych

Jezyk obcy zawodowy
w branzy szklarskiej

Semestr |
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Fundusze

Lt Rzecz i Unia Europejska S
Nazwa Efekt ksztatcenia wraz Liczba godzin na Kryteriami weryfikacji Grupowanie efektow | Okres
jednostki z kodowaniem poszczegdlne efekty ksztatcenia w realizacji w
efektow (ek; ew; ep) ksztalcenia przedmioty/moduty cyklu
ksztalcenia uwzgledniajaca Obowiazkowe nauczania dla
minimalng liczbe zajecia edukacyjne przedmiotu/m
okreslong w podstawie ustalone przez odutu
programowej dyrektora
czynnos$ci zawodowych w z zapewnieniem bezpieczenstwa i
zakresie tematoéw zwigzanych: higieny pracy
a) ze stanowiskiem pracy i jego b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i

wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym

materiatow koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

zawodzie c) procesow i procedur zwigzanych z
c) z dokumentacjg zwigzang z realizacjg zadan zawodowych

danym zawodem d) formularzy, specyfikacji oraz innych
d) z ustugami swiadczonymi w dokumentow zwiazanych z

danym zawodzie (ek) wykonywaniem zadan zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi

klienta
VI.2) rozumie proste wypowiedzi | 4 VI.2).1. okresla gtéwng mysl| Jezyk obcy zawodowy | Semestr |
ustne artykutowane wyraznie, w wypowiedzi/tekstu lub fragmentu w branzy szklarskiej
standardowej odmianie jezyka wypowiedzi/tekstu
obcego nowozytnego, a takze VI.2).2. znajduje w wypowiedzi/teksScie
proste wypowiedzi pisemne w okreslone informacje
jezyku obcym nowozytnym, VI.2).3. rozpoznaje zwigzki miedzy
w zakresie umozliwiajgcym poszczegolnymi czes$ciami tekstu
realizacje zadan zawodowych: VI.2).4. uktada informacje w okreslonym
a) rozumie proste wypowiedzi porzadku

ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowg)
(ew)

VI.3) samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym

realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomose¢, CV, list
motywacyjny, dokument

VI.3).1. opisuje przedmioty, dziatania i
zjawiska zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

VI.3).2. przedstawia sposodb postepowania
w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla
zasad

VI.3).3. wyraza i uzasadnia swoje
stanowisko

VI.3).4. stosuje zasady konstruowania
tekstow o réznych charakterze

V1.3).5. stosuje formalny lub nieformalny
styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

Jezyk obcy zawodowy
w branzy szklarskiej

Semestr | i
Semestr Il
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

programowej dyrektora
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wg wzoru) (ew)
VI.4) uczestniczy w rozmowie w 10 V1.4).1. rozpoczyna, prowadzi i kohczy Jezyk obcy zawodowy | Semestr Il

typowych sytuacjach zwigzanych

z realizacjg zadan zawodowych —

reaguje w jezyku obcym

nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

b) reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomosé¢, formularz, e-
mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych (ep)

rozmowe

VI1.4).2. uzyskuje i przekazuje informacje i
wyjasnienia

V1.4).3. wyraza swoje opinie i uzasadnia
je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych oséb

VI.4).4. prowadzi proste negocjacje
zwigzane z czynnosciami zawodowymi

VI.4).5. stosuje zwroty i formy
grzecznosciowe

VI.4).6. dostosowuje styl wypowiedzi do
sytuacji

w branzy szklarskiej
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

V1.5) zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych (ep)

2

V1.5).1. przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacje zawarte w
materiatach wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

VI.5).2 przekazuje w jezyku polskim
informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

V1.5).3. przekazuje w jezyku obcym
nowozytnym informacje sformutowane w
jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym

VI.5).4. przedstawia publicznie w jezyku
obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje

Jezyk obcy zawodowy
w branzy szklarskiej

Semestr Il

VI.6) wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu wtasnych
umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace swiadomos¢
jezykowa:

a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy do nauki
jezyka

b) wspdtdziata w grupie

c) korzysta ze Zzrodet informacji
W jezyku obcym nowozytnym

VI.6).1. korzysta ze stownika
dwujezycznego i jednojezycznego

V1.6).2. wspotdziata z innymi osobami,
realizujgc zadania jezykowe

VI.6).3. korzysta z tekstow w jezyku
obcym, réwniez za pomocg technologii
informacyjno-komunikacyjnych

V1.6).4. identyfikuje stowa klucze,
internacjonalizmy

V1.6).5. wykorzystuje kontekst (tam gdzie
to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢

Jezyk obcy zawodowy
w branzy szklarskiej

Semestr |l
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe

okreslong w podstawie

programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

d) stosuje strategie
komunikacyjne i
kompensacyjne (ep)

znaczenie stowa upraszcza (jezeli to
konieczne) wypowiedz

V1.6).6. upraszcza (jezeli to konieczne)
wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne

VII. CES.02.7.

Kompetencije
personalne i
spoteczne

VII.1) przestrzega zasad kultury i
etyki podczas wykonywania
zadan zawodowych (ek)

VII1.1).1) wskazuje zasady kultury
osobistej, etyki zawodowej i ogdinie
przyjete normy zachowania w Srodowisku
pracy

VI1.1).2 podaje przykitady zasad, norm i
regut moralnych

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il

VII.2) planuje wykonanie zadania
(ep)

VII.2).1. rozrdznia techniki organizacji
czasu pracy

VI1.2).2. okres$la czas realizaciji
zaplanowanych zadan

VI1.2).3. realizuje dziatania w
wyznaczonym czasie

VII.2).4. monitoruje realizacje
zaplanowanych dziatan

VI1.2).5. dokonuje modyfikacji
zaplanowanych dziatan

VII.2).6. dokonuje samooceny
podejmowanych dziatan

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr

VII.3).1. analizuje zasady i procedury
wiasciwe dla zadan zawodowych

Semestr | i
Semestr I
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe

okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

programowej dyrektora
VI1.3) stosuje zasady VII1.3).2. wskazuje obszary Kompetencje
odpowiedzialnosci za odpowiedzialno$ci za skutki swoich decyzji | personalne i
podejmowane dziatania (ep) i dziatan, w tym skutki prawne spoteczne

VI1.3).3. wskazuje znaczenie
przestrzegania ustalonych zasad dla
budowania pozytywnego wizerunku
przedsiebiorstwa

VIl.4) wykazuje sie kreatywnoscig
i otwartoscig na zmiany (ew)

VIl.4).1. realizuje nowatorskie dziatania
podczas wykonywania zadah zawodowych

VIl.4).2. uzasadnia potrzebe bycia
otwartym na zmiany

VI1.4).3. ocenia wtasng kreatywnos$¢ i
otwarto$¢ na innowacyjnosc¢

VIl.4).4. uzasadnia potrzebe bycia
konsekwentnym w realizacji zadan
zawodowych

VI1.4).5. wskazuje przyktady
wprowadzenia zmiany i oceny

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il

VI1.5) stosuje techniki radzenia

sobie ze stresem (ep)

VI1.5).1. rozpoznaje zrodta stresu podczas
wykonywania zadah zawodowych

VII.5).2. wybiera techniki radzenia sobie
ze stresem odpowiednio do sytuaciji

VII.5).3. wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej

VI1.5).4. przedstawia rézne formy
zachowan asertywnych, jako sposobow
radzenia sobie ze stresem

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie
programowej

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

VII.5).5. rozrdznia techniki rozwigzywania
konfliktdw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

VI1.5).6. okresla skutki stresu

VII.6) doskonali umiejetnosci
zawodowe (ew)

VI1.6).1. wskazuje umiejetnosci i
kompetencje niezbedne w zawodzie

VI1.6).2. analizuje wtasne umiejetnosci i
kompetencje zawodowe

VI1.6).3. rozpoznaje zrodta wiedzy
pomocne w doskonaleniu umiejetnosci
zawodowych

VII.6).4. panuje dalszg Sciezke rozwoju i
awansu zawodowego uwzgledniajgc
sytuacje na rynku pracy

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il

VII.7) negocjuje warunki
porozumien (ep)

VII.7).1. rozréznia techniki negocjacji

VI1.7).2. stosuje techniki negocjacji
podczas wykonywania zadan zawodowych

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr

VI1.8) stosuje zasady komunikacji
interpersonalnej (ep)

VI1.8).1. wskazuje ogodlne zasady
komunikacji interpersonalnej

VII.8).2. stosuje aktywne metody stuchania

VI1.8).3. argumentuje swoje wypowiedzi

VI1.8).4. wskazuje bariery w procesie
komunikacji interpersonalnej na podstawie
zaobserwowanych sytuaciji

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il

VI1.9) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow (ew)

VI1.9).1. rozpoznaje zrodta problemow
podczas wykonywania zadan zawodowych

Semestr | i
Semestr Il
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Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslong w podstawie

Kryteriami weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w
przedmioty/moduty
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Okres
realizacji w
cyklu
nauczania dla
przedmiotu/m
odutu

programowej dyrektora
VI1.9).2. wybiera metody i techniki Kompetencje
rozwigzywania probleméw odpowiednio do | personalne i
sytuacji spoteczne

VI1.9).3. przedstawia sposoby
rozwigzywania konfliktow i problemow

VII.10) wspétpracuje w zespole

(ek)

VI1.10).1. identyfikuje role i zadania
czionkow zespotu

VI1.10).2. podejmuje wspotprace z
zespotem podczas realizacji zadan
zawodowych

VI1.10).3. modyfikuje sposdb wykonywania
czynnosci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane w zespole w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych zdarzen

VII.10).4. proponuje rozwigzania
techniczne i organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jakos¢ pracy

Kompetencje
personalne i
spoteczne

Semestr | i
Semestr Il

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom/stuchaczom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz organizacji pracy matych zespotéw. W programie nauczania zawodu muszg by¢ uwzglednione wszystkie efekty ksztatcenia

z zakresu Kompetencji personalnych i spotecznych.
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Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £
Europejski Fundusz Spoteczny o

Tabela 4- Okreslenie liczby godzin poszczegodlnych zajeé¢ z podzialem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Przedmiot Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,
Obowiagzkowe Przedmioty | Zajecia ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne | formie zajec¢
dyrektora praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Teoretyczne [1.2) charakteryzuje cze$ci maszyn i [1.2).1. rrozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w
Elementy 35 - urzgdzen stosowanych w przemysle przemysle szklarskim
maszynoznawstwa szklarskim (ew) 11.2).2. wskazuje funkcje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych

w przemysle szklarskim

11.2).3. okresla zakres zastosowania czes$ci maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemysle szklarskim

[1.2).4. dobiera czesci maszyn i urzadzen stosowanych w
przemysle szklarskim na podstawie dokumentaciji techniczne;j

[1.3) charakteryzuje wtasciwosci
materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim
(ew)

[1.3).1. kklasyfikuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

[1.3).2. okresla wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

11.3).3. okresla zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych w
przemysle szklarskim w zaleznosci od wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych

11.4) postuguje sie dokumentacjg
techniczng i technologiczng w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia (ew)

[1.4).1. rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng
zwigzang z obstugg maszyn i urzadzen w procesie produkciji
szkta i wyrobow ze szkia

[1.4).2. wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i
urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta zgodnie
z posiadang dokumentacjg techniczng

I1.4).3. wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg maszyn
i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkta

[1.4).4. stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i
urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkta
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Fundusze
Eu I'OpEjSkle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Przedmiot Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,
Obowiagzkowe Przedmioty | Zajecia ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne | formie zajec¢
dyrektora praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
[1.4).5. na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizaciji
stanowiska pracy przy obstudze maszyn i urzadzen w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia
[1.6) charakteryzuje ukfady sterowania [1.6).1. rozpoznaje oznaczenia elementow uktadow sterowania
- pracg maszyn i urzgdzeh stosowane w | maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim
procesie produkcji szkta i wyrobow ze [1.6).2. wyjasnia zasady dziatania uktadéw sterowania praca
szkfa (ew) maszyn i urzgdzeh stosowanych w przemysle szklarskim
11.6).3. odczytuje parametry pracy uktadow sterowania pracg
maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle szklarskim
Teoretyczne [11.1) charakteryzuje surowce szklarskie | 1l.1).1. identyfikuje surowce szklarskie do przygotowania
Surowce i materiaty - (ew) zestawow szklarskich
szklarskie [11.1).2. kklasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci
30 chemicznych
[11.1).3. kklasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci
mineralogicznych
[11.1).4. oobjasnia wptyw poszczegdlnych surowcow szklarskich
na wtasciwosci masy szklanej
V.1) charakteryzuje materiaty stuzgce V.1).1. identyfikuje materiaty stuzgce do zdobienia i
- do zdobienia i przetwarzania wyrobéw przetwarzania wyrobéw ze szkta
ze szkia (ew) V.1).2. okresla wiasciwosci materiatow stuzgcych do zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta
V.1).3. dobiera materiaty dla okreslonej metody zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta
Teoretyczne [11.2) przygotowuje zestawy szklarskie [11.2).1. rozréznia metody sporzgdzania zestawéw szklarskich
Technologia szkta - (ek) [11.2).2. postuguje sie dokumentacjg technologiczng do
sporzgdzania zestawu szklarskiego
270 [11.2).3. sporzgdza zestawy szklarskie na podstawie kart

technologicznych
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane w
formie zaje¢
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

[11.5) charakteryzuje procesy zwigzane
z topieniem masy szklanej (ew)

[11.5).1. opisuje stadia topienia masy szklanej

[11.5).2. wwymienia podstawowe metody kontroli procesu topienia
[11.5).3. rozréznia i klasyfikuje piece szklarskie

[11.5).4. rozroznia i klasyfikuje czesci konstrukcyjne piecéw
szklarskich

[11.5).5. kontroluje parametry topienia mas szklanych réznymi
metodami

IV.1) charakteryzuje metody
formowania wyrobow ze szkta (ew)

IV.1).1. okresla metody formowania wyrobow ze szkia
IV.1).2. rozroznia metody formowania wyrobow ze szkta
IV.1).3. dobiera techniki formowania wyrobow ze szkfa
IV.1).4. rozpoznaje wyroby formowane réznymi metodami
IV.1).5. wskazuje urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w
réznych metodach formowania wyrobdw ze szkta

IV.3) charakteryzuje czynno&ci
zwigzane z odprezaniem, hartowaniem
i obrébka termiczng szkta i wyrobow ze
szkta (ew)

IV.3).1. okresla procesy obrébki termicznej szkta i wyrobdéw ze
szkia

IV.3).2 wskazuje i specyfikuje maszyny i urzgdzenia stuzgce do
obrébki termicznej szkta i wyrobow ze szkfa

IV.3).3. dobiera parametry technologiczne proceséw odprezania,
hartowania i obrobki termicznej szkta i wyrobow ze szkfa
IV.3).4. objasnia cel procesu odprezania i hartowania szkfa i
wyrobow ze szkia

IV.3).5. wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem,
hartowaniem i obrobkg termiczng szkfa i wyrobow ze szkfa
IV.3).6. kontroluje proces odprezania i hartowania

IV.4) ocenia jako$¢ masy szklanej i
formowanych wyrobéw ze szkta (ek)

IV.4).1. rozpoznaje i klasyfikuje wady masy szklanej i
formowanych wyrobéw ze szkia

IV.4).2. postuguje sie przyrzgdami do oceny jakosciowej masy
szklanej i wyrobow ze szkia
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

Unia Europejska £
Europejski Fundusz Spoteczny o

Przedmiot Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,
Obowiagzkowe Przedmioty | Zajecia ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne | formie zajec¢
dyrektora praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
IV.4).3. sprawdza zgodno$¢ z dokumentacjg wykonania wyrobéw
ze szkta
V.2) charakteryzuje techniki zdobieniai | V.2)1. wymienia techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
przetwarzania wyrobow ze szkta (ew) szkia
V.2).2. rozpoznaje techniki zdobienia i przetwarzania
wyrobéw ze szkta
V.2).3. dobiera techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkta
V.4) ocenia jakos¢ zdobionych i V.4).1. rozpoznaje wady zdobienia i przetworzenia wyrobéw ze
przetworzonych wyrobdw ze szkta (ek) | szkta na podstawie wzorcow, rysunkéw i schematéw
V.4).2. klasyfikuje wyroby ze szkta pod wzgledem wystepujgcych
wad
V.4).3. rozroznia rodzaje wad wyrobdéw ze szkta
V.4).4. okresla przyczyny powstawania wad w zdobionych i
przetworzonych wyrobach ze szkta
V.4).5. postuguije sie przyrzadami, normami i instrukcjami do
oceny jakosciowej zdobionych i przetworzonych wyrobdéw ze
szkta
V.4).6. sporzadza formularze zbiorcze z wynikdw oceny jakosci
zdobionych i przetworzonych wyrobow ze szkta, wykorzystujgc
programy komputerowe
Teoretyczne VI.1) postuguje sie podstawowym VI.1).1. rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
Jezyk obcy - zasobem $rodkow realizacje czynnosci zawodowych w zakresie
zawodowy w branzy jezykowych w jezyku obcym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
szklarskiej 30 nowozytnym (ze szczegdinym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

uwzglednieniem Srodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynno$ci zawodowych
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £
Europejski Fundusz Spoteczny o

Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane w
formie zaje¢
praktycznych

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

zawodowych w zakresie tematow

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

VI.2) rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standardowe;j

odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym nowozytnym, w zakresie

umozliwiajgcym realizacje zadan

zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace

b) czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie
jezyka

C) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,

VI.2).1. okresla gtéwng mys| wypowiedzi/tekstu lub fragmentu
wypowiedzi/tekstu

VI.2).2. znajduje w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje
VI.2).3. rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami
tekstu

VI.2).4. uktada informacje w okreslonym porzadku
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska s
Europejski Fundusz Spoteczny o

Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane w
formie zaje¢
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowg)

V1.3) samodzielnie tworzy krétkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy kroétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail,

c) instrukcje, wiadomos¢, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wg
wzoru)

VI.3).1. opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

VI1.3).2. przedstawia sposéb postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek,
okresla zasady)

VI1.3).3. wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

V1.3).4. stosuje zasady konstruowania tekstéw o roznym
charakterze

VI.3).5. stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji

VI.4) uczestniczy w rozmowie w
typowych sytuacjach zwigzanych z
realizacjg zadan zawodowych — reaguje
w jezyku obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

VI.4).1. rozpoczyna, prowadzi i kohczy rozmowe

VI.4).2. uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

VI.4).3. wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza
sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb

VI.4).4. prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

VI.4).5. stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
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Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £

Europejski Fundusz Spoteczny * *

Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane w
formie zaje¢
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym

rozmowy telefonicznej) w typowych

sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

VI.4).6. dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

VI.5) zmienia forme przekazu ustnego
lub pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych

sytuacjach zwigzanych z

wykonywaniem czynno$ci zawodowych

VI.5).1. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

VI.5).2. przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w
jezyku obcym nowozytnym

VI.5).3. przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub

w tym jezyku obcym nowozytnym

VI.5).4. przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat

(np. prezentacje)

V1.6) wykorzystuje strategie stuzgce
doskonaleniu

VI.6).1. korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
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Przedmiot

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Obowiagzkowe Przedmioty | Zajecia ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne | formie zajec¢
dyrektora praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz | VI.6).2. wspétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania
podnoszace swiadomos¢ jezykowa: jezykowe
a) wykorzystuje techniki samodzielnej | VI.6).3. korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, rowniez
pracy do nauki jezyka za pomocg technologii informacyjno komunikacyjnych
b) wspotdziata w grupie VI.6).4. identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
c) korzysta ze zrodet informacji w VI.6).5. wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w
jezyku obcym nowozytnym przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
d) stosuje strategie komunikacyjne i VI.6).6. upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
kompensacyjne nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
Praktyczne I.1) stosuje pojecia zwigzane z [.1).1. wyjasnia znaczenie poje¢, takich jak: bezpieczehstwo
Obstuga przyrzadéw | - bezpieczenstwem i higieng pracy, pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia
pomiarowych 71 ochrong przeciwpozarowg, ochrong

srodowiska i ergonomig (ep)

[.1).2. okresla zakres i cel dziatah ochrony przeciwpozarowe;j
1.1).3. okresla zakres i cel dziatai na rzecz ochrony srodowiska w
srodowisku pracy

[.1).4. wymienia przepisy prawa okre$lajgce wymagania w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

I.2) opisuje zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

(ep)

[.2).1. wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie
ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
[.2).2. wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

1.3) opisuje prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy (ep)

[.3).1. wymienia prawa i obowigzki pracodawcy i pracownika w
zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy

[.3).2. wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w
sytuacji naruszenia przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy
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Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane w
formie zaje¢
praktycznych

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

1.3).3. wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez
pracownika zasad bezpieczenstwa i higieny pracy

1.3).4. wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z
tytutu wypadku przy pracy

1.3).5. wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z
tytutu choroby zawodowej

I.5) przestrzega zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepiséw prawa
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska w zawodzie (ek)

1.5).1. wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce w
srodowisku pracy

[.5).2. okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru

[.5).3. rozroznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania

1.8) udziela pierwszej pomocy w
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ew)

1.8).1. opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

1.8).2. ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawéw obserwowanych u poszkodowanego

1.8).3. zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
1.8).4. uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

1.8).5. powiadamia odpowiednie stuzby

1.8).6. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,

oparzenie

1.8).7. prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego

Strona 70 z 144




Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska £
Europejski Fundusz Spoteczny o

Przedmiot
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora
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praktycznych

ew, ep.)

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

[.8).8. wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji i
Europejskiej Rady Resuscytacji

[1.1) sporzadza rysunki czesci maszyn i
urzgdzeh oraz uproszczone schematy
technologiczne linii produkcyjnych (ep)

[1.1).1. wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt
geometrycznych, czesci maszyn i urzgdzen

[1.1).2. sporzgdza rysunki wyrobéw ze szkia

[1.1).3. stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce
powigzane operacje technologiczne na schematach
technologicznych linii produkcyjnych

[1.1).4. sporzgdza uproszczone schematy technologiczne linii
produkcyjnych

[1.5) postuguje sie przyrzgdami
kontrolno- pomiarowymi stosowanymi w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze
szkta (ek)

[1.5).1. klasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w procesie
produkcji szkta i wyrobow ze szkia

[1.5).2. wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli
okredlonych parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta
[1.5).3. odczytuje wskazania przyrzaddéw kontrolno-pomiarowych
stosowanych do oceny parametréow produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkia

[1.5).4. dokumentuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta
oraz wyrobow ze szkia

[1.5).5. analizuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta
oraz wyrobow ze szkia

11.7) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan
(ep)

[1.7).1. rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan
zawodowych

[1.7).2. sporzgdza raporty z wykonanych zadan zawodowych,
wykorzystujac programy

komputerowe
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Przedmiot
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Obowiagzkowe Przedmioty | Zajecia ew, ep.)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne | formie zajec¢
dyrektora praktycznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
[1.7).3. sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy
komputerowe
[1.8) rozpoznaje wtasciwe normy i 11.8).1. wymienia cele normalizacji krajowej
- procedury oceny zgodnos$ci podczas [1.8).2. podaje definicje i cechy normy
realizacji zadan zawodowych (ew) [1.8).3. rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej
[1.8).4. korzysta ze zroédet informacji dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnos$ci
VII.1).1) wskazuje zasady kultury osobistej, etyki zawodowej i
- VII.1) przestrzega zasad kultury i etyki ogolnie przyjete normy zachowania w srodowisku pracy
podczas wykonywania zadan VII.1).2 podaje przyktady zasad, norm i regut moralnych
zawodowych (ek)
VII.2).1. rozréznia techniki organizacji czasu pracy
- VII.2) planuje wykonanie zadania (ep) | VII.2).2. okre$la czas realizacji zaplanowanych zadan
-VI1.2).3. realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
VII.2).4. monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
VI1.2).5. dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
VII.2).6. dokonuje samooceny podejmowanych dziatan
VI1.3).1. analizuje zasady i procedury wtasciwe dla zadah
- VI11.3) stosuje zasady odpowiedzialnosci | zawodowych
za podejmowane dziatania (ep) VII1.3).2. wskazuje obszary odpowiedzialnosci za skutki swoich
decyzji i dziatan, w tym skutki prawne
VII.3).3. wskazuje znaczenie przestrzegania ustalonych zasad
dla budowania pozytywnego wizerunku przedsiebiorstwa
Obstuga maszyn i - Praktyczne I.4) opisuje skutki oddziatywania 1.4).1. rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane
urzadzen do produkcji 224 czynnikéw szkodliwych na organizm dziataniem czynnikéw szkodliwych w Srodowisku pracy

cztowieka; (ew)

1.4).2. rozroznia zrédta czynnikéw szkodliwych w srodowisku
pracy
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

1.4).3. okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejgcym na stanowiskach pracy wynikajgcym ze skutkéow
oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka
1.4).4. opisuje objawy chorob zawodowych typowych dla zawodu

I.5) przestrzega zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepisow prawa
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska w zawodzie (ek)

1.5).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi bezpieczehstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

I.6) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z wymaganiami ergonomii,
przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska (ek)

1.6).1. okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku z
realizacjg zadan zawodowych

[.6).2. dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy zgodnie
Z wymaganiami ergonomii i zasadami bezpieczenstwa

1.6).3. wskazuje usytuowanie urzgdzen ratujgcych zycie (natryski,
sprzet ochrony osobistej)

1.6).4. utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy

1.7) stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych (ep)

1.7).1. okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych

1.7).2. stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy
zgodnie z przeznaczeniem

1.7).3. stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach
bezpieczenstwa

1.7).4. stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach
zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych

[11.3) obstuguje maszyny i urzgdzenia
do sporzadzania zestawow szklarskich
(ek)

[11.3).1. rrozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

[11.3).2) wskazuje elementy czesci maszyn i urzgdzen
stosowanych do sporzgdzania zestawow szklarskich
[11.3).3. wskazuje zasady obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych do sporzgdzania zestawow szklarskich
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Przedmiot
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Przedmioty
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

[11.3).4. wskazuje sposoby przegladéw, naprawy i konserwacji
maszyn i urzgdzen do sporzgdzania zestawéw szklarskich
[11.3).5. pplanuje czynno$ci przed uruchomieniem, w trakcie
obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do sporzgdzania
zestawéw szklarskich

[11.3).6. obstuguje maszyny i urzgdzenia do sporzadzania
zestawow szklarskich zgodnie z instrukcjami

[11.3).7. przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i urzagdzen
stosowanych do sporzadzania zestawow szklarskich

[11.4) obstuguje maszyny i urzgdzenia
do transportu i zasypu zestawéw
szklarskich do piecéw (ek)

[11.4).1. wskazuje zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen do
transportu i zasypu zestawow szklarskich do pieca

[11.4).2. wskazuje sposoby przeglagddéw, naprawy i konserwacji
maszyn i urzgdzen do transportu i zasypow zestawow szklarskich
do piecow

[11.4).3. pplanuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie
obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do transportu i
zasypow zestawdw szklarskich do piecéw

[11.4).4. obstuguje maszyny i urzgdzenia do transportu i zasypu
zestawow szklarskich do piecéw zgodnie z instrukcjami

[11.4).5. przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i urzgdzen
stosowanych do transportu i zasypu zestawow szklarskich do
pieca

IV.2) charakteryzuje urzadzenia w
procesie mechanicznego formowania
wyrobow ze szkta (ew)

IV.2).1 wskazuje urzgdzenia stosowane w procesie
mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta

IV.2).2. okresla sposoby zasilania masg szklang maszyn i
urzadzen do formowania wyrobdw ze szkta

IV.2).3. obstuguje urzgdzenia stosowane w procesie
mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta zgodnie z
instrukcjami

IV.2).4. utrzymuje we wiasciwym stanie technicznym urzgdzenia
w procesie mechanicznego formowania wyrobow ze szkia
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

IV.2).5. ocenia prace urzadzeh w procesie mechanicznego
formowania wyrobow ze szkta

IV.3) charakteryzuje czynnosci
zwigzane z odprezaniem, hartowaniem
i obrobka termiczng szkta i wyrobow ze
szkfa (ew)

IV.3).1. okresla procesy obrdbki termicznej szkfa i wyrobow ze
szkia

IV.3).2 wskazuje i specyfikuje maszyny i urzadzenia stuzace do
obrdbki termicznej szkta i wyrobdow ze szkia

IV.3).3. dobiera parametry technologiczne proceséw odprezania,
hartowania i obrobki termicznej szkta i wyrobow ze szkfa
IV.3).4. objasnia cel procesu odprezania i hartowania szkia i
wyrobow ze szkia

IV.3).5. wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem,
hartowaniem i obrébkg termiczng szkta i wyrobdéw ze szkta
IV.3).6. kontroluje proces odprezania i hartowania szkta i
wyrobow ze szkia

V.3) obstuguje maszyny i urzgdzenia do
zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkfa (ek)

V.3).1. wskazuje maszyny i urzgdzenia stosowane do zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.3).2 wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i
urzgdzen stosowanych do zdobienia szkta

V.3).3. wyjasnia na uproszczonych schematach, symbole
graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane operacje
technologiczne w procesie zdobienia i przetwarzania wyrobow ze
szkia

V.3).4. postuguije sie instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzeh w
procesie zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkta

V.3).5. sprawdza stan techniczny maszyn i urzgdzen
stosowanych do zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta
V.3).6. wykonuje czynnosci zwigzane z uruchomieniem, obstuga,
regulacjg i zatrzymaniem maszyn i urzgdzen stosowanych do
zdobienia i przetwarzania wyrobdéw ze szkta
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Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek,

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

VIl.4) wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany (ew)

VII.4).1. realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania
zadan zawodowych

VII.4).2. uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany
VII.4).3. ocenia wtasng kreatywnosc¢ i otwartos¢ na
innowacyjnosé

VIl.4).4. uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji
zadan zawodowych

VI1.4).5. wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i oceny

VI1.5) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem (ep)

VII.5).1. rozpoznaje zrédia stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych

VII.5).2. wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio
do sytuacji

VII.5).3. wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w
pracy zawodowej

VII.5).4. przedstawia rézne formy zachowan asertywnych, jako
sposobdw radzenia sobie ze stresem

VII.5).5. rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

VII.5).6. okresla skutki stresu

VII.6) doskonali umiejetnosci zawodowe
(ew)

VII.6).1. wskazuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w
zawodzie

VII.6).2. analizuje wtasne umiejetnosci i kompetencje zawodowe
VII1.6).3. rozpoznaje zrédta wiedzy pomocne w doskonaleniu
umiejetnosci zawodowych

VII1.6).4. panuje dalszg Sciezke rozwoju i awansu zawodowego
uwzgledniajgc sytuacje na rynku pracy

VII.7) negocjuje warunki porozumien
(ep)

VII.7).1. rozréznia techniki negocjaciji

VII.7).2. stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan
zawodowych

VII.8).1. wskazuje ogdlne zasady komunikacji interpersonalnej
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

VII1.8).1. wskazuje ogdlne zasady komunikacji interpersonalne;j
- VI11.8) stosuje zasady komunikacji VI1.8).2. stosuje aktywne metody stuchania
interpersonalnej (ep) VI1.8).3. argumentuje swoje wypowiedzi

VI1.8).4. wskazuje bariery w procesie komunikacji
interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych sytuacji

VI1.9).1. rozpoznaje zrédia probleméw podczas wykonywania
- VII1.9) stosuje metody i techniki zadan zawodowych

rozwigzywania problemow (ew) VII.9).2. wybiera metody i techniki rozwigzywania problemoéw
odpowiednio do sytuacji

VI1.9).3. przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktow i
probleméw

VI1.10).1. identyfikuje role i zadania cztonkdéw zespotu

- VII.10) wspotpracuje w zespole (ek) VI1.10).2. podejmuje wspétprace z zespotem podczas realizacji
zadan zawodowych

VI1.10).3. modyfikuje sposdb wykonywania czynnosci
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane w zespole w celu
unikniecia wystgpienia niepozgdanych zdarzen

VI1.10).4. proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne
wplywajace na poprawe warunkow i jakos¢ pracy
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2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego przyjeto 660 godzin ksztatcenia zawodowego w trybie
stacjonarnym, w tym na ksztatcenie zawodowe teoretyczne zostanie przeznaczonych minimum 365 godzin, a na ksztatcenie zawodowe praktyczne 295 godzin, i nie mniej
niz 429 godzin w trybie zaocznym w sumie.

Tabela 5- Okreslenie liczby godzin poszczegodlnych zaje¢ z podzialem na zajecia teoretyczne, praktyczne i praktyka zawodowa

Lp. Obowiazkowe zajecia edukacyjne Liczba godzin w semestrze Razem liczba godzin
| Il

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

1. Surowce i materialy szklarskie 30 30

2. Elementy maszynoznawstwa 20 15 35

3. Technologia szkia 120 150 270

4, Jezyk obcy zawodowy w branzy szklarskiej 15 15 30

5. Kompetencje personalne i spoteczne?

Razem 185 180 365

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym

1) Pracownia technologiczna 40 31 71

2) Obstuga maszyn i urzgdzen do produkcji 100 124 224

Razem 140 155 295

4) Praktyka zawodowa 70 70 140

Ogodtem godzin zaje¢ edukacyjnych obowigzkowych 325 335 660 +140 praktyka zawodowa

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zajeé¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom/stuchaczom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

Praktyka zawodowa — czas realizacji 4 tygodnie 140 godzin realizowana w semestrze w trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu zawodowego, zalecane by zostata
zrealizowana semestrze | i Il.

Miejsce realizacji praktyk zawodowych: huty szkta i przedsiebiorstwa produkujgce i przetwarzajace wyroby ze szkta réznymi technikami oraz inne podmioty stanowigce
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdt prowadzacych ksztatcenie w zawodzie.

Planowany termin egzaminu zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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2.4. Cele ksztatcenia KKZ
Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie operator urzgdzen przemystu szklarskiego powinien by¢
przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn
i urzadzen przemystu szklarskiego:
- obstugiwania maszyn i urzgdzenh do sporzgdzania zestawu szklarskiego i topienia mas szklanych,
- obstugiwania maszyn i urzadzen do formowania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkia,

- formowania wyrobow ze szkfa.
3. Programy poszczegodlnych zajeé
3.1. Program nauczania dla przedmiotu: SUROWCE | MATERIALY SZKLARSKIE

3.1.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to: poznanie surowcow i materiatow niezbednych dla wytwarzania r6znych rodzajow szkiet niezbednych w funkcjonowaniu hut szkta, zaktadach
i pracowniach zdobienia i przetwarzania szkta oraz wyrobéw ze szkia.

Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczace;j:
e rodzaju surowcow szklarskich,
e wilasciwosci surowcow stosowanych w przemysle szklarskim,
e zasad dobierania surowcéw pomocniczych stosowanych do zestawow szklarskich,
e przechowywania surowcéw stosowanych w przemysle szklarskim,
o Kklasyfikacji mas szklarskich,

e rodzajow surowcow do zdobienia szkia.

3.1.2. Cele szczego6towe przedmiotu
W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz powinien umieé:

e rozrézni¢ podstawowe surowce wykorzystywane w przemysle szklarskim,
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wymieni¢ surowce mineralne oraz wytwarzane przez przemyst chemiczny stosowane w produkcji szkfa, jako surowce szktotworcze, modyfikujgce, pomocnicze,
wtorne,

charakteryzowac surowce oraz ich wtasciwosci wykorzystywane w przemysle szklarskim,

dobiera¢ sktady typowych zestawéw szklarskich,

sporzadzac zestawy szklarskie réznych rodzajéw szkta,

wymieni¢ materiaty stosowane do obrobki, przetwarzania oraz zdobienia szkita,

okresli¢ role kwasow i soli stosowanych do chemicznego polerowania, trawienia i matowania szkfa z uwzglednieniem przepiséw bhp,
wymienié¢ najczesciej stosowane materiaty scierne oraz narzedzia stosowane do obrébki szkta,

okresli¢ wiasciwosci oraz zastosowanie materiatdéw do dekorowania wyrobow ze szkla (emalie, pasty, farby, tusze ceramiczne, materiaty do fusingu i
laminowania),

dobiera¢ materiaty stosowane w przetworstwie szkta,

ksztattowaé postawy spoteczno-zawodowe warunkujgce sprawne i odpowiedzialne wykonywanie zadan zawodowych.

Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia przedmiotu

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia przedmiotu

Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w
programowy (wynikaja z efektow ksztatcenia godz. podstawie programowej)
okreslonych w podstawie programowej
— czynnosci nauczyciela)
I. Zestaw szklarski | Surowce szktotwoércze do wytwarzania 10 —  wymieni¢ surowce naturalne i — wskazaé sposoby pozyskiwania
szkta * syntetyczne zaliczane do surowcow szklotwoérczych oraz ich
szkiotworczych, uszlachetniania,
—  wymieni¢ skfad chemiczny zestawu — opisac sposoby otrzymywana
mas szklanej surowcow szklotwoérczych
—  okresli¢ wtasciwosci poszczegdinych syntetycznych,
surowcow szkiotwoérczych, — oceni¢ wplyw wiasciwosci
— opisa¢ wymagania surowcéw wg norm, surowcow szktotwdérczych na
—  rozrézni¢ nazwy handlowe surowcéw, jakos$¢ masy szklanej,
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. podstawie programowej)

okreslonych w podstawie programowej

— czynnosci nauczyciela)

— dobra¢ srodki transportu i — rozpoznac zagrozenia dla zdrowia i
magazynowania do poszczegdlnych zycia czlowieka zwigzane z pracg
surowcow szktotworczych, przy surowcach szkfotworczych,

— wskazac wystepowanie — okresli¢ zasady bezpieczehstwa
poszczegolnych surowcow przy pracy z surowcami
szktotworczych w kraju i za granica, szktotworczymi.

—  rozrozni¢ czynniki szkodliwe
wystepujace przy pracy z surowcami
szktotworczymi,

— opisac przepisy bhp przy
magazynowaniu surowcow
szktotworczych,

— wskazac srodki ochrony indywidualnej
przy pracy z surowcami
szktotworczymi,

—  przejawia¢ gotowos¢ do ciggtego
uczenia sie.

Surowce modyfikujgce do wytwarzania 8 —  wymieni¢ surowce naturalne i — wskazaé sposoby pozyskiwania
szkta * syntetyczne zaliczane do surowcow modyfikujgcych,
modyfikujgcych, — opisac sposoby otrzymywana

— wybiera¢ sktady chemiczne surowcow surowcow modyfikujgcych
modyfikujgcych stosowanych do syntetycznych,
produkcji, okresli¢ wiasciwosci — oceni¢ wplyw wiasciwosci
poszczegodlnych surowcow surowcow modyfikujgcych na
modyfikujgcych, procesy technologiczne produkcji

— opisa¢ wymagania surowcéw wg horm, szkia,

—  rozrozni¢ formy handlowe surowcow, — rozpoznaé zagrozenia dla zdrowia i
dobraé¢ srodki transportu do zycia cziowieka zwigzane z praca

przy surowcach modyfikujgcych,
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych
(wynikaja z efektéw ksztalcenia

okreslonych w podstawie programowej

— czynnosci nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w
podstawie programowej)

poszczegodlnych surowcow — okresli¢ zasady bezpieczehAstwa
modyfikujgcych, przy pracy z surowcami

—  okresli¢ zrédta zaopatrzenia w surowce modyfikujgcymi.
modyfikujgce,

—  podac warunki magazynowana
poszczegolnych surowcow
modyfikujgcych, z uwzglednieniem
zwigzkdéw chemicznych
niebezpiecznych,

— wskaza¢ wystepowanie
poszczegolnych surowcow
szkiotwodrczych i modyfikujgcych w
kraju i za granica,

—  rozrozni¢ czynniki szkodliwe
wystepujgce przy pracy z surowcami
modyfikujgcymi,

— opisac przepisy bhp przy
magazynowaniu surowcow
modyfikujgcymi,

— wskazac srodki ochrony indywidualnej
przy pracy z surowcami
modyfikujgcymi,

—  przejawia¢ gotowo$¢ do ciggtego
uczenia sie.

Surowce pomocnicze do wytwarzania 3

szkta*

—  wymieni¢ $rodki klarujgce, — oceni¢ wptyw wiasciwosci
odbarwiajgce, zmetniajgce, stosowane surowcow pomochniczych na
jako surowce pomocnicze w przemysle procesy technologiczne produkcji
szklarskim, szkia,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego

Strona 82 z 144




Fundusze
Eu ropejskle
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita
Polska

**

Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. podstawie programowej)
okreslonych w podstawie programowej
— czynnosci nauczyciela)
—  dobraé zwigzki barwigce do — rozpoznac zagrozenia dla zdrowia i
okreslonego koloru szkta, zycia cztiowieka zwigzane z pracg
—  rozrdzni¢ surowce pomocnicze przy surowcach pomocniczych,
naturalne i syntetyczne, — okresli¢ zasady bezpieczenstwa
— opisa¢ warunki magazynowania przy pracy z surowcami
surowcow pomochniczych, pomochiczymi,
—  okresli¢ zrédta zaopatrzenia zaktadu w — oceni¢ ryzyko podejmowanych
surowce pomaocnicze, dziatanh przy pracy z surowcami
—  rozréznié czynniki szkodliwe pomocnymi.
wystepujace przy pracy z surowcami
pomochiczymi,
— opisac przepisy bhp przy
magazynowaniu surowcow
pomochiczymi,
— wskazac srodki ochrony indywidualnej
przy pracy z surowcami pomocniczymi.
Surowce wtérne do wytwarzania szkta* 2 —  wymieni¢ surowce wtérne stosowanew | — okresli¢ wptyw wtasciwosci
przemysle szklarskim, surowcow wtornych na procesy
— opisa¢ mozliwosci ograniczenia technologiczne produkcji szkta
wystepowania odpadéw w produkgciji — okresli¢ wzgledy ekologiczne,
szkia, ekonomiczne i prawne stosowania
— wskazac zrédia pozyskiwania sttuczki odpadow w produkcji szkia,
szklanej, wymagania dotyczace jej — rozpoznaé zagrozenia dla zdrowia
czystosci, sktadu chemicznego i i zycia cztowieka zwigzane z pracg
odpowiedniego uziarnienia, przy surowcach wtérnych,
—  rozrozni¢ czynniki szkodliwe — okresli¢ zasady bezpieczehstwa
wystepujace przy pracy z odpadami przy pracy z surowcami wtérnymi,
szklarskimi,
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. podstawie programowej)
okreslonych w podstawie programowej
— czynnosci nauczyciela)
—  opisa¢ przepisy bhp oraz ochrony — oceni¢ ryzyko podejmowanych
srodowiska przy pracy oraz dziatan przy pracy z odpadami z
magazynowaniu surowcow wtérnych, przemystu szklarskiego.
— wskazac¢ srodki ochrony indywidualne
przy pracy z surowcami wtérnymi.
Il. Materiaty Materiaty stosowane do obrobki i zdobienia | 3 —  wymieni¢ materialy Scierne i polerskie — charakteryzowaé wtasciwosci
pomochicze wyrobow * (naturalne i chemiczne) stosowane w poszczegdlnych materiatow

przemysle szklarskim,

—  dobra¢ materiaty do trawienia szkia,
rozrozni¢ materiaty stosowane do
barwienia powierzchni wyrobow ze
szkla,

—  rozrozni¢ materiaty stosowane do
laminowania szkfa,

—  okresli¢ sktad i wiasciwosci
poszczegoinych materiatéw
stosowanych do obrobki i zdobienia
wyrobow,

— wskaza¢ narzedzia stosowane do
obrébki i zdobienia wyrobow,

— podac informacje dotyczgce transportu,
magazynowania materiatéw do obrdbki
i zdobienia szkta,

— opisac¢ przepisy bhp przy postugiwaniu
materiatami stosowanymi do obrobki i
zdobienia,

—  zrealizowa¢ dziatania zgodnie z
wilasnymi pomystami, wtasng
kreatywnoscia.

stosowanych do obrobki i zdobienia
wyrobow,

zaproponowac¢ materiat i narzedzia
do wykonania okreslonej obrobki
lub zdobienia szkia,

okresli¢ zasady bezpieczehstwa
przy pracy z materiatami do
trawienia, obrébki i zdobienia szkia.
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Dzial Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. podstawie programowej)

okreslonych w podstawie programowej
— czynnosci nauczyciela)

Materiaty stosowane w przetworstwie szkta* | 4 — wymieni¢ rodzaje, wtasciwosci szkta
stosowanego przetwarzania i obrobki
cieplnej,

— dobiera¢ materiatly stosowane do
produkcji szyb zespolonych,

—  okresli¢ wtasciwosci, rodzaje oraz
przeznaczenie szyb zespolonych,

— dobiera¢ materialy do wytwarzania szyb
klejonych,

—  okresli¢ wtasciwosci, rodzaje oraz
przeznaczenie szyb klejonych,

— opisac przepisy bhp przy postugiwaniu
materiatami stosowanymi w
przetworstwie szkia, z

— realizowa¢ dziatania zgodnie z
wilasnymi pomystami, wtasng
kreatywnoscia.

3.1.4. Procedury osiagania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania: podajgce, problemowe, eksponujgce, praktyczne. Do metod szczegdlnie wskazanych nalezg wszelakiego rodzaju metody aktywizujgce,
np. metoda przypadkéw, metoda sytuacyjna, dyskusja dydaktyczna, metoda projektu, metoda tekstu przewodniego oraz symulacje.

W przypadku realizacji zaje¢ w formie zdalnej nalezy duzy nacisk potozy¢ na zastosowanie narzedzi umozliwiajgcych kontakt bezposredni ze stuchaczami w czasie
synchronicznym za pomocg kamery i mikrofonu co umozliwi realizacje wszystkich zatozonych celéw edukacyjnych i osiggniecie wszystkich efektow uczenia sie (w tym
mowienie, wypowiadanie sie stuchacza i éwiczenie umiejetnosci komunikowania sie).

Przedmiot moze by¢ realizowany z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é, przy czym zaliczenie zajeé nie moze odbywacé sie w formie zdalnej.
Propozycja metod i technik ksztatcenia na odlegtosé:

- wyktad informacyjny,
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- pogadanka

- zadania otwarte,

- dokument wspétdzielony,

- metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,
- gra dydaktyczna online,

- metoda WebQuest.

Propozycje srodkow dydaktycznych do przedmiotu: kolekcje surowcéw szklarskich, schematy ilustrujgce magazyny surowcow szklarskich, prospekty i katalogi firm
krajowych i zagranicznych produkujgcych surowce przemystu szklarskiego, normy dotyczace surowcow szklarskich, schematy technologiczne i dokumentacje techniczno-
technologiczng proceséw produkcyjnych, materiaty i narzedzia stosowane do zdobienia i przetwarzania szkta, wyrobow ze szkta, kolekcje wyroboéw zdobionych oraz
przetworzonych, modele piecéw szklarskich, maszyn i urzadzeh do sporzgdzania zestawdw szklarskich, formowania, wykanczania, obrébki cieplnej i mechanicznej,
maszyny, urzgdzenia i narzedzia do zdobienia i przetwarzania szkta, dokumentacje technologiczng wykorzystywang przez zaktady zdobienia i przetwarzania szkta,
wyrobow ze szkta, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce wydobycia i przetwérstwa surowcow stosowanych w szklarstwie, prezentacje o tematyce sporzgdzania
zestawodw szklarskich, filmy i prezentacje na temat zdobienia i przetwarzania szkta, wyrobow ze szkta.

Obudowa dydaktyczna

Instrukcje do éwiczen, raporty, pakiety edukacyjne dla uczestnikéw/stuchaczy, teksty przewodnie do éwiczen, karty pracy dla uczestnikow/stuchaczy, karty samooceny,
czasopisma branzowe, katalogi firm produkujgcych surowce szklarskie, , karty charakterystyki surowcow i pétproduktéw ceramicznych opisujgce ich wiasciwosci fizyko-
chemiczne, $rodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i bhp, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce surowcow szklarskich, zdobienia oraz przetwérstwa
szkta i wyrobow ze szkta.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pomieszczeniu wyposazonym w podstawowe $rodki dydaktyczne do przedmiotu

w wymienione powyzej srodki dydaktyczne oraz obudowe dydaktyczng. Czes¢ zajeé powinna by¢ prowadzona w ramach wycieczek do hut szkta, aby uczestnik/stuchacz
mogt zapoznaé sie z pracg, maszynami i urzgdzeniami, zestawami surowcéw w réznych typach hut, najnowszymi technologiami (surowcami, materiatami, narzedziami)
stosowanymi w branzy szklarskiej dotyczgcymi zdobienia i przetwarzania szkta, wyrobdw ze szkta oraz potencjalnym miejscem zatrudnienia w danym zawodzie, juz na
poczatku swojego ksztatcenia.

Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek i stuzyé pomoca w trakcie uczenia sie; pomac ustali¢ cele uczenia sie i oceni¢ uzyskane efekty; stosowaé materiaty i pomoce
dydaktyczne odwotujgce sie do ré6znych zmystéw; zadawac prace zwigzane z zainteresowaniami uczestnikdw/stuchaczy; wyszukiwaé mocne strony uczestnikéw/stuchaczy
i na nich opiera¢ nauczanie; motywowac uczestnikéw/stuchaczy do pracy; w ocenie wynikdw nauczania uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczestnikéw/stuchaczy
podczas wykonywania zadan.
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3.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika
Przyktadowe zadania:
Cwiczenie 1:
Zaplanuj na podstawie dostepnej dokumentacji i materiatéw - zestaw szklarski do produkcji szkta gospodarczego.
Wykonaj nastepujgce elementy zadania:

- dobierz surowce szklarskie potrzebne do produkcji szkta gospodarczego;

- okresl sktad chemiczny i wiasciwosci szkta, ktére powstanie po wytopieniu zaprojektowanego zestawu szklarskiego;

- narysuj schemat blokowy, wskazujgcy kolejnos¢ podawania wybranych przez Ciebie surowcéw w zautomatyzowanej zestawiarni;

Z opracowanego zadania sporzadz raport, ktérego jedng czes¢ przedstawisz na forum grupy (5 minut), a jego wersje papierowg przekazesz do oceny. Sprawdzanie
efektow ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji oraz sporzgdzonego papierowego raportu.

W ocenie prezentacji nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng prezentacji, obejmujgca nastepujace elementy zadania; wtasciwie wykonane
elementy zadania; sposob prezentacji (uktad, czytelnos¢, czas); sposodb wypowiedzi podczas prezentacii.

W dokumentaciji kryteria obejma: poprawnosé wykonania elementéw zadania, uktad raportu wg okreslonego wzorca, jego estetyke.

Prezentacja, jej struktura oraz sposéb wypowiedzi powinny by¢ omoéwione na forum grupy; natomiast z raportu papierowego proponuje sie wystawienie
uczestnikowi/stuchaczowi oceny. Do uzyskania pozytywnej oceny nalezy wykona¢ dwa elementy zadania przez uczestnika/stuchacza.

Systematycznej, planowej kontroli i ocenie podlegajg wszystkie formy aktywnosci uczestnikow/stuchaczy, m.in.: wypowiedzi, zadania-éwiczenia polecone przez
nauczyciela, samodzielne prace (mapy, schematy, wykresy, prezentacje, katalogi itp.), odpowiedzi, kartkdéwki, sprawdziany, testy, aktywno$¢ na zajeciach, zachowanie
w trakcie zaje¢ (gtdéwnie w sferze postaw). Wszystkie oceny nalezy opiera¢ na czytelnych kryteriach i powszechnie obowigzujgcych zasadach, np.:

szczegotowo okreslone sg wymagania na konkretne oceny,
- wymienione sg wszystkie formy kontroli stopnia opanowania materiatu oraz postepéw w nauce (klaséwka, kartkbwka, odpowiedz ustna itd.),

- formy kontroli sg bardzo doktadnie zdefiniowane, a dopuszczalnos¢ ich uzycia jest takze wyraznie wskazana (praca klasowa — forma kontroli konczgca dziaty
programu, poprzedzona lekcjg powtérzeniowa, zapowiadana z wyprzedzeniem przez nauczyciela),

- okreslone sg terminy i sposoby poprawiania ocen,
- rozkfad materiatu, kryteria ocen i tym podobne opracowania wywieszone sg na klasowej tablicy,

- wszyscy, bez wyjatku, przestrzegajg tych zasad na réwnych prawach, itd.
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Program nauczania z zatozenia ma charakter czynnosciowy, pierwszoplanowym kryterium stajg sie umiejetnosci uczestnika/stuchacza, istotne sg takze zaangazowanie
uczestnika/stuchacza w proces nauczania — uczenia sie, jego aktywnos¢, utozsamianie sie z problematykg i przejawianie zainteresowania. W dalszej kolejnosci ocenie
powinien podlega¢ caty zaséb wiedzy.

Bardzo wartosciowym narzedziem kontroli osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika/stuchacza sg testy, szczegdlnie opracowane indywidualnie przez nauczycieli. Do tworzenia
testébw nauczyciel najczesciej wykorzystuje zadania: a. otwarte: — z lukg (wymagajgce uzupetnienia zdania przez wstawienie brakujgcego wyrazu); — wymagajgce krotkiej
odpowiedzi (udzielonej za pomocag liczb, wyrazu lub prostego zdania); — wymagajgce rozszerzonej odpowiedzi (w formie rozwinietej); b. zamkniete: — ,prawda — fatsz”
(wymagajgce okreslenia prawidtowosci podanego stwierdzenia); — wielokrotnego wyboru (wymagajgce wskazania prawidtowej odpowiedzi wsrdd wielu propozycji); —
dobieranie par poprawnych stwierdzen.

Podstawg do wyprowadzenia wniosku, ze uczestnicy/stuchacze opanowali wiedze i umiejetnosci przewidziane programem nauczania, jest obserwacja prowadzona
systemowo, a wiec w sposéb planowy, ukierunkowany, wtasciwie dokumentowany, na wysokim poziomie warsztatowym. Opanowanie przez uczestnikow/stuchaczy
wymagan na poziomie podstawowym potwierdza skuteczno$¢ warsztatowg nauczyciela i wspolny sukces.

W mysl zatozen oceniania ksztattujgcego - ocena poza swojg funkcjg motywujgcg, powinna informowac uczestnika/stuchacza i nauczyciela, co juz zostato osiggniete
i dopracowane, a co wymaga dalszego doskonalenia i wzmozonego wysitku. Niezbedne staje sie wiec wypracowanie wiasnych kryteriéw, stworzenie wtasnych,
przedmiotowych zasad oceniania.

3.2. Program nauczania dla przedmiotu: ELEMENTY MASZYNOZNAWSTWA

3.2.1. Cele ogdlne przedmiotu
Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczacej:
e podstaw konstrukcji maszyn i urzgdzen w przemysle szklarskim,
o wihasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,
e uktadoéw sterowania,
e budowy maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle szklarskim,
e rodzajow maszyn i urzgdzen w przemysle szklarskim,
e rodzajow dokumentacji technicznej stosowanej w przemysle szklarskim,

e sposobow korzystania z dokumentacji technicznej stosowanej w przemysle szklarskim.
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W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz powinien umieé:

Rzeczpospolita Unia Europejska 2%

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

e charakteryzowaé cze$ci maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim oraz okresli¢ ich zastosowanie,

o okredli¢ wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,

e charakteryzowaé uktady sterowania praca maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

e zastosowac¢ maszyny i urzadzenie do produkcji szkta i przetwarzania szkta,

e okresli¢ funkcje dokumentacji techniczno- technologicznej w procesie produkcji i przetwarzania szkta.

3.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu

Tabela 7 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu

Dzial programowy | Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
(wynikaja z efektow ksztatcenia godz. programowej)
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
|. Podstawy Czedci maszyn i urzgdzeh* 6 — rozpoznaé czesci maszyn i urzadzen — okresli¢ funkcje czedci maszyn i
konstrukcji maszyn i stosowanych w przemys$le szklarskim, urzgdzen stosowanych w przemysle
urzadzen — charakteryzowa¢ cze$ci maszyn i szklarskim,
urzgdzenh stosowanych w przemysle — dobieraé¢ czesci maszyn i urzadzen
szklarskim, stosowanych w przemys$le szklarskim
— okresli¢ zakres zastosowania czesci na podstawie dokumentaciji
maszyn i urzgdzen stosowanych w technicznej i technologiczne..
przemysle szklarskim.
Wiasciwosci materiatow 6 — klasyfikowa¢ wtasciwosci materiatow — okresli¢ wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych* konstrukcyjnych stosowanych w konstrukcyjnych stosowanych w
przemysle szklarskim, przemysle szklarskim.
— wymieni¢ materiaty konstrukcyjne do
wymagan eksploatacyjnych i
technologicznych.
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Dzial programowy | Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie

(wynikaja z efektéw ksztatcenia godz. programowej)

okreslonych w podstawie

programowej — czynnosci

nauczyciela)

Uktady sterowania 8 — rozpoznac¢ oznaczenia elementow — wyjasni¢ zasady dziatania ukfadow
uktadow sterowania maszyn i urzgdzen sterowania pracg maszyn i urzgdzeh
stosowanych w przemysle szklarskim stosowanych w przemysle szklarskim

— odczyta¢ parametry pracy uktadéw
sterowania pracg maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim
II. Maszyny i Maszyny i urzadzenia w procesie 12 — wymieni¢ maszyny i urzadzenia - scharakteryzowaé urzadzenia
urzgdzenia produkcji* stosowane do sporzadzania zestawow stosowane w procesie
szklarskich, mechanicznego formowania wyrobéw
- rozrézni¢ elementy cze$ci maszyn i ze szkia,
urzgdzen stosowanych do sporzgdzania - zastosowaé maszyny i urzgdzenia
zestawow szklarskich, stuzgce do obrobki termicznej szkta i
- wymieni¢ rodzaje piecéw szklarskich wyrobdw ze szkia.
- wymieni¢ czesci konstrukcyjne piecow
szklarskich,
- wymieni¢ urzadzenia stosowane w
procesie
— mechanicznego i recznego formowania
wyrobdw ze szkia,
— wymieni¢ maszyny i urzadzenia
stosowane do zdobienia i przetwarzania
wyrobow ze szkfa.

Dokumentacja techniczno- 3 - rozpoznac¢ dokumentacje techniczng i — zastosowac¢ instrukcje techniczne do

technologiczna* technologiczng zwigzang z obstuga obstugi maszyn i urzgdzen w procesie
maszyn i urzgdzen w procesie produkgciji produkcji szkta i wyrobow ze szkta
szkfa i wyrobow ze szkia, — okresli¢ zasady organizadcji

— wymieni¢ czynnosci zwigzane z obstugg stanowiska obstugi maszyn i
maszyn i urzgdzeh w procesie produkc;ji urzgdzen zgodnie z posiadang
szkta i wyrobow ze szkta zgodnie z dokumentacja i instrukcja.
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Dzial programowy | Tematy jednostek metodycznych

(wynikaja z efektéw ksztalcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowej)

posiadang dokumentacjg techniczng i
technologiczna.

3.2.4. Procedury osiagania celéow ksztalcenia

Formy indywidualizacji pracy stuchaczy

Formy indywidualizacji pracy stuchaczy uwzgledniajace:

dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb uczestnika kursu,

dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci uczestnika kursu.

Nauczyciel powinien:

motywowac stuchaczy do pracy,

dostosowywac stopieh trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci stuchaczy,

uwzglednia¢ zainteresowania stuchaczy,

przygotowywac¢ zadania o r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

zachecac stuchaczy do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz grupowo. Tematy dotyczgce schematéw technologicznych
powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow i taczenia teorii z praktykg. Stuchacz

Z pomocg prowadzgcego powinien przygotowywaé schematy technologiczne na podstawie zalecen technologicznych wytwarzania wyrobu ceramicznego, uczy¢ sie
rozpoznawac poszczegodlne urzgdzenia i maszyny ceramiczne na schematach technologicznych, wykonywaé zadane projekty oceniane i omawiane przez prowadzgcego.

W przypadku realizacji zaje¢ w formie zdalnej nalezy duzy nacisk potozyé na zastosowanie narzedzi umozliwiajgcych kontakt bezposredni ze stuchaczami w czasie
synchronicznym za pomocg kamery i mikrofonu co umozliwi realizacje wszystkich zatozonych celéw edukacyjnych i osiggniecie wszystkich efektow uczenia sie (w tym
mowienie, wypowiadanie sie stuchacza i éwiczenie umiejetnosci komunikowania sie).
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Przedmiot moze by¢ realizowany z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é, przy czym zaliczenie zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.
Propozycja metod i technik ksztatcenia na odlegto$é

wykfad informacyjny,
- pogadanka,
- zadania otwarte,
- dokument wspoétdzielony,
- metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,
- gra dydaktyczna online.
Obudowa dydaktyczna

Stosowane srodki dydaktyczne w trakcie zaje¢: instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla stuchaczy, teksty przewodnie do ¢wiczen, karty pracy dla stuchaczy, karty
samooceny, srodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i bhp, plansze i prezentacje multimedialne do ilustrowania obstugi i konserwacji urzgdzen, katalogi
maszyn, normy techniczne z zakresu produkcji szkta i wyrobow ze szkta, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen przemystowych, schematy techniczne i technologiczne,
zestaw plansz ze schematami maszyn i urzgdzen, katalogi i foldery, dokumentacje techniczne stosowane w hutach i zaktadach szklarskich, programy komputerowe
stuzgce do prowadzenia ewidencji danych z wykonywanych zadan, terminéw przeprowadzanych napraw i prac konserwatorskich, filmy dydaktyczne ilustrujgce prace
maszyn i urzgdzen w ciggach technologicznych.

Warunki realizacji

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni technicznej wyposazonej w: rodzaje materiatéw konstrukcyjnych, uktady sterowania praca maszyn i urzgdzenh stosowanych
w przemys$le szklarskim, elementy uktadéw hydraulicznych, uktady elektryczne i elektroniczne stosowane w maszynach i urzgdzeniach, stanowisko komputerowe dla
nauczyciela z dostepem do Internetu, programy komputerowe, projektor multimedialny.

Wskazane jest wykorzystanie w trakcie zaje¢ pedagogicznych srodkéw pracy (ij. narzedzi przyrzgdéw, maszyn, urzgdzen lub ich makiet) oraz technicznych srodkéw
ksztatcenia. Czesciowo zajecia powinny odbywac sie w pracowni komputerowej, wyposazonej w komputery PC z dostepem do Internetu i z oprogramowaniem
umozliwiajgcym projektowanie schematéw technologicznych.
Propozycje srodkow dydaktycznych do przedmiotu

- modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- czesci maszyn i urzadzen stosownych w przemysle szklarskim,

- elementy uktadéw sterowania maszyn i urzgdzen stosownych w przemysle szklarskim,

- prezentacje multimedialne,
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- filmy dydaktyczne,

- instrukcje oraz przewodnie teksty do ¢wiczen,

- komputer i rzutnik multimedialny,

- zestawy ¢wiczen,

- pakiety edukacyjne dla uczestnikéw/stuchaczy,

- karty samooceny,

- karty pracy dla uczestnikéw/stuchaczy,

- czasopisma branzowe i katalogi czesci maszyn oraz katalogi maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego,

- plansze dydaktyczne.

Obudowa dydaktyczna

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pomieszczeniu wyposazonym w podstawowe srodki dydaktyczne do przedmiotu. Dziaty
programowe wymagajg stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, metody projektow, metody dyskusji
dydaktycznej. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda éwiczen, metoda tekstu przewodniego.

W czasie zaje¢ uczestnicy/stuchacze powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jeden komputer dla dwdch uczestnikéw/stuchaczy). Pomieszczenie,
w ktérym odbywajg sie zajecia powinno by¢ wyposazone w projektor multimedialny potgczony ze stanowiskiem komputerowym nauczyciela.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikami/stuchaczami powinny uwzgledniaé: dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci
uczestnika/stuchacza. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagaé w trakcie uczenia sig, stosowac¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu
zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zachecac uczestnikow/stuchaczy do pracy i wysitku i pozytywnie motywowagé, w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie
uczestnikéw/stuchaczy podczas wykonywania zadania.

3.2.5. Pproponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela
oraz ocene za wykonane éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw uczestnika kursu oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Ocena stuchacza powinna stanowi¢ odzwierciedlenie umiejetnosci zastosowania wiedzy ceramicznej w zadaniach zawodowych, utatwiajgc rozumienie zastosowania
narzedzi do wykonania, wykanczania i zdobienia szkfa i wyrobdw ze szkta oraz maszyn i urzadzen stuzacych do wytopu, hartowani i odprezania szkla i wyrobow ze szkfa.
Istotny element przedmiotu Elementy maszynoznawstwa to rowniez ksztattowanie swiadomosci stuchaczy w wykorzystaniu réznych zrédet informacji w celu doskonalenia
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szkta, narysowanie linii w postaci schematu, prawidiowe czytanie schematow.

Po zakonczeniu realizacji przedmiotu Elementy maszynoznawstwa proponuje sie przeprowadzenie badania osiggnie¢ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego
(test dydaktyczny wielostopniowy). W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod sprawdzania osiggnie¢ stuchaczy.
Szczegotowe kryteria oceniania na poszczegoélne stopnie powinien ustali¢ nauczyciel prowadzacy zajecia uwzgledniajac tresci programowe oraz mozliwosci edukacyjne

stuchaczy.

3.3. Program nauczania dla przedmiotu: TECHNOLOGIA SZKELA

3.3.1. Cele ogdlne przedmiotu

Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczace;j:

procesu technologicznego produkcji szkfa,

wiasciwosci szkta oraz wyrobow ze szkia,

metod formowania szkfa,

metod obrobki termicznej szkfa i wyrobdw ze szkia,

metod przetworstwa szkta,

zdobienia szkfa i wyrobdw ze szkta,

rodzajow wyrobdw szklanych,

etapow produkcji szkta i wyrobow ze szkta.

rodzajéw kontroli przeprowadzanych na kazdym z etapow produkcji wyrobdw ceramicznych,
rodzajow mozliwych wad wyrobéw ceramicznych i przyczyn ich powstawania,

stosowania zasady odpowiedzialnosci za podejmowane dziatania.

3.3.2. Cele szczegbtowe przedmiotu

W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz powinien umieé:
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e scharakteryzowac¢ zagrozenia i skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na organizm cztowieka na réznych stanowiskach pracy oraz sposoby ochrony przed
nimi, wraz z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,

e postugiwac sie podstawowymi pojeciami z zakresu technologii szkfa,

e rozrézni¢ wiasciwosci masy szklanej i szkia,

e opisac procesy wytwarzania szkta, wyrobéw ze szkia,

e scharakteryzowac zasady prowadzenia procesu topienia szkia,

e opisac procesy klarowania i ujednorodnienia masy szklanej wraz z eliminacjq jej wad,
e okresli¢ sposoby oraz metody formowania szkia,

e opisac procesy obrdébki termicznej szkta, wyrobow ze szkia,

e rozrozni¢ wady formowania wyrobdéw ze szkia,

e przedstawi¢ technologie obrobki i zdobienia szkta, wyrobdéw ze szkia,

e sklasyfikowa¢ techniki przetworstwa szkita,

e rozpoznawa¢ wady zdobienia oraz przetwodrstwa szkia,

e postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng, normami, wytycznymi zaktadowymi do opisania proceséw technologicznych produkcji szkia,

e ksztaltowaé postawy spoteczno-zawodowe warunkujgce sprawne i odpowiedzialne wykonywanie zadan zawodowych.
3.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 8 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektow ksztatcenia godz. | programowej)

okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

|. Podstawy Zestaw szklarski 20 — wymieni¢ surowce szklarskie, — okresli¢ wptyw sktadu chemicznego
technologii szkta — wymieni¢ zasady przygotowania surowcow na wazne technologicznie
szklarskich, temperatury.
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych
(wynikaja z efektéw ksztalcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie

programowej)

— okresli¢ wptyw sktadu chemicznego masy
szklanej na jej wtasciwosci: temperature, lepkos$¢,
napiecie powierzchniowe, gestosc¢, sktonnosc do
krystalizacji,

— okresli¢ wtasciwosci i zastosowanie wyrobdéw ze
szkia,

— rozrdzni¢ metody sporzgdzania zestawow
szklarskich.

wybra¢ sposob sporzgdzania zestawu
szklarskiego do wybranej karty
technologicznej,

okresli¢ zasady nawazania surowcow
szklarskich,

zaplanowac prace na etapie
przygotowywania zestawow
szklarskich.

Proces topienia szkia 30 — zidentyfikowa¢ stadia topienia szkia,
— okresli¢ zjawiska wystepujgce podczas topienia — okresli¢ zasady wytopu mas
szkta szklanych w piecach
— opisac stadia topienia szkia, - zgsaij rOilngekV.VLIl’: wygaszenia
— wymieni¢ przyrzgdy do oceny jakosci masy plecc?v.v’sz arsxic .
szklanej — okresli¢ wptyw parametréw
! . . . technologicznych na przebieg
— sklasyfikowaé wystepujgce wady wystepujgce
pochas topieni;l sfzaja y wystepuia procesu topienia mas szklanych,
— wskazaé zagrozenia i ryzyka dla pracownika oraz | oEen’l(I:”proces topienia szkia, ) q
Srodowiska wystepujgce podczas topienia szkta. - OKreslic przyc_zyny powstawania wa
masy szklanej.
Piece szklarskie 30 — wymieni¢ rodzaje piecow szklarskich, — wybra¢ sposob rozgrzewu

— rozrdzni¢ materiaty stosowane do budowy piecéw
szklarskich,

— wskazaé podstawowe elementy budowy piecéw
szklarskich,

— opisac zasade dziatania piecow szklarskich,

— wymieni¢ zagrozenia przy obstudze piecéw
szklarskich, typowa¢ $rodki ochrony osobistej
podczas obstugi piecéw szklarskich.

i wygaszenia piecow szklarskich,
wskazac¢ parametry pieca majgce
wplyw na wytop masy szklanej,
opisa¢ zasady bezpiecznego
uzytkowania piecow szklarskich,
analizowaé wptyw zmian temperatur
W piecu na prace piecéw szklarskich
oraz na topiong mase szklana.
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)

okreslonych w podstawie

programowej — czynnosci

nauczyciela)
II. Proces Formowanie szkta 40 sklasyfikowa¢ wyroby ze szkta produkowane — zanalizowac schematy recznego i

produkcji szkta

sposobem recznym i mechanicznym,

wymieni¢ zasady formowania wyrobow szklanych
z masy szklanej,

okresli¢ przeznaczenie wyrobow produkowanych
sposobem recznym i mechanicznym,

wymieni¢ techniki zdobienia hutniczego wyrobéw
ze szkia,

okresli¢ etapy formowania sposobem recznym,
wymieni¢ materialy, narzedzia i urzadzenia do
recznego formowania,

okresli¢ technologie formowania wyrobow ze
szkta roznymi sposobami oraz technikami,
wskazac podstawowe materiaty i narzedzia,
urzgdzenia, maszyny do formowania,

opisac zasilacze maszyn formujgcych szkio,
narysowaé schematy linii produkcyjnych réznych
sposoboéw, technik formowania,

rozroznic kolekcji szkta formowanego réznymi
sposobami, technikami,

wymieni¢ zagrozenia wystepujace przy
formowaniu szkia,

wymieni¢ srodki ochrony osobistej podczas
formowania wyrobow szklanych,

sklasyfikowa¢ materiaty, narzedzia i urzgdzenia
do zdobienia hutniczego wyrobéw ze szkia;
okresli¢ wiasciwosci materiatéw do zdobienia
hutniczego wyrobow ze szkta;

automatycznego wytwarzania szkia,
wyrobéw ze szkia,

okresli¢ mozliwosci technologiczne
zasilaczy maszyn

i urzgdzen w mase szklang,

opisa¢ zasady bezpiecznej pracy
podczas formowania,

rozréznia techniki mechanicznego
formowania wyrobéw ze szkia,
opisac¢ organizacje zespotow
hutniczych przy recznym formowaniu
szkia,

okresli¢ mozliwosci technologiczne
urzgdzen do zdobienia hutniczego
wyrobow ze szkia.
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)

okreslonych w podstawie

programowej — czynnosci

nauczyciela)
dobra¢ materiaty do zdobienia hutniczego
wyrobéw ze szkia;
rozpoznaé narzedzia i urzgdzenia do zdobienia
hutniczego wyrobéw ze szkia.

Odprezanie i hartowanie szkta 90 wyjasni¢ proces odprezania szkta stosowanie do | — zanalizowa¢ wptyw naprezen
rodzaju wyrobéw, termicznych na wtasciwosci szkta,
scharakteryzowac proces hartowania szkta wyrobdw ze szkta oraz
stosowanie do rodzaju szkta i typu wyrobu, bezpieczenstwo uzytkowania
dobiera¢ urzadzenia do procesu odprezania i wyrobow ze szkia,
hartowania szkta, - wykreéli(’: krzywe odprezania dla
wskazaé etapy pracy urzadzen do - odprezania i réznych rodzajow szkiet i typow
hartowanie szkta, wyrobow.
rozrézni¢ zagrozenia przy pracach odprezania i
hartowania szkfa,
rozrézni¢ srodki ochrony osobistej podczas
wykonywania prac odprezania i hartowania oraz
podczas obstugi piecéw do odprezania i
hartowania szkfa,
okresli¢ organizacje pracy przy procesach
odprezania i hartowania szkfa.

Jakos¢ formowania szkfa 30 rozrozni¢ wady masy szklanej, — poréwnacé jako$¢ wyrobow z
opisaé przyczyny powstawania wad szkia, wymaganiami stosowanej
wskazaé sposoby zapobiegania wadom dokumentaci,
formowania, — zaproponowac¢ dziatanie
ocenié jako$é odprezania, hartowania szkla, przeciwdziatajgce powstawaniu wad
wyrobow ze szkia, masy szklanej i wad formowania
rozpoznaé skutki niewtasciwej pracy podczas wyrobow,
formowania szkia.
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
— zastosowac przyrzady kontrolno-
pomiarowe do oceny jakosci szkfa i
wyrobéw ze szkia.
lll. Technologie Techniki obrébki i zdobienia szkta 10 — okresli¢ techniki zdobienia szkfa, wyrobow ze — okresli¢ mozliwosci technologiczne
obraébki, szkia, technik zdobienia szkta, wyrobow ze
zdobienia oraz — rozrdzni¢ techniki obrébki i zdobienia szkia, szkia,
przetwarzania wyrobow ze szkia, — zaproponowac¢ metody obrébki i
wyrobow ze — dobierac techniki obrébki i zdobienia szkfa, zdobienia szkta, wyrobow ze szkia.
szkta

wyrobéw ze szkia,

— opisac¢ technologie uszlachetniania i
modyfikowania powierzchni szkta, wyrobéw ze
szkla,

— czytac rysunki, szkice dla wybranej techniki
zdobienia szkfa, wyrobdw ze szkia,

— sporzadzi¢ rysunki i szkice wyrobdéw lub dekoracji
stosowanych w zdobieniu szkfa, wyrobow ze
szkia,

— zaprojektowaé wzory wyrobow lub dekorac;ji
réznych technik zdobienia szkta, wyrobow ze
szkia,

— rozrdzni¢ zagrozenia przy pracach zdobienia
szkia,

— wymieni¢ srodki ochrony osobistej podczas
wykonywania prac zdobienia szkfa oraz podczas
obstugi piecéw do zdobienia,

— zrealizowac¢ dziatania zgodnie z wtasnymi
pomystami, wlasng kreatywnoscia.
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)

okreslonych w podstawie

programowej — czynnosci

nauczyciela)

Techniki przetwarzania szkfa 10 okresli¢ techniki przetwarzania szkfa, wyrobéw ze | — okresli¢ mozliwosci technologiczne
szkia, technik przetwarzania szkta, wyrobéw
rozrozni¢ techniki przetwarzania szkfa, wyrobow ze szkia,
ze szkia, — zaplanowa¢ dziatania zgodnie
dobrac techniki przetwarzania szkta, wyrobéw ze Z wtasnymi pomystami i
szkta, kreatywnoscia.
wymieni¢ techniki przetworstwa réznych
rodzajow szkia,
czytac rysunki, szkice dla wybranej techniki
przetwarzania szkfa, wyrobéw ze szkia,
sporzadzi¢ rysunki i szkice przetwarzanych
wyrobéw,
rozrézni¢ zagrozenia przy pracach przetwarzania
szkta,
wymieni¢ srodki ochrony osobistej do
wykonywania prac przetwarzania szkia,
zrealizowa¢ dziatania zgodnie z wtasnymi
pomystami, wtasng kreatywno$cia.

Jakos¢ wyrobdw zdobionych i 10 rozrozni¢ wady wyrobow zdobionych i — porownac jako$¢ wyrobow z

przetwarzanych przetwarzanych, wymaganiami norm i procedur,
opisac przyczyny powstawania wad podczas — zaproponowac¢ dziatanie
procesu zdobienia i przetwarzania, przeciwdziatajgce powstawaniu wad
wskazac sposoby zapobiegania wystepowaniu podczas obrébki, zdobienia i
wad, przetwarzaniu szkia,
oceni¢ jakos¢ wyrobéw zdobionych, — zastosowa¢ przyrzady kontrolno-
przetwarzanych, pomiarowe do oceny jakosci wyrobow
rozpoznaé skutki niewtasciwej pracy podczas zdobionych i przetwarzanych.
zdobienia i przetwarzania szkta.
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3.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Metody nauczania

W trakcie zaje¢ nalezy stosowac¢ metode ¢wiczen praktycznych, tekstu przewodniego, instruktazu i pokazu czynnosci. W trakcie realizacji programu zaleca sie
wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych przedstawiajgcych klasyfikacje wyrobéw ceramicznych pod wzgledem wystepujacych w nich
wad. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem. Wskazana jest organizacja pracy w formie matych grup i indywidualna oraz nauczanie
frontalne.

Zalecane jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem: metody ¢éwiczen, tekstu przewodniego, pokazu z objasnieniem, projektow,
instruktazu i pokazu czynnosci oraz zwiedzania zaktadow produkcyjnych przemystu ceramicznego.

W przypadku realizacji zaje¢ w formie zdalnej nalezy duzy nacisk potozy¢ na zastosowanie narzedzi umozliwiajgcych kontakt bezposredni ze stuchaczami w czasie
synchronicznym za pomocg kamery i mikrofonu co umozliwi realizacje wszystkich zatozonych celéw edukacyjnych i osiggniecie wszystkich efektow uczenia sie (w tym
moéwienie, wypowiadanie sie stuchacza i ¢wiczenie umiejetnosci komunikowania sie).

Przedmiot moze by¢ realizowany z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, przy czym zaliczenie zaje¢ nie moze odbywacé sie w formie zdalnej.
Propozycja metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢:

- wykiad informacyjny,

- pogadanka,

- zadania otwarte,

- dokument wspdétdzielony,

- metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych,
- gra dydaktyczna online,

- WebQuest.

Obudowa dydaktyczna
Srodki dydaktyczne stosowane w trakcie zajeé: plansze, zdjecia lub filmy obrazujgce rodzaje wad powstajgce podczas produkcji wyrobéw szklanych, teksty przewodnie do
¢wiczen, karty pracy dla stuchaczy, karty samooceny, przyktady regulaminéw: bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, srodki ochrony indywidualne;.

Warunki realizacji
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Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pomieszczeniu wyposazonym w wymienione powyzej srodki dydaktyczne do przedmiotu oraz obudowe dydaktyczna.
Czes$¢ zajec powinna by¢ prowadzona w ramach wycieczek do hut szkta, zaktadéw obrdébki, zdobienia oraz przetwoérstwa szkia — tak, aby uczestnik/stuchacz mogt
zapoznac sie z pracg produkcji, maszynami i urzgdzeniami w réznych typach hut i zaktadoéw przetwarzajgcych szkto oraz pracowniach artystycznych,, najnowszymi
technologiami stosowanymi w branzy szklarskiej oraz potencjalnym miejscem zatrudnienia w danym zawodzie, juz na poczgtku swojego ksztatcenia.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w kodeks pracy; przykiady regulaminéw: bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, przeprowadzania ewakuacji w przedsiebiorstwie; srodki ochrony indywidualnej; plany ewakuacyjne przyktadowych przedsiebiorstw; przepisy prawa
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej budynkow i innych obiektéw budowlanych; przepisy dotyczace ustalania okolicznosci i przyczyn
wypadkdéw przy pracy oraz sposobu ich dokumentowania, a takze zakresu informacji zamieszczanych w rejestrze wypadkow przy pracy; ustawy i rozporzadzenia
dotyczace ochrony $rodowiska; instrukcje gospodarki: wodno-$ciekowej, odpadami, ochrony powietrza; filmy i prezentacje multimedialne na temat zagrozen
wystepujgcych podczas produkcji szkta na ktére narazony jest pracownik.

Nauczyciel prowadzacy zajecia powinien posiada¢ dodatkowe kompetencje zwigzane ze znajomoscig zasad optymalizacji proceséw produkcyjnych, zarzgdzania
zasobami oraz systemu zarzagdzania przeptywem materiatéw w przedsiebiorstwie, czy systemami certyfikacji i akredytaciji.
Propozycje srodkéw dydaktycznych do przedmiotu

Kolekcje wyrobdéw ze szkta: formowanych, wykanczanych, zdobionych, przetwarzanych roznymi technikami, schematy technologiczne i dokumentacja techniczna
proceséw produkcyjnych, kolekcje wyrobow ze szkfa z wadami masy szklanej i wadami wykonania, modele piecow szklarskich, maszyn i urzadzen do sporzgdzania
zestawdw szklarskich, formowania wyroboéw ze szkia sposobem mechanicznym oraz recznym, wykanczania, obrobki, zdobienia i przetwarzania szkta, dokumentacije
technologiczng, katalogi, instrukcje, karty technologiczne, karty charakterystyki, fotografie, filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw produkcji szkta.

3.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Systematycznej, planowej kontroli i ocenie podlegajg wszystkie formy aktywnosci uczestnikow/stuchaczy, m.in.: wypowiedzi, zadania-éwiczenia polecone przez
nauczyciela, samodzielne prace (mapy, schematy, wykresy, prezentacje, katalogi itp.), odpowiedzi, kartkdéwki, sprawdziany, testy, aktywnos¢ na zajeciach, zachowanie
w trakcie zaje¢ (gtownie w sferze postaw). Wszystkie oceny nalezy opiera¢ na czytelnych kryteriach i powszechnie obowigzujgcych zasadach, np.:

- szczegotowo okreslone sg wymagania na konkretne oceny,
- wymienione sg wszystkie formy kontroli stopnia opanowania materiatu oraz postepéw w nauce (klaséwka, kartkéwka, odpowiedz ustna itd.),

- formy kontroli sg bardzo doktadnie zdefiniowane, a dopuszczalnosc¢ ich uzycia jest takze wyraznie wskazana (praca klasowa — forma kontroli konczgca dziaty
programu, poprzedzona lekcjg powtérzeniowa, zapowiadana z wyprzedzeniem przez nauczyciela),

- okreslone sg terminy i sposoby poprawiania ocen,
- rozkiad materiatu, kryteria ocen i tym podobne opracowania wywieszone sg na klasowej tablicy,

- wszyscy, bez wyjatku, przestrzegajg tych zasad na réwnych prawach, itd.
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Program nauczania z zatozenia ma charakter czynnosciowy, pierwszoplanowym kryterium stajg sie umiejetnosci uczestnika/stuchacza, istotne sg takze zaangazowanie
uczestnika/stuchacza w proces nauczania — uczenia sie, jego aktywnos¢, utozsamianie sie z problematykg i przejawianie zainteresowania. W dalszej kolejnosci ocenie
powinien podlega¢ caty zaséb wiedzy.

Bardzo wartosciowym narzedziem kontroli osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika/stuchacza sg testy, szczegdlnie opracowane indywidualnie przez nauczycieli. Do tworzenia
testéw nauczyciel najczesciej wykorzystuje zadania: a. otwarte: — z lukg (wymagajace uzupeinienia zdania przez wstawienie brakujgcego wyrazu); — wymagajace krotkiej
odpowiedzi (udzielonej za pomocag liczb, wyrazu lub prostego zdania); — wymagajgce rozszerzonej odpowiedzi (w formie rozwinietej); b. zamkniete: — ,prawda — fatsz”
(wymagajgce okreslenia prawidtowosci podanego stwierdzenia); — wielokrotnego wyboru (wymagajgce wskazania prawidtowej odpowiedzi wsrdd wielu propozycji); —
dobieranie par poprawnych stwierdzen.

Podstawg do wyprowadzenia wniosku, ze uczestnicy/stuchacze opanowali wiedze i umiejetnosci przewidziane programem nauczania, jest obserwacja prowadzona
systemowo, a wiec w sposéb planowy, ukierunkowany, wtasciwie dokumentowany, na wysokim poziomie warsztatowym. Opanowanie przez uczestnikow/stuchaczy
wymagan na poziomie podstawowym potwierdza skutecznos¢ warsztatowg nauczyciela i wspdlny sukces.

W mysl zatozen oceniania ksztattujgcego - ocena poza swojg funkcjg motywujgcg, powinna informowac uczestnika/stuchacza i nauczyciela, co juz zostato osiggniete
i dopracowane, a co wymaga dalszego doskonalenia i wzmozonego wysitku. Niezbedne staje sie wiec wypracowanie wiasnych kryteriéw, stworzenie wtasnych,
przedmiotowych zasad oceniania.

3.4. Program nauczania dla przedmiotu: JEZYK OBCY ZAWODOWY W BRANZY SZKLARSKIEJ

3.4.1. Cele ogdlne przedmiotu
Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczacej:
e porozumiewania sie w sytuacjach zawodowych w jezyku obcym,
o formutowania pytan w sytuacji zawodowej w jezyku obcym,
e udzielania odpowiedzi na zadane pytania w sytuacji zawodowej w jezyku obcym,

e postawy kreatywnej i otwartej na zmiany w miejscu pracy.

3.4.2. Cele szczego6towe przedmiotu
W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz powinien umieé:

e postuzy¢ sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych komunikacje
W miejscu pracy oraz realizacje zadan zawodowych;

e uczestniczy¢ w rozmowie i w typowych sytuacjach zawodowych w jezyku obcym;
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e zareagowac w sposo6b zrozumiaty, adekwatny do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub pisemnie;

o sformutowac pytania w jezyku obcym;

e zastosowac formy wypowiedzi odpowiednio do sytuacji;

e przeczytac i zastosowac¢ dokumentacje techniczng i technologiczng w obcym jezyku;

e stosowac nowatorskie podejscie podczas wykonywana zadan;

e oceni¢ wiasng kreatywnos¢ i otwartos¢ na innowacyjnosc¢.

3.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéow ksztatcenia

Tabela 9 Materiat nauczania przedmiotu Jezyk zawodowy w branzy ceramicznej

czynnosci

Tematy Liczba Opis efektow ksztalcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
jednostek godzin [ yczestnik/stuchacz: potrafi:
metodycznych
Wykonywanie 5 — zrozumie¢ proste wypowiedzi pisemne w standardowej odmianie jezyka obcego;
czynnosci — zastosowaé zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim srodowisku;
zawodowych w — zastosowac nazewnictwo materiatéw pomocniczych i surowcéw szklarskichw wypowiedziach ustnych;
przygotowywaniu — zastosowac nazewnictwo materiatdw pomocniczych i surowcow szklarskich w wypowiedziach pisemnych;
zestawow — zareagowac ustnie (np. podczas rozmowy z innym pracownikiem, w tym rozmowy telefonicznej) w typowych sytuacjach
szklarskich zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych;
— wyrazié i uzasadni¢ swoje stanowisko;
Wykonywanie 5 — zrozumieé proste wypowiedzi pisemne w standardowej odmianie jezyka obcego napisy, broszury, instrukcje obstugi, dokumentacje
czynnosci zawodowg dotyczgcag czynnosci zawodowych;
zawodowych — utworzy¢ samodzielnie krotkie, proste, spojne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
podczas obstugi i umozllv’wajac.yr.n realizacje zadan zawodowych;
konserwagji — zapytac o opinie; . . Ny _ o
. . — zastosowaé nazewnictwo urzgdzeh ceramicznych i ich czesci w wypowiedziach ustnych;
maszyn i urzgdzen X . . . . o S . .
— zastosowac nazewnictwo urzgdzeh ceramicznych i ich czesci w wypowiedziach pisemnych;
— zareagowac w jezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu;
— wyrazi¢ swoje opinie i uzasadnic je;
— opisa¢ przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi;
Wykonywanie 5 — zrozumie¢ proste wypowiedzi ustne, artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego;

— uprosci¢ (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastgpi¢ nieznane stowa innymi, wykorzystac opis, srodki niewerbalne;
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Tematy Liczba Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
jednostek godzin [ yczestnik/stuchacz: potrafi:
metodycznych
zawodowych — zastosowaé nazewnictwo surowcdw ceramicznych i aparatury kontrolnopomiarowej w wypowiedziach ustnych;
podczas — zastosowaé nazewnictwo surowcédw ceramicznych i aparatury kontrolnopomiarowej w wypowiedziach pisemnych;
pobierania probek — przekazaé w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych;
i analizy
Korzystanie z kart | 5 — zrozumie¢ podstawowe stownictwo dotyczgce dokumentacji ceramicznej
charakterystyk — rozpoznac¢ zwigzki miedzy poszczegodlnymi czesciami tekstu;
SUrowcow — zrozumie¢ proste wypowiedzi pisemne w standardowej odmianie jezyka obcego napisy na opakowaniach, broszury, ostrzezenia;
szklarskich — okresli¢ gtéwng mys$l tekstu lub fragmentu tekstu;
— wykorzystac¢ kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa;
— opisa¢ przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi;
— przedstawi¢ sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady);
— zareagowac w jezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu;
Dokumentacja 5 — wspotdziata¢ z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe;
techniczna i — wykorzystac¢ kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa;
technologiczna — skorzysta¢ ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego;
— skorzystac z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych;
— opisa¢ przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi;
— ufozy¢ informacje w okreslonym porzadku;
— utworzy¢ prostg dokumentacje przedstawiajgcg ciag technologiczny;
— zastosowadé formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacij,
Przygotowanie CV | 5 — zrozumie¢ podstawowe stownictwo dotyczace CV i listu motywacyjnego;

i listu
motywacyjnego

— zrozumie¢ proste wypowiedzi ustne, artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego;

— zrozumie¢ proste wypowiedzi pisemne w standardowej odmianie jezyka obcego napisy, broszury, instrukcje obstugi, dokumentacje
zawodowg dotyczgca;

— utworzy¢ samodzielnie krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych;

— utworzy¢ krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcije);

— rozpoczaé, poprowadzi¢ i zakonczy¢ rozmowe;

— zaproponowac, zacheci¢;

— zastosowac zwroty i formy grzecznosciowe;

— odszukac¢ w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje;
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Tematy Liczba Opis efektéw ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
jednostek godzin [ yczestnik/stuchacz: potrafi:
metodycznych

— utworzy¢ krétkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczgce czynnosci zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, — wedtug wzoru);

— wyrazi¢ i uzasadnié¢ swoje stanowisko;

— zastosowac zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze;

— zastosowac¢ formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacii;

— uzyskac i przekazac¢ informacje i wyjasnienia;

— wyrazi¢ swoje opinie i uzasadnic je;

— uzyska¢ i przekazac¢ informacje i wyjasnienia;

— wyrazi¢ swoje opinie i uzasadni¢ je;

Razem 30

3.4.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Metody nauczania

Proponuje sie zastosowa¢ metody aktywizujgce, takie jak: ¢wiczenia, inscenizacja, symulacja, dyskusja dydaktyczna, metoda gier dydaktycznych, metody doskonalgce
kompetencje komunikacyjne. Dominujgcg metodg powinny by¢ éwiczenia. Dominujgca forma organizacyjna pracy stuchaczy: indywidualna, zréznicowana. Zajecia powinny
by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Praca z wiekszg grupg jest forma najbardziej efektywng podczas wprowadzania nowego materiatu
oraz pracy z materiatem audiowizualnym. Technika pracy w parach bedzie najefektywniejsza podczas prowadzenia dialogéw lub prezentowania inscenizaciji.

W przygotowaniu projektow najlepiej sprawdzi sie metoda pracy w matej grupie. Praca indywidualna pozwoli na uczenie sie i samodzielne wykonanie ¢wiczen wikasnym
tempem i wybrang przez siebie metodag.

Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia nauczania jezyka obcego.

Obudowa dydaktyczna

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: stowniki jedno- i dwujezyczne ogdlne oraz techniczne, ptyty z nagraniami w jezyku
obcym, ale takze karty charakterystyk substancji niebezpiecznych i ich mieszanin, instrukcje stanowiskowe, receptury technologiczne, swiadectwa jakosci surowcow,
katalogi surowcow, materiatéw, urzgdzen laboratoryjnych i wyrobéw gotowych.

Warunki realizacji
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W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: sprzet audiowizualny, tablica multimedialna(opcjonalnie), rzutnik pisma, odtwarzacz
DVD. Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska komputerowe ze specjalistycznym oprogramowaniem do zarzadzania komputerami w klasie, ktére umozliwia
maksymalne wykorzystanie czasu lekcyjnego oraz zindywidualizowane nauczanie. Oprogramowanie to umozliwia:

- zdalne sterowanie ekranem i klawiaturg stuchacza przez nauczyciela,
- komunikacje pomiedzy stuchaczem a nauczycielem za pomocg czatu glosowego poprzez profesjonalne stuchawki oraz przez transmisje wideo i czat tekstowy,
- mozliwosé jednoczesnego wysytania 12 réznych plikéw audio-wideo do 12 uzytkownikow.

Wskazane jest, aby czes¢ zaje¢ prowadzona byta w pracowni ceramicznej.

3.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, zadan z luka, ocene aktywnosci stuchacza podczas wykonywania
zadan w grupie, ocene jakosci wykonania zadan przez uczestnika kursu.

Sprawdzanie efektow ksztatcenia przyktadowego zadania bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria
ogolne: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia, poprawnosé pisowni i zgodnosé z zasadami jezyka obcego. Powinien réwniez
uwzgledni¢ umiejetnosci: komunikowania sie, samodzielnego szukania informacji w réznych zrédtach, samodzielnego korzystania ze stownika specjalistycznego

i z technologii informacyjno — komunikacyjnych; umiejetnos¢ wspétpracy w parach i grupach. W ocenie nalezy uwzgledni¢: poprawno$¢ merytoryczng wypowiedzi,
adekwatnos¢ wypowiedzi do tematu i kontekstu zadanego pytania, stosowanie terminologii wtasciwej dla przedmiotu, umiejetno$é wnioskowania przyczynowo —
skutkowego, samodzielno$¢ wypowiedzi. Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ z jezyka obcego na podstawie
kryteriow przedstawionych na poczatku zajec.

3.5. Program nauczania dla przedmiotu: OBSLUGA PRZYRZADOW POMIAROWYCH

3.5.1. Cele ogdlne przedmiotu
Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczacej:
e przepiséw z zakresu prawa i obowigzkoéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy,
e przepiséw z zakresu BHP w pracowni technologicznej,
e zasad reagowania na wypadki i zagrozenia w przemysle szklarskim oraz zasad udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej,
e wykonywania prac warsztatowych na pracowni technologicznej,
e wykonywania pomiaréw i obliczeh technologicznych,
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stosowania programow komputerowych wspomagajgcych wykonanie zadan,

raportowania wynikow produkcyjnych.

3.5.2. Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

interpretowac pojecia z zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig,
wskazac¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
okresli¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

stosowac procedury postepowania podczas wypadku przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,

okresli¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,
sporzadzac rysunki czesci maszyn, urzadzen oraz uproszczone schematy technologiczne linii produkcyjnych,

postugiwac sie dokumentacjg techniczng i technologiczna,

wykonywaé prace warsztatowe sporzgdzania zestawow szklarskich,

prowadzi¢ pomiary przyrzadami kontrolnymi stosowanymi w procesie produkcji,

stosowac normy i procedury branzowe,

sporzgdza¢ dokumentacje przy zastosowaniu programéw komputerowych,

planowac¢ i koordynowaé produkcje przy zastosowaniu programéw komputerowych.
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3.5.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 10 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

** %

srodowiska na stanowisku pracy

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
-wymienic¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z uzytkowaniem
materiatow i urzgdzen stosowanych w
pracowni technologiczne;.

Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektow ksztatcenia godz. | programowej)
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
I. Bhp w Podstawowe informacje o bhp i ochronie | 2 wyjasni¢ pojecia zwigzane z bezpieczenstwem | — okresli¢ zakres i cel bezpieczenstwa i
pracowni Srodowiska pracy, ochrong pracy, ochrong higieny pracy, dziatan ochrony
technologicznej przeciwpozarowg i ergonomia, przeciwpozarowej oraz ochrony
wymienic przepisy prawa okreslajgce Srodowiska w srodowisku pracy,
wymagania w zakresie bezpieczenstwa i — zaproponowac dziatania realizowane
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, w zakresie bezpieczenstwa i higieny
ochrony $rodowiska, pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii.
Prawa i obowigzki pracownika i 2 wymieni¢ instytucje i stuzby dziatajace w — opisa¢ zadania, uprawnienia instytuciji
pracodawcy oraz nadzor i kontrola Polsce w zakresie ochrony pracy, ochrony i stuzb zajmujgcych sie ochrong
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz
- wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika, ochrong srodowiska,
osoby kierujgcej pracownikami i pracodawcy w | — przewidzie¢ konsekwencje
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, nieprzestrzegania obowigzkow
pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zasady i przepisy w bhp, ppoz. i ochrony | 4 -wyjasnia¢ zasady organizacji stanowisk pracy | — zastosowac wymagania ergonomii,

bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem materiatéw i urzadzen
stosowanych w pracowni techniczno-
technologicznej.
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Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Pierwsza pomoc przedmedyczna 8 wymieni¢ odpowiednie stuzby dziatajgce w oceni¢ sytuacje sytuacje
zakresie pomocy w stanach nagtego poszkodowanego na podstawie
zagrozenia zycia, analizy objawdéw obserwowanych u
omoéwié procedury zachowania sie i poszkodowanego,
postepowania podczas wypadku przy pracy zastosowac¢ $rodki do udzielania
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia, pierwszej pomocy przedmedycznej,
okresli¢ warunki , w ktérych nalezy udzieli¢ udziela¢ pierwszej pomocy w sytuaciji
pierwszej pomocy w wypadkach, zagrozenia zycia i zdrowia.
dobra¢ srodki do udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej.
II. Wykonywanie | Wykonywanie szkicéw i rysunkow 20 - wykonac¢ szkice i rysunki techniczne bryt objasni¢ na uproszczonych
rysunkow geometrycznych, cze$ci maszyn i urzadzen, schematach, symbole graficzne i
technicznych sporzadzac rysunki wyrobow ze szkta. oznaczenia przedstawiajgce
sporzadzaé uproszczone schematy powigzane operacje technologiczne.
technologiczne.
Aparatura kontrolna pomiarowa 15 -wymieni¢ przyrzgdy kontrolno-pomiarowe do okresli¢ btedy przyrzgdéw
kontroli parametréw procesowych, pomiarowych,
klasyfikowa¢ przyrzady pomiarowe, przewidzie¢ potrzebe kalibraciji
wykonywaé pomiary parametrow produkcji przyrzadow kontrolno-pomiarowych.
odczytywac wskazania aparatury kontrolno-
pomiarowej stosowanej do oceny parametrow
procesowych.
Prace warsztatowe 8 postugiwac sie narzedziami pomiarowymi, okresli¢ stan jakosci stosowanych
postugiwac sie narzedziami do obrébki cieplnej narzedzi pomiarowych.
i mechanicznej szkia, zaproponowac korekty sktadu
sporzadzac zestawy szklarskie sposobem zestawow szklarskich w przypadku
recznym, probleméw-technologicznych.
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Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych
(wynikaja z efektéw ksztalcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie

programowej)

—  korzysta¢ z rysunkéw technicznych przy
pracach warsztatowych,

— dokonywac ciecia recznego i mechaniczne
materiatow,

— wykonac operacje wiercenia, ttoczenia,
frezowania, wycinania

— odwazac¢ surowce do zestawow zgodnie z
dokumentacja technologiczng,

M.
Dokumentacja
techniczno -
technologiczna
w produkciji

Normy i procedury

— wymieni¢ cele i zadania normalizacji,

— wskazac¢ gtéwng instytucje normalizacyjng w
Polsce oraz jej misje dziatania,

— postugiwaé sie normami,

— zrealizowac dziatania zgodnie z wtasnymi
pomystami, wtasng kreatywnoscig.

opisac zasady normalizaciji i ich wptyw
na procesy produkcyjne,

postugiwac sie normami w
dziatalnosci badawczej i produkcyjno-
przemystowe;.

Dokumentacja techniczno-
technologiczna

— rozrozni¢ dokumentacje technologiczng i
techniczng zwigzang z obstugg maszyn i
urzagdzen w procesie produkcji wyrobéw ze
szkta,

— stosowac instrukcje techniczne do obstugi
maszyn i urzadzen w procesach
produkcyjnych.

—  zilustrowac¢ wyniki pomiaréw wedtug
wymaganej dokumentaciji techniczno-
technologicznej

zastosowaé zakres czynno$ci
zwigzanych z obstugg maszyn i
urzadzen produkcyjnych,
zaproponowacé zasady organizacji
stanowiska pracy przy obstudze
maszyn i urzadzen.

zaplanowac czynnosci zwigzane z
obstugg maszyn i urzadzen
produkcyjnych zgodnie z posiadang
dokumentacjg techniczng
zanalizowa¢ wyniki pomiarow
parametréw produkcji szkta.
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technologiczng(np. sprawozdania, karty
technologiczne, polecenia technologiczne),

wykorzystujgc programy komputerowe,

— rejestrowaé wyniki jakosciowe proceséw
formowania, wykanczania, zdobienia
i przetwarzania wyrobéw ze szkia.

—  Zilustrowaé wyniki z procesu formowania,
wykanczania, zdobienia i przetwarzania
wyrobdow ze szkta.

Dziat Tematy jednostek metodycznych Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy (wynikaja z efektéw ksztalcenia godz. | programowej)
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
[ll. Systemy Programy komputerowe wspomagajgce 4 — postugiwac sie arkuszem kalkulacyjnym do zastosowac programy komputerowe
informatyczne wykonywanie zadan realizacji zadan rachunkowych w technologii do wykonywania zadan,
wspomagajgce szkia, sporzgdzi¢ raporty do rejestracji
produkcje — gromadzi¢ i odszukiwa¢ informacje dotyczace zadan zawodowych na
pracy okreslonego dziatu produkcyjnego, poszczegolnych etapach produkciji.
— rozrozni¢ programy komputerowe
wspomagajgce zarzadzanie produkcja.
Tworzenie dokumentacji przy uzyciu 5 — rozrdzni¢ stosowang dokumentacje techniczng oceni¢ wyniki z kontroli parametréw
programéw komputerowych i technologiczng dla stanowiska pracy, procesu produkcyjnego.
— przygotowac formularze zbiorcze z wynikéw
oceny jakosci wykorzystujgc programy
komputerowe.
Raportowanie wynikéw produkcyjnych 7 — sporzgdzac¢ dokumentacje techniczno- zaplanowac produkcje zdobienia i

przetwarzania wyrobéw ze szkia z
zastosowaniem programow
komputerowych.

zaproponowac raporty produkcyjne
procesow formowania, wykanczania,
zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze
szkia,

3.5.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Nalezy stosowac¢ aktywizujgce metody nauczania — uczenia sie, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢éwiczen: postugiwanie sie programami komputerowymi (pakiet

biurowy office)”, raportowanie i wykonywanie obliczen w arkuszach kalkulacyjnych excel, metody projektow multimedialnych itp.
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Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do minimum. Do opracowywania podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdbw mozna zastosowa¢ metode
dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczestnicy/stuchacze moga pracowa¢ samodzielnie i w grupach. W procesie
nauczania-uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktykg poprzez odpowiedni dobér ¢wiczen konstrukcyjnych oraz rozwija¢ u uczestnikow/stuchaczy umiejetnosé
samoksztafcenia i korzystania z r6znych zrodet informaciji.

Przedmiot jest przedmiotem o charakterze praktycznym, wiec nie moze by¢ ksztatcony z wykorzystaniem metod i technik ksztatlcenia na odlegtosc.

Propozycje srodkow dydaktycznych do przedmiotu

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,
z drukarkg A3 (ploter) i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno dla jednego uczestnika/stuchacza). Wszystkie komputery
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w oprogramowanie wspomagajgce wykonywanie zadan. W pracowni powinny znajdowac sie
przyrzady, materiaty i przybory rysunkowe, modele bryt geometrycznych i czesci maszyn, aparatura kontrolno-pomiarowa i przyrzgdy pomiarowe stosowane w produkcji
szkta i wyrobow ze szkta. Dla prawidtowej realizacji programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie wyposazonej w srodki dydaktyczne pracowni oraz podrecznej
biblioteki zaopatrzonej w literature przedmiotowg zestawy norm, dokumentacje techniczno -i technologiczng oraz katalogi i czasopisma techniczne.

Obudowa dydaktyczna

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetnia¢ éwiczeniami wykonywanymi
w grupie lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowaniu umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ edukacyjnych rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze stuzy
przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikoéw/stuchaczy.

Zajecia nalezy realizowa¢ w pracowni w grupie 5-8 oséb, gdzie uczestnicy/stuchacze wykonujg ¢wiczenia indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem/stuchaczem powinny uwzglednia¢: dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci
uczestnika/stuchacza. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu
zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zachecac uczestnikow/stuchaczy do pracy i wysitku i pozytywnie motywowacé, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie
uczestnikdw/stuchaczy podczas wykonywania zadania.

Warunki realizacji
Pracownia powinna by¢ wyposazona w:

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakietem programéw biurowych, programem komputerowego
wspomagania projektowania CAD (Computer Aided Design), urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,
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stanowiska komputerowe dla uczestnikow/stuchaczy (jedno stanowisko dla jednego uczestnika/stuchacza), podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,
pakietem programéw biurowych, programem komputerowego wspomagania projektowania CAD (Computer Aided Design) oraz oprogramowanie do
komputerowego wspomagania wykonywanych zadan,

materiaty i przybory rysunkowe,

modele bryt geometrycznych,

normy techniczne,

katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

schematy techniczne i technologiczne stosowane w przemysle szklarskim,

zestaw plansz ze schematami maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim,

prezentacje multimedialne i filmy dydaktyczne dotyczgce procesoéw technologicznych oraz maszyn i urzgdzeh stosowanych w przemysle szklarskim.
uproszczonych schematéw technologicznych, symulacji przebiegu proceséw technologicznych oraz wielofunkcyjng drukarkg sieciowa,
dokumentacje techniczng i technologiczna,

katalogi, instrukcje, fotografie i filmy dydaktyczne dotyczace proceséw produkcji wyrobow ze szkta,

projektor multimedialny,

materiaty i narzedzia do wykanczania, obrébki, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkia,

formy szklarskie, narzedzia i materiaty do obrébki recznej i mechanicznej wyrobdéw ze szkia,

modele piecow szklarskich, maszyn i urzgdzen do sporzadzania zestawow szklarskich, formowania wyrobéw ze szkta sposobem mechanicznym, wykanczania,
obrobki, zdobienia i przetwarzania szkfa,

stanowisko do oceny makroskopowej surowcow wyposazone w probki surowcow, lupe powiekszajgca,

pojemniki, mikroskop monookularowy, mozdzierz, suszarke, wstrzgsarke z zestawem sit, pedzle, wage laboratoryjng,

stanowisko kontrolno-pomiarowe wyposazone w pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne,

manometr, pirometr, przeptywomierz, suwmiarke, przyrzady i urzadzenia do pomiaru wielkosci geometrycznych, rejestratory, areometr,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, zestaw przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
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Przedmiot Obstuga przyrzadéw pomiarowych w procesie wytwarzania szkta i wyrobow ze szkta moze by¢ realizowana w rzeczywistych warunkach pracy lub pracowni do
tego przygotowanej. Placdwka prowadzgca ksztatcenie powinna stwarza¢ warunki jak najbardziej zblizone do warunkéw rzeczywistych rynku pracy, we wspotpracy
Z potencjalnymi pracodawcami.

Przedmiot jest przedmiotem o charakterze praktycznym, wiec nie moze by¢ ksztatcony z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢.

3.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod sprawdzania osiggnie¢ stuchaczy. Umiejetnosci intelektualne i praktyczne moga by¢ sprawdzane za pomocg
sprawdzianow ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ oraz obserwacji pracy stuchaczy podczas wykonywania ¢wiczen.

Ocene poprawnosci wykonania ¢wiczenia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie i po jego wykonaniu. Istotne jest réwniez uwzglednienie przestrzegania przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz organizowania stanowiska pracy zgodnie z zasadami ergonomii.

Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie powinno by¢ dokonywane poprzez ocene wykonanych éwiczen, ukierunkowang obserwacje czynnosci wykonywanych
przez uczestnikdéw kursu. W trakcie kontroli i oceny osiggnieé uczestnikow kursu nalezy zwraca¢ uwage na praktyczne zastosowanie opanowanej wiedzy i umiejetnosci,
jakos¢ wykonania zadan, postugiwanie sie poprawng terminologia.

3.6. Program nauczania dla przedmiotu: OBSLUGA MASZYN | URZADZEN DO PRODUKCJI

3.6.1. Cele ogdlne przedmiotu
Opanowanie przez stuchaczy wiedzy dotyczacej:
e zasad eksploatacji maszyn i urzadzen w przemysle szklarskim,
e postugiwania sie dokumentacjg techniczng i technologiczng maszyn i urzadzen w przemysle szklarskim,
e obstugiwania maszyn i urzgdzen do sporzadzania zestawu szklarskiego i topnienia mas szklanych,
e obstugiwania maszyn i urzgdzen do transportu i zasypu zestawéw szklarskich do pieca,
e obstugiwania maszyn i urzgdzen do formowania wyrobdéw ze szkia,

e obstugiwania maszyn i urzgdzen do zdobienia i przetwarzania szkfa i wyrobéw ze szkita.

3.6.2. Cele szczegbtowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:

e rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w przemysle szklarskim,
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okresli¢ zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim,
okresli¢ sposoby przegladdw, napraw i konserwacji maszyn i urzadzen w przemysle szklarskim,
stosowac instrukcje techniczne obstugi maszyn i urzagdzen w przemysle szklarskim,

przestrzegaé na stanowiskach pracy zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej i Srodowiska
w zawodzie.
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3.6.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

** %

Dzial programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
metodycznych (wynikaja z godz. programowej)
efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
|. Bezpieczenstwo i higiena Organizacja stanowisk pracy 10 stosowa¢ wymagania ergonomii, — wymieni¢ zasady organizacji
pracy w przemysle szklarskim | zgodnie z bhp, p-poz i ochrony bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony stanowisk pracy w przemysle
Srodowiska przeciwpozarowej i ochrony srodowiska szklarskim zgodnie z obowigzujgcymi
na stanowiskach pracy zwigzanych z przepisami bezpieczenstwa i higieny
uzytkowaniem maszyn i urzgdzen pracy, ochrony przeciwpozarowej i
przemystu szklarskiego, ochrony $rodowiska.
rozrézni¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia — wymieni¢ srodki gasnicze pod
cztowieka zwigzane z uzytkowaniem wzgledem ich zastosowania
maszyn i urzgdzen przemystu — omowi¢ zasady zachowania sie¢ w
szklarskiego oraz stosowaniem przypadku pozaru
materiatéw niebezpiecznych.
Zagrozenia w pracy i srodki 4 rozpoznaé zagrozenia dla zdrowia i zycia | — omowic sposoby przeciwdziatania

ochrony

na stanowisku operatora urzgdzen
przemystu szklarskiego,

rozpoznaé zagrozenia dla mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
czynnosci zawodowych,

wymienic przyczyny bezposrednie i
posrednie przyktadowych wypadkow przy
pracy,

wymieni¢ czynniki szkodliwe wystepujgce
w Srodowisku pracy w branzy szklarskiej
dziatajgce na organizm cztowieka,
rozréznié rodzaje emisji do srodowiska
naturalnego z przemystu szklarskiego,

zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
wykonywania zadarn zawodowych,
przewidzie¢ choroby zawodowe
mogacych wystgpi¢ na stanowiskach
pracy w branzy szklarskiej,

dobra¢ srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej do rodzaju zagrozen
wystepujgcych na stanowiskach pracy
w przemysle szklarskim,

omowi¢ zasady bezpiecznego
uzytkowania maszyn i urzgdzen na
stanowisku operatora urzgdzen
przemystu szklarskiego.
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Dzial programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
metodycznych (wynikaja z godz. programowej)
efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
— wymieni¢ dziatania stuzgce ochronie
srodowiska w przemys$le szklarskim.
— rozrézni¢ srodki ochrony indywidualne; i
zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadah zawodowych,
— zastosowac srodkéw ochrony
indywidualnej oraz srodkéw ochrony
zbiorowej podczas uzytkowania maszyn i
urzagdzen w przemysle szklarskim,
— zidentyfikowa¢ zabezpieczenia
przeciwpozarowe stosowane w
przemysle szklarskim.
II. Eksploatacja maszyn i Eksploatacja maszyn i urzadzen | 50 — rozpoznaé maszyny i urzgdzenia — wyjasnia¢ zasade dziatania maszyn i

urzgdzeh w przemysle
szklarskim

do sporzadzania zestawow
szklarskich oraz wytopu szkta

stosowane w procesie przygotowania
zestawow szklarskich oraz wytopu szkia,

— wyjasnia¢ zasady eksploatacji maszyn i
urzgdzen stosowanych w procesie
przygotowania zestawéw szklarskich
oraz wytopu szkia,

— wymieni¢ czynnosci obstugi maszyn i
urzadzenh do sporzgdzania zestawéw
szklarskich i wytopu szkia,

— objasni¢ sposoby przegladéw, naprawy i
konserwacji maszyn i urzadzen do
sporzgadzania zestawdw szklarskich oraz
wytopu szkia.

urzgdzen do sporzgdzania surowcow
szklarskich,

poréwnac piece szklarskie,
scharakteryzowac czesci
konstrukcyjne piecéw szklarskich,
objasni¢ zasady dziatania uktadow
sterowania pracg maszyn i urzadzen
stosowanych do sporzadzania
zestawéw szklarskich i wytopu szkfa.
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Dzial programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
metodycznych (wynikaja z godz. programowej)
efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Eksploatacja maszyn i urzgdzen | 40 — wymieni¢ czynnosci przed — zaplanowac czynnosci przed
do transportu i zasypu zestawow uruchomieniem maszyn i urzgdzen do uruchomieniem, w trakcie obstugi i po
szklarskich do piecéw transportu, zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do
— wymieni¢ czynnosci po zatrzymaniu transportu i zasypow zestawow
maszyn i urzgdzen do transportu, szklarskich do piecow,
— wymieni¢ przed uruchomieniem maszyni | — przeprowadzaé regulacje maszyn i
urzgdzen do zasypu zestawow urzgdzen stosowanych do transportu i
szklarskich zasypow zestawow szklarskich do
— objasni¢ sposoby przegladéw i drobnych piecow.
naprawy,
— przeprowadzi¢ konserwacje maszyn i
urzgdzen do transportu i zasypow
zestawow szklarskich do piecow.
Eksploatacja narzedzi i urzagdzen | 50 — okresli¢ narzedzia i urzgdzenia — uzytkowa¢ narzedzia i urzgdzenia
w procesie formowania recznego stosowane w procesie formowania stosowane w procesie formowania
i mechanicznego recznego i mechanicznego wyrobéw ze wyrobow ze szkia,
szkia, — oceni¢ prace narzedzi i urzadzen
— okredli¢ sposoby zasilania maszyn i formowania recznego i
urzgdzen do formowania wyrobdéw ze mechanicznego,
szkia, — oceni¢ stan techniczny narzedzi do
— utrzymywac we wtasciwym stanie formowania recznego wyrobéw ze
technicznym urzgdzenia do formowania szkia.
wyrobdéw ze szkia.
Eksploatacja maszyn i urzadzenr | 40 — wykona¢ czynnosci zwigzane z — sprawdzac¢ stan techniczny maszyn i

do zdobienia i przetwarzania
szkta i wyrobow ze szkia

uruchomieniem, regulacjg i zatrzymaniem
maszyn i urzgdzenh stosowanych do
zdobienia wyrobow ze szkia,

urzgdzen do obrdbki, zdobienia i
przetwarzania szkia.
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Dzial programowy Tematy jednostek Liczba | Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
metodycznych (wynikaja z godz. programowej)
efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)
— wykonac¢ czynnosci zwigzane z
uruchomieniem, regulacjg i zatrzymaniem
maszyn i urzadzen stosowanych do
obrébki mechanicznej szkita.
Dokumentacja techniczno- 10 — rozpozna¢ dokumentacje techniczng i — zastosowac instrukcje techniczne do
technologiczna* technologiczng zwigzang z obstugg obstugi maszyn i urzgdzen w procesie
maszyn i urzgdzeh w procesie produkciji produkcji szkta i wyrobow ze szkia
szkfa i wyrobdéw ze szkia, — okredli¢ zasady organizacji
— wymieni¢ czynnosci zwigzane z obstugg stanowiska obstugi maszyn i
maszyn i urzgdzeh w procesie produkgc;ji urzgdzen zgodnie z posiadang
szkfa i wyrobdéw ze szkta zgodnie z dokumentacja i instrukcja.
posiadang dokumentacjg techniczng i
technologiczna.
[ll. Przetwdrstwo szkta Obrdbka termiczna szkfa 10 — dobra¢ parametry wytopu mas szklanych | — poréwna¢ parametry wytopu mas
réznymi metodami, szklanych réznymi metodami,
— wykonac¢ laminowanie elementéw tafli — objasni¢ zjawiska zachodzgce w
szkta procesach odprezania i hartowania
— obstugiwacé piec laboratoryjny do topienia szkia,
szkita, — oceni¢ proces odprezania i
— formowac recznie wyroby szklane hartowania wyrobow ze szkta.
metoda rozdmuchiwania , wyciggania,
— wykonac¢ zdobienie hutnicze wyrobow ze
szkia,
— wymieni¢ etapy prac formowania
mechanicznego,
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Dzial programowy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
efektéw ksztalcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowej)

— dobra¢ parametry technologiczne
proceséw odprezania, hartowania i
obrobki termicznej wyroboéw ze szkia,

— przeprowadzi¢ proces odprezania,
hartowania i obrébki termicznej wyrobow
ze szkia,

— stosowac instrukcje obstugi maszyn i
urzgdzen w procesie przetwarzania
wyrobow ze szkfa.

Obrobka mechaniczna szkfa

10

— wybraé maszyny do zdobienia i — okresli¢ wymagania stawiane
przetwarzania wyrobdéw ze szkia, wyrobom w procesie obrébki

— przygotowaé materiaty do zdobienia i mechanicznej szkta,
przetwarzania wyrobdow ze szkia, — zastosowa¢ metody mechaniczne

— wykonac zdobienie technikg druku stosowane w przetwdrstwie szkia,
cyfrowego wyrobow ze szkta,

— wykonaé zdobienie wyrobéw metoda — oceni¢ wykanczanie, jako$¢ zdobienia
obrébki mechanicznej, wyrobow szklanych,

— wykonac¢ zdobienie chemiczne wyrobow
réznymi technikami,

— wykonac przetwarzanie szkta metodg
obrébki termicznej: hartowania i giecia,

— wykona¢ szkta warstwowe, szyby
zespolone.

— zaplanowaé maszyny i urzgdzenie do
mechanicznej obrdbki szkta,
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3.6.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia
Propozycje metod nauczania

Zaleca sie prowadzenie zaje¢ z wykorzystaniem aktywizujgcych metod nauczania ukierunkowanych na dziatania praktyczne uczestnika/stuchacza, ze szczegdélnym
uwzglednieniem metody praktycznej tj. pokaz z wyjasnieniem, pokaz z instruktazem, metody projektéw oraz czytania dokumentacji technicznej i technologiczne;j.
Dominujgca metodg powinna by¢ metoda ¢wiczenh praktycznych.

Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci wykonywania prac z zakresu obstugi maszyn i urzgdzen, wykonywania czynnosci
eksploatacyjnych, konserwatorskich oraz korzystania z dokumentacji podczas przeprowadzonych czynnosci. W procesie nauczania nalezy wigzac teorie z praktyka
poprzez odpowiedni dobdr wykonywanych prac oraz rozwija¢ u uczestnikow/stuchaczy umiejetno$¢ samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informacji.

Najlepszymi warunkami zapewniajgcymi osiggniecie zatozonych efektéw jest prowadzenie zaje¢ (lub przynajmniej czesci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy

w zakfadach i hutach produkcji szkta i wyrobow ze szkta. Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w pracowni maszyn i urzgdzen przemystowych, wyposazong w:
urzadzenia do badan miedzyoperacyjnych, elementy uktadéw automatyki i sterowania pracg maszyn i urzadzen, elementy uktadéw hydraulicznych, katalogi maszyn,
urzagdzen i narzedzi technologicznych, normy techniczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen przemystowych, schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze
schematami maszyn i urzadzen. Stanowisko do konserwaciji i drobnych napraw narzedzi, wyposazone w: narzedzia i $rodki do konserwaciji i drobnych napraw, stot
warsztatowy, narzedzia do obrobki recznej, narzedzia do wykonywania montazu i demontazu.

Propozycje srodkow dydaktycznych do przedmiotu
Pracownia powinna by¢ wyposazona w:
- prezentacje multimedialne,
- filmy dydaktyczne,
- instrukcje oraz przewodnie teksty do ¢wiczen,
- komputer i rzutnik multimedialny,
- zestawy ¢wiczen praktycznych,
- pakiety edukacyjne dla uczestnikow/stuchaczy,
- karty samooceny,
- karty pracy dla uczestnikéw/stuchaczy,
- czasopisma branzowe i katalogi maszyn i urzadzenh przemystu szklarskiego,

- plansze dydaktyczne,
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- zestawy norm.

Obudowa dydaktyczna

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie zaje¢ warsztatowych. Metodami prowadzenia zajeé powinny by¢ metoda éwiczen praktycznych a metodami wspomagajgcymi:
analiza przypadkow, dyskusja.

Do podsumowania éwiczen prezentacji wynikow zaleca sie zastosowa¢ metode dyskusji i pokazu. Metody te zawierajg opisy czynnos$ci niezbedne do wykonania zadania,
a uczestnicy/stuchacze mogg pracowaé samodzielnie.

Tresci programowe powinny byé¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne prowadzi¢ wytacznie w razie koniecznosci w grupie
uczestnikéw/stuchaczy. Praca w grupie pozwoli na ksztattowaniu umiejetnosci komunikowania sie, dyskusiji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zajecia nalezy realizowa¢ w pracowni w grupie 6-8 oséb, gdzie uczestnicy/stuchacze wykonujg ¢wiczenia indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem/stuchaczem powinny uwzglednia¢: dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci
uczestnika/stuchacza. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazowek, jak wykona¢ dang czynnosc¢ i pomagac w trakcie uczenia sig, stosowac materiaty edukacyjne do praktyki
gospodarczej, zachecac¢ uczestnikéw/stuchaczy do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczestnikow/stuchaczy
podczas wykonywania zadania.

Warunki realizacji
Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikow/stuchaczy, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno
stanowisko na 2 uczestnikéw/stuchaczy) a stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.

3.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw/stuchaczy nalezy przeprowadzaé systematycznie przez caty okres realizacji programu nauczania przedmiotu, na
podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom/stuchaczom na poczatku zajec. Osiggniecia uczestnikéw/stuchaczy nalezy
oceni¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

odpowiedzi ustnych,

- sprawdzianow pisemnych,

- ukierunkowanej obserwaciji pracy uczestnika/stuchacza,

- wykonywanych ¢wiczen,

- wykonywanego projektu,
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- prezentacji projektu.

W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczng, jako$¢ wypowiedzi, poprawnosé wnioskowania. Umiejetnosci
praktyczne nalezy sprawdzaé na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika/stuchacza w trakcie realizacji éwiczen, uwzgledniajgc nastepujgce
kryteria: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia.

Kryteriami szczegétowymi oceny zadan sa:
- wyodrebnienie podstawowych elementéw maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,
- okreslenie na podstawie budowy maszyn ich zastosowania,
- zakwalifikowanie maszyn do wtasciwej grupy na podstawie analizy schematéw technicznych.
Zajecia nalezy prowadzac z naciskiem na:

- wykorzystywanie r6znych zrédet informacii,

prace w zespole,
- poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych zadan i projektéw.
Po zakonczeniu realizacji programu przedmiotu proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢
poziom wykonania zadan, wyniki testu oraz ocene za wykonanie i prezentacje projektu.
4. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Okreslenie jakosci i skutecznosci realizacji programu nauczania dla zawodu w zakresie:

osiggania szczegbtowych efektow ksztatcenia,

- doboru oraz zastosowania form, metod i strategii dydaktycznych,

wspotpracy z pracodawcami,
- wykorzystania bazy technodydaktycznej.
Pytania kluczowe badawcze:
- W jakim stopniu efekty ksztatcenia zatozone na danym etapie edukacji zostaty osiggniete?
- Jakie formy, metody i strategie dydaktyczne sg skuteczne w osigganiu efektéw ksztatcenia oraz atrakcyjne dla uczestnikéw/stuchaczy?
- W jakim stopniu program nauczania dla zawodu jest dostosowany do mozliwosci i potrzeb uczestnika/stuchacza?
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- Jaki jest zakres i formy wspotpracy z pracodawcami?
- W jakim stopniu dostepna baza technodydaktyczna spetnia warunki dla prawidtowej realizacji programu nauczania dla zawodu?
- Jakie sg bariery w realizacji programu nauczania dla zawodu oraz mozliwosci jego optymalizac;ji?
Kryteria ewaluacii:
- skutecznos¢ osiggania szczegdtowych efektéw ksztatcenia zatozonych na danym etapie edukaciji,

- adekwatnos$¢ oraz atrakcyjno$é doboru zastosowanych form i metod nauczania do realizacji zaktadanych w programie nauczania dla zawodu szczegdétowych
efektow ksztatcenia,

- trafno$¢ doboru programu ksztatcenia w zawodzie do potrzeb i mozliwosci uczestnikéw/stuchaczy,
- skutecznos$¢ wspétpracy z przedsiebiorcami/pracodawcami,
- adekwatnos¢ warunkéw realizacji programu do zatozonych efektéw ksztatcenia,

- efektywnos¢ procesu dydaktycznego.

Tabela 11- Kryteria ewaluacji procesu nauczania i dobrane do nich wskazniki

KRYTERIA EWALUACIJI WSKAZNIKI EWALUACJI

Skutecznos$¢ osiggania zatozonych efektow ksztatcenia stopien znajomosci zaplanowanych efektéw ksztatcenia przez uczestnikéw/stuchaczy;

—  jakos¢ monitorowania osiggnie¢ uczestnikéw/stuchaczy przez nauczycieli;

— poziom osiggniecia zatozonych efektéw ksztatcenia przez uczestnikow/stuchaczy (wyniki egzaminéw
wewnetrznych i zewnetrznych, oceny wystawiane uczestnikom/stuchaczom przez nauczycieli);

— wdrozenie wnioskéw z monitorowania efektow ksztatcenia;

Adekwatnos¢ oraz atrakcyjnos$¢ doboru form i metod — zroznicowanie form i metod ksztatcenia stosowanych przez nauczycieli podczas realizacji programu;
zastosowanych do realizacji efektow zaktadanych w - zakres wykorzystywania metod aktywizujgcych w nauczaniu ogélnym i teoretycznym zawodowym:;
programie nauczania dla zawodu — poziom atrakcyjnosci stosowanych przez nauczycieli form i metod ksztatcenia z punktu widzenia

uczestnikéw/stuchaczy;

— stopien dostosowania form i metod nauczania do efektéw ksztalcenia;

—  poziom wdrozenia uczestnikow/stuchaczy do samodzielnosci poprzez stosowane formy i metody
ksztatcenia;

—  zakres wspotpracy nauczycieli przy realizacji i monitorowaniu programu nauczania dla zawodu;

Trafnos¢ doboru programu ksztatcenia w zawodzie do — liczba nauczycieli réznych przedmiotéw konsultujgcych program nauczania dla zawodu;
potrzeb i mozliwosci uczestnikow/stuchaczy —  stopien osiggania szczegdtowych efektéw ksztatcenia przez uczestnikéw/stuchaczy;
— stopien atrakcyjnosci programu nauczania dla zawodu z punktu widzenia uczestnikéw/stuchaczy;
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KRYTERIA EWALUACJI

WSKAZNIKI EWALUACJI

— poziom zapewnienia przez szkote warunkéw do realizacji programu nauczania dla zawodu
(dostepnosé i jakos¢ bazy techno dydaktyczne));

Skutecznos$¢ wspotpracy szkoty z
przedsiebiorcami/pracodawcami

— udziat pracodawcow w tworzeniu programu nauczania dla zawodu;
— czestotliwos¢ oraz zakres wspotpracy szkoty z pracodawcami i innymi podmiotami zewnetrznymi;

Adekwatnos¢ warunkow realizacji programu nauczania dla | —
zawodu do zatozonych efektow ksztatcenia

stopieh adekwatnosci i wykorzystania bazy technodydaktycznej szkoty w realizacji programu
nauczania dla zawodu;

Efektywnosc¢ procesu dydaktycznego

— opinie nauczycieli na temat mozliwosci optymalizacji procesu dydaktycznego;

Tabela 12- Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego CES.02.

Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego

Efekty ksztatcenia z podstawy
programowej

Wskazniki potwierdzajace
osiaggniecie efektu ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

przestrzega zasad bezpieczenhstwa i
higieny pracy oraz przepisow prawa
dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska w zawodzie

oceny stuchaczy, wyniki egzaminu
zawodowego

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

organizuje stanowisko pracy zgodnie
Z wymaganiami ergonomii,
przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zaje¢

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

postuguje sie przyrzgdami kontrolno
—pomiarowymi stosowanymi w
procesie produkcji szkta i wyrobéw
ze szkia

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

przygotowuje zestawy szklarskie

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

obstuguje maszyny i urzadzenia do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

obstuguje maszyny i urzadzenia do
transportu i zasypu zestawéw
szklarskich do pieca

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

obstuguje maszyny i urzadzenie
stuzgce do zdobienia i przetwarzania
wyrobow

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan
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Efekty ksztatcenia z podstawy
programowej

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

postuguje sie przyrzadami kontrolno-
pomiarowymi stosowanymi w
procesie produkcji szkfa i wyrobdw
ze szkta

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajeé

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

ocenia jakos¢ masy szklanej i
formowanych wyroboéw ze szkia

ocena stuchaczy

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zaje¢

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

obstuguje maszyny i urzgdzenie
stuzgce do zdobienia i przetwarzania
wyrobéw ze szkta

oceny przygotowania i realizacji zadan
zawodowych,

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zaje¢

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

ocenia jakos¢ zdobionych i
przetwarzanych wyrobdéw ze szkta

ocena stuchaczy

egzamin (pisemny, ustny), test
osiagnie¢ stuchaczy

na zakonczenie jednostki tematycznej

postuguje sie podstawowym

zasobem srodkow jezykowych w

jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegblnym uwzglednieniem

Srodkéw leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje czynnosci

zawodowych w zakresie tematow

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

¢) zdokumentacjg zwigzang z
danym zawodem

d) z ustugami swiadczonymi w
danym zawodzie

oceny biezgcych efektow ksztatcenia
stuchaczy

egzamin (pisemny, ustny), test
osiggnie¢ stuchaczy, dyskusja
dydaktyczna

w trakcie i na zakonczenie jednostki
tematycznej

przestrzega zasad kultury i etyki
podczas realizacji zadan
zawodowych

oceny realizacji zadan zawodowych

prace indywidualne i grupowe
wykonywane w trakcie zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan

wspotpracuje w zespole

oceny realizacji zadan zawodowych

prace grupowe wykonywane w trakcie
zajec

obserwacja w trakcie wykonywanych zadan
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5. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

5.1. Wykaz literatury

Proponowane podreczniki: do przedmiotu surowce i materialy szklarskie

1.

2
3
4.
5

6.

Ciecinska M., Dorosz D., Greiner-Wrona E., Gruszka B., Kucharski J., Lisiecki M., tgczka M., Procyk B., Siwulski S., Sroda M., Wactawska I., Wasylak.:
Technologia szkfa, wiasciwosci fizykochemiczne. Polskie Towarzystwo Ceramiczne, Krakow 2002.

Nowotny W.: Podstawy technologii szkta, czes¢ 1-3. Panstwowe Wydawnictwa Szkolnictwa Zawodowego, Warszawa 1961.
Ptonski I. (red.): Technologia szkta. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1962.

Wojcicki J.: Technologia szkta, czes¢ 1 i 2. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

Ziemba B. (red.): Technologia szkta. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

Nowotny W.: Szkfa barwne. Wydawnictwo Arkady Warszawa,1969.

Proponowane podreczniki elementy maszynoznawstwa

1.

© N o g bk w

9.

Krzysztof Grzelak, Janusz Telega, Janusz Torzewski: Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawdd technik, WSiP, 2017.

Praca zbiorowa: Podstawy konstrukcji maszyn. Czes¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo wydawnictwa komunikacji i tgcznosci, Wydawnictwa
Komunikaciji i tgcznosci WKEL.

Wtodzimierz Chomczyk: Podstawy konstrukcji maszyn, PWN, 2012.

Ryszard Faustyn: Maszyny i urzgdzenia w przemys$le szklarskim, WSiP, 1980.

Leszek Mejer, Bolestaw Pozniak, Jézef Werstler: Urzgdzenia mechaniczne w przemysle szklarskim, Arkady Warszawa, 1966.
Chabowski L., Nowotny W.: Piece szklarskie. PWSZ, Warszawa 1966.

Hilgertner A., Nowotny W.: Piece szklarskie. WSiP, Warszawa 1978.

Nowotny W.: Podstawy technologii szkta, cze$¢ 1-3. Panstwowe Wydawnictwa Szkolnictwa Zawodowego, Warszawa 1961.

Piech J.: Piece ceramiczne i szklarskie. Wydawnictwo AGH, Krakéw 1993

Podreczniki do przedmiotu technologia szkta

1.

Ciecinska M., Dorosz D., Greiner-Wrona E., Gruszka B., Kucharski J., Lisiecki M., tgczka M., Procyk B., Siwulski S., Sroda M., Wactawska |., Wasylak.:
Technologia szkfa, wiasciwosci fizykochemiczne. Polskie Towarzystwo Ceramiczne, Krakow 2002.
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Chabowski L., Nowotny W.: Piece szklarskie. PWSZ, Warszawa 1966.

Faustyn R.: Maszyny i urzgdzenia w przemysle szklarskim. WSiP, Warszawa 1980.

Hilgertner A., Nowotny W.: Piece szklarskie. WSiP, Warszawa 1978.

Nowotny W.: Podstawy technologii szkfa, cze$¢ 1-3. Panstwowe Wydawnictwa Szkolnictwa Zawodowego, Warszawa 1961.
Piech J.: Piece ceramiczne i szklarskie. Wydawnictwo AGH, Krakow 1993.

Ptonski I. (red.): Technologia szkfa. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1962.

Wojcicki J.: Technologia szkta, czesc¢ 1i 2. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

© ® N o o &M W D

Ziemba B. (red.): Technologia szkta. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

=
o

. Tadeusz Lewandowski: Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, 2018.

=
=

. Bensel P., Systemy i sieci komputerowe. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.

=
N

. Rudny T., Multimedia i grafika komputerowa. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.
13. Pokorska J., Oprogramowanie biurowe. Podrecznik do nauki zawodu technik informatyk, Helion Edukacja 2010.
Proponowane podreczniki do przedmiotu obstuga maszyn
1. Ryszard Faustyn: Maszyny i urzgdzenia w przemysle szklarskim, WSiP, 1980.
2. Leszek Mejer, Bolestaw Pozniak, Jozef Werstler: Urzadzenia mechaniczne w przemysle szklarskim, Arkady Warszawa, 1966.
3. S. Legutko, Eksploatacja maszyn, Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznarn 2007.
4. S. Legutko, Podstawy eksploatacji maszyn i urzgdzen, WSiP, Warszawa 2004.
5. H. Salis, T. Lenart, Technologia i eksploatacja maszyn, WSIiP, Warszawa 1990.
Czasopisma branzowe:
- Miesiecznik ,Swiat Szkta”.
- Dwumiesiecznik ,S+C Szkto i Ceramika”.
- Informator wydawniczy ,Gtéwny mechanik”

- KATALOG 2008 CATALOGUE, Szkto i Ceramika”. Wydawnictwo VITREL
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5.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

- materiaty i przybory rysunkowe,

- modele bryt geometrycznych,

- normy techniczne,

- katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim,

- schematy techniczne i technologiczne stosowane w przemysle szklarskim,

- kolekcje materiatow konstrukcyjnych,

- modele maszyn i napedow elektrycznych,

- elementy uktadow automatyki i sterowania pracg maszyn i urzgdzen,

- zestaw plansz ze schematami maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle szklarskim,

- kolekcje surowcow szklarskich,

- kolekcje wyrobéw ze szkia, takich jak: formowane, wykanczane, zdobione, przetwarzane ré6znymi metodami, kolekcje surowcow szklarskich,

- kolekcje wyrobéw ze szkta z wadami masy szklanej i wadami wykonania,

- formy szklarskie, narzedzia i materiaty do obrébki recznej i mechanicznej wyrobdéw ze szkia,

- modele piecow szklarskich, maszyn i urzgdzen do sporzadzania zestawow szklarskich, formowania wyrobow

- kolekcje wyrobdw ze szkia, takich jak: formowane, wykanczane, zdobione, przetwarzane réznymi metodami,

- prezentacje multimedialne i filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw technologicznych oraz maszyn i urzgdzen

- katalogi, instrukcje, fotografie i filmy dydaktyczne dotyczgce proceséw produkcji wyrobdw ze szkia,

- projektor multimedialny,

- zestaw przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Linki do stron internetowych i filmikéw edukacyjnych m.in.:

http://www.techglass.pl/pl/zestawiarnie.html, http://zawzremb.pl/zestawiarnie,

http://www.vitrobudowa.com.pl/index.php/pl/component/content/article/77-o-firmie-o-firmie/88-zestawiarnie
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Najlepsze dostepne techniki (BAT). Wytyczne dla branzy szklarskiej. NFOSIGW, Warszawa 2004:
https://www.mos.gov.pl/fileadmin/introduction/images/Wytyczne_dla_branzy_szklarskiej.pdf

Informacje o technologii szkfa, o wtasciwosciach wyrobow szklarskich, 0 maszynach do produkgcji
i obrébki szkfa: http://www.swiat-szkia.pl/

Portal Szkto i Ceramika: http://www.szklo-ceramika.pl/

Zwigzek Pracodawcow ,Polskie Szkto”: hitp;//www.polish-glass.pl/

Informacja o normach wg https://www.pkn.pl/polskie-normy

np https://www.forglass.eu/pl/offer/glass-furnaces

http://www.techglass.pl/pl/piece szklarskie.html

Film prezentujgcy zawdd operator urzgdzen przemystu szklarskiego: https://www.youtube.com/watch?v=G7vDJIXvhS2s&feature=emb logo ,
https://www.youtube.com/watch?v=0Q-KtyxIL8fQ

Jak dziata huta szkta- opakowania szklane: https://fabrykiwpolsce.pl/slownik-przemyslowy-24-odprezanie-szkla/ , https://www.youtube.com/watch?v=hE6omJGPSqo

Jak wyglada proces produkcji szkta? https://www.youtube.com/watch?v=m-IDLjyNFgl , https://www.youtube.com/watch?v=UWQqFo8nJ99E,

https://www.youtube.com/watch?v=emdMIqCQy40 — witrazowe antyczne

Reczne formowanie szkta: https://www.youtube.com/watch?v=76Du6HwuMxI

Dmuchanie, formowanie szkta — szkto artystyczne: https://www.youtube.com/watch?v=8gMk72NZLPA

Szkto formowane termicznie: https://www.youtube.com/watch?v=wtD Bui42VU

Jak wyglada stot do rozkroju szkta? https://expoglass.pl/stoly-do-rozkroju-szkla/

Linia do ciecia szkta: https://www.youtube.com/watch?v=gXCYHLF8H-I

Proces produkcji szyb zespolonych:
https://www.youtube.com/watch?v=tjgp0QTWIEU&Ilist=PLmJLzxkpxbRshpPD32IUNpkOx71GliDgS&index=7,https://www.youtube.com/watch?v=gXCYHLF8H-I

Obroébka szkfa: https://www.youtube.com/watch?v=rtZVP 6TUQgA

Krawedziarka do szkta ZXM: https://youtu.be/gZg3cWRfnow

Szlifowanie i polerowanie krawedzi szkta: https://www.youtube.com/watch?v=V2HjpXy4gD8, https://youtu.be/oO0O9CpFRBK4

Wiercenie i frezowanie w szkle: https://www.youtube.com/watch?v=tmdf2HEJv O , https://youtu.be/mdDDeUMkqg7w
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Nanoszenie farb ceramicznych na szkto: https://youtu.be/ivyhYOdqdiw

Reczne grawerowanie szkia: https://www.youtube.com/watch?v=yfztKhOf09U

Hartowanie szkta: https://youtu.be/aMglIxU9Ix0

Weryfikacja szyb hartowanych metodg HST: https://youtu.be/JC8Fg48dMg0

6. Sposob i forma zaliczenia kursu

** %
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Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego wymaga realizacji 660 h dydaktycznych , bedzie
trwat 2 semestry. Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie walidacji osiggnieé¢ uczestnika kursu, polegajgcej na ocenie wykonywanych w trakcie
nauki projektow i ¢wiczen oraz na podstawie uzyskanych w trakcie kursu ocen. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego
kursu zawodowego. Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy i otrzymata zaswiadczenie o jego ukonczeniu moze przystapi¢ do egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje zawodowe CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzeh przemystu szklarskiego.

Ukonczenie kursu umozliwia przystapienie do zewnetrznego egzaminu zawodowego. Po zdaniu egzaminu stuchacz otrzymuje $wiadectwo wydane przez okregowa

komisje egzaminacyjna, potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikac;ji.

Planowany termin egzaminu zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

7. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 13- Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

L.p. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia: Zawartos¢é opracowanego programu zajec:
(Tak-T, Nie-N)

1. Cele ksztatcenia T

2. Efekty ksztatcenia T

3. Kryteria weryfikacji T

4. Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji T

5. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie 660
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Tabela 14 Tabela weryfikacji programu KKZ pod katem kompletnosci efektow ksztatcenia

**

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

CES.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

stosuje pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig

wyjasnia znaczenie pojec, takich jak: bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona
pracy, ergonomia

Pracownia technologiczna

okresla zakres i cel dziatan ochrony przeciwpozarowej

Pracownia technologiczna

okresla zakres i cel dziatan na rzecz ochrony srodowiska w $rodowisku pracy

Pracownia technologiczna

wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

Pracownia technologiczna

opisuje zadania i uprawnienia instytuciji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Pracownia technologiczna

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Pracownia technologiczna

opisuje prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

Pracownia technologiczna

wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepisow
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

Pracownia technologiczna

wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy

Pracownia technologiczna

wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje $wiadczen z tytutu wypadku przy pracy

Pracownia technologiczna

wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z tytutu choroby zawodowej

Pracownia technologiczna

opisuje skutki oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm cztowieka

rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane dziataniem czynnikow
szkodliwych w srodowisku pracy

Obstuga maszyn i urzadzen

rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w srodowisku pracy

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy
wynikajacym ze skutkéw oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm
cztowieka

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

opisuje objawy choréb zawodowych typowych dla zawodu

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepiséw prawa

wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i

ochrony $rodowiska obowigzujgce w Srodowisku pracy

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska w zawodzie

okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

obstuguje maszyny i urzgdzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii, przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska

okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku z realizacjg zadan
zawodowych

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii i zasadami bezpieczenstwa

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wskazuje usytuowanie urzadzen ratujgcych zycie (natryski, sprzet ochrony osobistej)

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

stosuje srodki ochrony indywidualne;j i
zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach bezpieczenstwa

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach zakazu, nakazu,
ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow
alarmowych

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

Pracownia technologiczna

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych u
poszkodowanego

Pracownia technologiczna

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

Pracownia technologiczna

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

Pracownia technologiczna

powiadamia odpowiednie stuzby

Pracownia technologiczna
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Fundusze

e i Unia Europejska T
Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartosé opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia Pracownia technologiczna
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego Pracownia technologiczna
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Pracownia technologiczna
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta
sporzadza rysunki czesci maszyn i wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt geometrycznych, czesci maszyn i urzgdzen | Pracownia technologiczna
urzgdzeh oraz uproszczone schematy sporzgdza rysunki wyrobow ze szkfa Pracownia technologiczna
technologiczne linii produkcyjnych stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane operacje Pracownia technologiczna
technologiczne na schematach technologicznych linii produkcyjnych
sporzgdza uproszczone schematy technologiczne linii produkcyjnych Pracownia technologiczna
charakteryzuje czesci maszyn i rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim Elementy maszynoznawstwa
urzgdzenh stosowanych w przemysle wskazuje funkcje czesci maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim Elementy maszynoznawstwa
szklarskim okresla zakres zastosowania czesci maszyn i urzgdzeh stosowanych w przemysle Elementy maszynoznawstwa
szklarskim
dobiera czesci maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim na Elementy maszynoznawstwa
podstawie dokumentacji technicznej
charakteryzuje wtasciwosci materiatow | klasyfikuje wtasciwosci materiatdw konstrukcyjnych stosowanych w przemysle Elementy maszynoznawstwa
konstrukcyjnych stosowanych w szklarskim
przemysle szklarskim okresla wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych stosowanych w przemysle Elementy maszynoznawstwa
szklarskim
okresla zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych w przemysle szklarskim w Elementy maszynoznawstwa
zalezno$ci od wymagan eksploatacyjnych i technologicznych
postuguje sie dokumentacjg techniczng | rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng zwigzang z obstugg maszyn i Elementy maszynoznawstwa
i technologiczng w procesie produkcji urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta Obstuga maszyn i urzadzen do
szkta i wyrobow ze szkta produkcji
wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzeh w procesie produkciji Elementy maszynoznawstwa
szkta i wyrobow ze szkta zgodnie z posiadang dokumentacjg techniczng Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji
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wskazuje zakres czynnos$ci zwigzanych z obstugg maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

Elementy maszynoznawstwa
Obstuga maszyn i urzgdzen

stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i urzgdzen w procesie produkciji
szkta i wyrobow ze szkta

Elementy maszynoznawstwa
Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji stanowiska pracy przy obstudze
maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

Elementy maszynoznawstwa
Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

postuguje sie przyrzadami kontrolno-
pomiarowymi stosowanymi w procesie
produkcji szkta i wyrobdéw ze szkta

klasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w procesie produkcji szkfa i wyrobéw ze
szkta

Pracownia technologiczna

wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli okreslonych parametrow
produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta

Pracownia technologiczna

odczytuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych stosowanych do oceny
parametréw produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta

Pracownia technologiczna

dokumentuje wyniki pomiaréw parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw ze szkta

Pracownia technologiczna

analizuje wyniki pomiaréw parametréw produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta

Pracownia technologiczna

charakteryzuje uktady sterowania praca
maszyn i urzgdzeh stosowane w
procesie produkcji szkta i wyrobéw ze
szkta

rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw sterowania maszyn i urzadzen
stosowanych w przemys$le szklarskim

Elementy maszynoznawstwa

wyjasnia zasady dziatania ukltadéw sterowania pracg maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemysle szklarskim

Elementy maszynoznawstwa

odczytuje parametry pracy ukladéw sterowania pracg maszyn i urzgdzen
stosowanych w przemysle szklarskim

Elementy maszynoznawstwa

stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan

rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych

Pracownia technologiczna

sporzadza raporty z wykonanych zadan zawodowych, wykorzystujgc programy
komputerowe

Pracownia technologiczna

sporzgdza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy komputerowe

Pracownia technologiczna

rozpoznaje wiasciwe normy i procedury
oceny zgodnosci podczas realizacji
zadan zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

Pracownia technologiczna

podaje definicje i cechy normy

Pracownia technologiczna

rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

Pracownia technologiczna

korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

Pracownia technologiczna

CES.02.3. Sporzadzanie zestawow szklarskich i topienie mas szklanych
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

charakteryzuje surowce szklarskie

identyfikuje surowce szklarskie do przygotowania zestawéw szklarskich

Surowce i materialy szklarskie

klasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci chemicznych

Surowce i materialy szklarskie

klasyfikuje surowce szklarskie wedtug wtasciwosci mineralogicznych

Surowce i materialy szklarskie

objasnia wptyw poszczegdlnych surowcow szklarskich na wiasciwosci masy szklanej

Surowce i materiaty szklarskie

przygotowuje zestawy szklarskie

rozréznia metody sporzgdzania zestawéw szklarskich

Technologia szkta

postuguje sie dokumentacjg technologiczng do sporzgdzania zestawu szklarskiego

Technologia szkta

sporzadza zestawy szklarskie na podstawie kart technologicznych

Technologia szkfa

obstuguje maszyny i urzgdzenia do
sporzadzania zestawow szklarskich

rozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane do sporzgdzania zestawow szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wskazuje elementy czesci maszyn i urzgdzen stosowanych do sporzgdzania
zestawdw szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wskazuje zasady obstugi maszyn i urzadzen stosowanych do sporzadzania
zestawdw szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wskazuje sposoby przeglagdéw, naprawy i konserwacji maszyn i urzgdzen do
sporzadzania zestawdw szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i
urzadzen do sporzgdzania zestawdw szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

obstuguje maszyny i urzgdzenia do sporzgdzania zestawow szklarskich zgodnie z
instrukcjami

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

obstuguje maszyny i urzadzenia do
transportu i zasypu zestawow
szklarskich do piecéw

wskazuje zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen do transportu i zasypu zestawow
szklarskich do pieca

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wskazuje sposoby przegladdw, naprawy i konserwacji maszyn i urzgdzen do
transportu i zasypow zestawow szklarskich do piecow

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i
urzadzenh do transportu i zasypow zestawow szklarskich do piecow

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

obstuguje maszyny i urzgdzenia do transportu i zasypu zestawéw szklarskich do
piecéw zgodnie z instrukcjami

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

przeprowadza biezgcg konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych do transportu i

zasypu zestawow szklarskich do pieca

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji
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programu zajeé¢ (temat zajec)

charakteryzuje procesy zwigzane z
topieniem masy szklanej

opisuje stadia topienia masy szklanej

Technologia szkfa

wymienia podstawowe metody kontroli procesu topienia

Technologia szkfa

rozréznia i klasyfikuje piece szklarskie

Technologia szkfa

rozréznia i klasyfikuje czesci konstrukcyjne piecéw szklarskich

Technologia szkta

kontroluje parametry topienia mas szklanych réznymi metodami

Technologia szkta

CES.02.4. Formowanie wyroboéw ze szkta

charakteryzuje metody formowania
wyroboéw ze szkta

okresla metody formowania wyrobdéw ze szkta

Technologia szkfa

rozréznia metody formowania wyrobdéw ze szkta

Technologia szkfa

dobiera techniki formowania wyrobéw ze szkta

Technologia szkfa

rozpoznaje wyroby formowane réznymi metodami

Technologia szkta

wskazuje urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w réznych metodach formowania
wyrobow ze szkta

Technologia szkta

charakteryzuje urzgdzenia w procesie
mechanicznego formowania wyrobdéw
ze szkta

wskazuje urzadzenia stosowane w procesie mechanicznego formowania wyrobow ze
szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do

produkcji

okresla sposoby zasilania masg szklang maszyn i urzadzen do formowania wyrobéw
ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do

produkcji

obstuguje urzgdzenia stosowane w procesie mechanicznego formowania wyroboéw
ze szkta zgodnie z instrukcjami

Obstuga maszyn i urzgdzen do

produkcji

utrzymuje we wiasciwym stanie technicznym urzgdzenia w procesie mechanicznego
formowania wyrobéw ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do

produkcji

ocenia prace urzadzeh w procesie mechanicznego formowania wyrobow ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do

produkcji

charakteryzuje czynnosci zwigzane z
odprezaniem, hartowaniem i obrobkg
termiczng szkfa i wyrobow ze szkta

okresla procesy obrobki termicznej szkta i wyrobdw ze szkta

Technologia szkta

wskazuje i specyfikuje maszyny i urzadzenia stuzgce do obrobki termicznej szkia i
wyrobow ze szkta

Technologia szkta

dobiera parametry technologiczne proceséw odprezania, hartowania i obrobki
termicznej szkfa i wyrobéw ze szkta

Technologia szkfa

objasnia cel procesu odprezania i hartowania szkta i wyrobéw ze szkta

Technologia szkta

wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem, hartowaniem i obrébkg termiczng
szkta i wyrobow ze szkta

Technologia szkta

kontroluje proces odprezania i hartowania szkta i wyroboéw ze szkia

Technologia szkta
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

ocenia jakos¢ masy szklanej i
formowanych wyrobow ze szkia

rozpoznaje i klasyfikuje wady masy szklanej i formowanych wyrobéw ze szkta

Technologia szkfa

postuguje sie przyrzadami do oceny jakosciowej masy szklanej i wyrobéw ze szkta

Technologia szkfa

sprawdza zgodnos¢ z dokumentacjg wykonania wyrobdw ze szkta

Technologia szkta

CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobéw ze szkta

charakteryzuje materiaty stuzgce do
zdobienia i przetwarzania wyrobdw ze

szkta

identyfikuje materiaty stuzgce do zdobienia i przetwarzania wyrobdw ze szkta

Surowce i materiaty szklarskie

okresla wiasciwosci materiatéw stuzgcych do zdobienia i przetwarzania wyrobow ze
szkta

Surowce i materialy szklarskie

dobiera materiaty dla okreslonej metody zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

Surowce i materialy szklarskie

charakteryzuje techniki zdobienia i

przetwarzania wyrobow ze szkfa

wymienia techniki zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

Technologia szkta

rozpoznaje techniki zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkfa

Technologia szkta

dobiera techniki zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkfa

Technologia szkta

postuguije sie rysunkami i szkicami dla wybranej techniki zdobienia i przetwarzania
wyrobéw ze szkia

Technologia szkfa

przygotowuje materiaty stuzgce do zdobienia wyrobdéw ze szkta

Technologia szkfa

stosuje techniki zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkta

Technologia szkta

obstuguje maszyny i urzgdzenia do
zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze

szkla

wskazuje maszyny i urzgdzenia stosowane do zdobienia i przetwarzania wyrobow ze
szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzeh stosowanych do
zdobienia szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wyjasnia na uproszczonych schematach, symbole graficzne i oznaczenia
przedstawiajgce powigzane operacje technologiczne w procesie zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzen w procesie zdobienia i
przetwarzania wyrobow ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

sprawdza stan techniczny maszyn i urzgdzen stosowanych do zdobienia i
przetwarzania wyrobéw ze szkta

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

wykonuje czynnosci zwigzane z uruchomieniem, obstuga, regulacjg i zatrzymaniem
maszyn i urzgdzeh stosowanych do zdobienia i przetwarzania wyrobéw ze szkfa

Obstuga maszyn i urzgdzen do
produkcji

4) ocenia jako$¢ zdobionych i

przetworzonych wyrobow ze szkia

rozpoznaje wady zdobienia i przetworzenia wyrobdw ze szkta na podstawie
wzorcow, rysunkéw i schematow

Technologia szkta

klasyfikuje wyroby ze szkta pod wzgledem wystepujacych wad

Technologia szkta
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Fundusze
Eu I'OpEjSkle
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

rozrdznia rodzaje wad wyrobow ze szkia

Technologia szkfa

okresla przyczyny powstawania wad w zdobionych i przetworzonych wyrobach ze
szkta

Technologia szkfa

postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jako$ciowej zdobionych i
przetworzonych wyrobdw ze szkta

Technologia szkfa

sporzgdza formularze zbiorcze z wynikéw oceny jakosci zdobionych i
przetworzonych wyrobdw ze szkta, wykorzystujgc programy komputerowe

Technologia szkta

CES.02.6. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie podstawowym zasobem
srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegolinym
uwzglednieniem srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie
c) zdokumentacjg zwigzang z danym
zawodem z ustugami
Swiadczonymi w danym zawodzie

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie
a. czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b. narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych
c. procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d. formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych
e. Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,

okresla gtéwna mys| wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

znajduje w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

ukfada informacje w okreslonym porzadku

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3)

samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne wypowiedzi ustne i
pisemne w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) tworzy krétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomo$¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wg
wzoru)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasad

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w jezyku
obcym nowozytnym w sposéb

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z
opiniami innych oséb

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

Jezyk obcy zawodowy w branzy

a) reaguje ustnie (np. podczas szklarskiej
rozmowy z innym pracownikiem, stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe Jezyk obcy zawodowy w branzy
klientem, kontrahentem, w tym szklarskiej
rozmowy telefonicznej) w dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji Jezyk obcy zawodowy w branzy
typowych sytuacjach zwigzanych z szklarskiej
wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu

pisanego (np. wiadomosc¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim
lub tym jezyku obcym nowozytnym

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacje

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

wykorzystuje strategie stuzace
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:
wykorzystuje techniki samodzielnej
pracy do nauki jezyka

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
komunikacyjnych

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej
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Zawartos¢é opracowanego
programu zajeé¢ (temat zajec)

wspoidziata w grupie

korzysta ze zrédet informacii w jezyku
obcym nowozytnym

stosuje strategie komunikacyjne i
kompensacyjne

Identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

wykorzystuje kontekst (tam gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie
stowa upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

Jezyk obcy zawodowy w branzy
szklarskiej

CES.02.7.Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki
podczas wykonywania zadan
zawodowych

wskazuje zasady kultury osobistej, etyki zawodowej i ogdlnie przyjete normy
zachowania w srodowisku pracy

Kompetencje personalne i spoteczne

podaje przyktady zasad, norm i regut moralnych

Kompetencje personalne i spoteczne

planuje wykonanie zadania

rozréznia techniki organizacji czasu pracy

Kompetencje personalne i spoteczne

okresla czas realizacji zaplanowanych zadan

Kompetencje personalne i spoteczne

rozréznia techniki organizacji czasu pracy

Kompetencje personalne i spoteczne

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

Kompetencje personalne i spoteczne

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

Kompetencje personalne i spoteczne

ddokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

Kompetencje personalne i spoteczne

dokonuje samooceny podejmowanych dziatan.

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje zasady odpowiedzialnosci za
podejmowane dziatania

analizuje zasady i procedury wiasciwe dla zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

wskazuje obszary odpowiedzialnosci za skutki swoich decyzji i dziatan, w tym skutki
prawne

Kompetencje personalne i spoteczne

wskazuje znaczenie przestrzegania ustalonych zasad dla budowania pozytywnego
wizerunku przedsiebiorstwa

Kompetencje personalne i spoteczne

wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany

realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany

Kompetencje personalne i spoteczne

ocenia wlasng kreatywnosc¢ i otwartos¢ na innowacyjnosé

Kompetencje personalne i spoteczne

uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadah zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i oceny

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji

Kompetencje personalne i spoteczne

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej

Kompetencje personalne i spoteczne
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przedstawia rézne formy zachowan asertywnych, jako sposobéw radzenia sobie ze
stresem

Kompetencje personalne i spoteczne

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktdw zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

okresla skutki stresu

Kompetencje personalne i spoteczne

doskonali umiejetnosci zawodowe

wskazuje umiejetnosci i kompetencje niezbedne w zawodzie

Kompetencje personalne i spoteczne

analizuje wtasne umiejetnosci i kompetencje zawodowe

Kompetencje personalne i spoteczne

rozpoznaje zrodta wiedzy pomocne w doskonaleniu umiejetnosci zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

planuje dalszg sciezke rozwoju i awansu zawodowego uwzgledniajgc sytuacje na
rynku pracy

Kompetencje personalne i spoteczne

negocjuje warunki porozumien

rozroznia techniki negocjaciji

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej

wskazuje ogolne zasady komunikacji interpersonalnej

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje aktywne metody stuchania

Kompetencje personalne i spoteczne

argumentuje swoje wypowiedzi

Kompetencje personalne i spoteczne

wskazuje bariery w procesie komunikacji interpersonalnej na podstawie
zaobserwowanych sytuacji

Kompetencje personalne i spoteczne

stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow

rozpoznaje zrédta problemoéw podczas wykonywania zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

wybiera metody i techniki rozwigzywania probleméw odpowiednio do sytuac;ji

Kompetencje personalne i spoteczne

przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktéw i probleméw

Kompetencje personalne i spoteczne

wspétpracuje w zespole

identyfikuje role i zadania cztonkéw zespotu

Kompetencje personalne i spoteczne

podejmuje wspodtprace z zespotem podczas realizacji zadan zawodowych

Kompetencje personalne i spoteczne

modyfikuje sposéb wykonywania czynnosci uwzgledniajac stanowisko wypracowane
w zespole w celu unikniecia wystgpienia niepozgdanych zdarzen

Kompetencje personalne i spoteczne

proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow
i jakos¢ pracy

Kompetencje personalne i spoteczne
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